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Rotabest Piccolo

SMD 351 L MD AUTO 300N Rotabest RB 35 SP
35/50 X

Objednavaci ¢islo SMD351L 18701 MDAUTOS300N 18801
Jmenovity vykon 1100 W 1100 W 1100 W 1100 W

o . . . 330 ot./min .
Otacky na prazdno 450 ot. /min 450 ot. /min 550 ot./min 450 ot./min
Olejova prevodovka
Elektronicka regu-
lace
Pravy/ levy chod
Réacnovaci spojka
Hladky start - o - ]
Automaticky posuv - - |
Permanentni magnet = S = |
Ma’x. LS 35 mm 35 mm 35 mm 35 mm
vrtaku
Max. hl. vrtu korunkou 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm
Rezani zavitd
Zahlubovani - - |
Spiral. vrtak max. 13 mm 13 mm 13 mm 13 mm
Upinani vrtakd Rychloupinaci systém 19 mm Weldon 19 mm Weldon Rychloupinaci systém
LRI 17000 N 9000 N 15000 N LW
netu permanentni
Clalmtlil sl i 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm
mat.
Velikost magnet. 90 x 175 mm 70 x 185 mm 80 x 166 mm 72 x 190 mm

nohy
Zakladni zdvih -5az 101 mm 0az 120 mm 81 mm 0 az 105 mm

Dvojity zdvih

. PP az 190 mm az 210 mm - az 185 mm
(prestavéni zdvihu)

Hmotnost 14 kg 11,5 kg 16,5 kg 9,9 kg

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Strana 14 Strana 10 Strana 15

Rotabest 40 RL-E Rotabest RB 50 SP Rotabest 60 RL-E MD 750/4

18611 18851 18626 MD750

1200 W 1200 W 1800 W 1800 W

100 - 250 ot./min 250 ot./min 50-110/75-175
180 - 450 ot./min 450 ot./min 105-245/165-385 ot./min

- @ - B - @

90/120/180/230 ot./min.

60 mm 75 mm

50/110 mm max. 50 mm

M 22
|

M 22
|

20 mm 20 mm 32 mm 32 mm

MK 2 MK 2 MK 3 19 mm Weldon / MK3

7500 N 20000 N

IR permanentni 30° otocna

32000 N

10 mm 10 mm 10 mm 10 mm

92 x 238 mm 72 x 190 mm 92 x 238 mm 100 x 200 mm

14 az 185 mm 42 a7z 145 mm 24 a7 218 mm -4 az 90 mm

140 - 210 mm

az 290 mm az 195 mm az 277 mm . .
bez objimky vedeni

16 kg 11,5 kg 22 kg 25 kg

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Strana 13 Strana 6 Strana 6 Strana 8
Rotabest 100 RL-E MD 120/4 Rotabest V32 ASP 30 Rail 17.

Objednavaci ¢islo 18634 MD120 18710 18810

L 1500 W
Jmenovity vykon 2500 W 2000 W 900 W benzinovy motor Honda GXH 50

fx . 50-110/75-175 35-120/70-220/80-250/140-450 . . . .

Otacky na prazdno 105-245/165-385 ot /min. ot./min 450 ot./min min. 150; max. 225 ot./min
Olejova pievodovka [ | @
Elektronicka regu-
lace u u
Pravy/ levy chod [ | |
Réac¢novaci spojka [ |
Hladky start [ |
Automaticky posuv
Permanentni magnet
Max. @ korunkoveho 100 mm 120 mm 32 mm 36 mm
vrtaku
Max. hl. vrtu korunkou 50/110 mm 50/110 mm 25 mm 30 mm
Rezani zavitd M22 M22
Zahlubovani [ | |
Spiral. vrtak max. 32 mm 32 mm
Upinani vrtakd MK3 19 mm Weldon / MK3 19 mm Weldon 19 mm Weldon

Upinaci sila mag-

20000 N

mechanicky, kolejovy

o ax 32000 N 16000 N M
netu 30° otocna upinaci system
Optimalni sila vrt. 10 mm 10 mm 10 mm
mat.
Xg::';“t magnet. 80 x 230 mm 115 x 210 mm 95 x 200 mm
Zakladni zdvih 28 - 277 mm -90 - 125 mm 45 mm 40 mm
DYOJIty zdv i . az 385 mm az 220 mm (bez adapteru)
(prestavéni zdvihu)
Hmotnost 28 kg 28,5 kg 12,5 kg 23 kg

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Magneticka'vrtacka - SMD”351 C:::::::Qo:ﬁg’._.

do @ 35 mm, neJIevneJS| magnetlcka vrtacka na trhu % , ’ Q 9 Q ﬁ , ’ 0 ' ' ,' . . .. . ‘

Vykonny motor 1100 W

Dvojity zdvih

Ovladani motoru

Rychloupinaci systém

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky @12 - 35 mm

max. hloubka pfi vrt. korun. vrt. 50 mm V cené je obsazeno:

fezani zavitu do M12 Magneticka vrtacka SMD 351 L

vrtani spiralovym vrtakem @1 -13 mm DIN 338 Transportni kufr

vykon 1100 W Bezpednostni zajistovaci fetéz

1-rychlostni pfevodovka 450 ot./min. Automaticky chladici systém

upinani rychloupinani 19 mm Montazni klige

chladici systém integrovany, automaticky Navod na obsluhu

motor vyskové stavitelny

zakladni zdvih -5az 101 mm

dvojity zdvih 121 az 230 mm

napéti 230V 50-60 Hz

magneticka sila 17 000 N

rozmér magnetické nohy 90 x 175 mm

magneticka noha pevna Obj. &.
hmotnost 14 kg Kompletni sada SMD 351 L SMD351L

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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_ Vykonny motor 1100 W

Integrované chlazeni

_ Dvojity zdvih

Stroj ROTABEST PICCOLO 35/50 X je navic vybaven
.. systémem kontroly pfilnavosti magnetu. Systém moni-
toruje podminky v misté vrtani. Pokud podminky
z hlediska pfilnavosti magnetu nevyhovuji nebo pokud
v prabéhu vrtani hrozi odepnuti stroje a pad, systém
o této skutecnosti informuje obsluhu blikanim varovné
’ LED diody. Systém také dokaze rozpoznat pretizeni moto-
'''''' ru nebo opotiebeni uhlikd. | o tom je obsluha informovana
r prostfednictvim LED diody. HlaSeni jsou barevné odliSena.

-
e
>
»
»
»
=
»*
-
-

mm
|
i —
Al
B wr &
Komfortni ovladani 0 WA
(foliova klavesnice) ! : O
Upinani C !
WELDON 19 T :‘{ !

Obj. €.18701 o | 185 i U om |
Technicka data: V cené je obsazeno:
vrtanlhll(orgrllkovxmltvtaky t ?012 -35 mm Magneticka vrtacka
max. hioubka pri vrt. korun. vrt. mm Rotabest Piccolo 35/50 X
vrtani spiralovym vrtdkem @1 -13 mm DIN 338 Transportni kufr
\1/ykor:1| { oFevodovk 1180\,\5 . Bezpecnostni zajistovaci pas

-rychlostni prevodovka 50 ot./min. Automaticky chladici systém

upinani 19 mm Weldon . Navod na obsluhu
chladici systém Integrovany, automaticky
motor vySkoveé stavitelny
zakladni zdvih 0az 120 mm
dvojity zdvih az 210 mm
napéti 230V 50Hz
upinaci sila magnetu 9.000 N
rozmér magnetické nohy 70 x 185 mm
magnetickd noha pevna Obj. &
hmotnost 11.5kg kompletni sada ALFRA ROTABEST PICCOLO 35/50 X 18701

1 Dodéavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Vykonny motor 1100 W

Obj. ¢. MDAUTOS300N

s,
~
~
~an,
~

Integrované chlazeni

Strojni posuv

Multifunkéni ovliadaci
péky s funkci aktivace
strojniho posuvu

Ovladaci panel

Voli¢ rezimu .
strojniho posuvu .-+

.. Upinani
" WELDON 19

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky @ 14 - 30 mm / max. 45mm hloubka vrtani (automaticky posuv)
& 14 - 35 mm / max. 50mm hloubka vrtani (manualni posuv) 290

vrtani spiralovym vrtdkem &1 - 13 mm se skli¢idlem (manualni posuv)
zahlubovani & 40 mm
vykon 1100 W
3-stupriové nastaveni rezimu strojniho posuvu

1. stupen 14 - 20 mm

2. stupen @21 -24 mm

3. stupen @25 - 30 mm
upinani Weldon 19
chlazeni integrované automatické chlazeni
elektronicka regulace Ano (strojni posuv)
tepelna ochrana Ano
zdvih 81 mm o .
napétl’ 230V 50 Hz V cené je obsazeno:
upinaci sila magnetu 15000 N Mobilni magnetické vrtacka MD Auto 300N
rozmér magnetické nohy 80 x 166 mm pevna Systémovy transportni kufr
hmotnost 16,5 kg Chladici systém

Kryt proti tfiskam
Bezpecnostni zajistovaci fetez
Naradi obsluhy

Navod na obsluhu

Obj. &.
Kompletni sada MD Auto 300N MDAUTOS300N

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Magneticka vrtacka : ROTAB:ESIRB 35 S PL L o g

do @ 35 mm, revolucni koncepce strOJ vybaven pernanentiim magnetem ’ Q ’ . . . t?

Stroje fady SP s permanentnim magnetem pfinaseji
zcela novou koncepci a revoluéni pfistup v kon-
strukci magnetickych vrtacek.

Hlavni vyhodou je upinaci systém, ktery neni
zavisly na zdroji elektrické energie.

Toto feSeni ma nékolik vyhod. Pfedné jde o hle-
disko bezpecnosti. Pfi vypadku proudu totiz nehrozi
odepnuti vrtacky a zranéni obsluhy nebo pad a
nasledné poskozeni stroje.

Dalsi vyhodou je schopnost magnetu udrzet se i
na velmi tenkych materialech. Tohoto efektu bylo
dosazeno pouzitim kompletné nové, patentované
konstrukce permanentniho magnetu. Neni naho-
dou, Ze tyto magnety ALFRA pouziva i u svych
bfemenovych magnetl viz str. 86.

Stroje fady SP jsou navic vybaveny systémem
kontroly pfilnavosti magnetu. Systém monitoruje
podminky v misté vrtani. Pokud podminky z hle-
diska pfilnavosti magnetu nevyhovuji nebo pokud
v pribéhu vrtani hrozi odepnuti stroje a pad, sys-
tém o této skute€nosti informuje obsluhu blikanim
varovné LED diody. Systém také dokaze rozpoznat
pretizeni motoru nebo opotfebeni uhlikd. | o tom je
obsluha informovana prostfednictvim LED diody.
Hlaseni jsou barevné odliSena.

Dvojity zdvih

Integrované
automatické chlazeni

Technicka data:

Vykonny motor 1100 W
_ vybaveny senzorem
" zatizeni a opotiebeni uhliku

_Ergonomicka mékéena rukojet

Ovladani
permanentniho
- magnetu

Systém kontroly
pfilnavosti magnetu

Komfortni ovladani
" (foliova klavesnice)

Elektrokabel
o délce 5m

-------------- Permanentni magnet.
Kontaktni plocha
chranéna TiN povlakem

: Obj. £.18801 =

Rychloupinaci systém f (1

korunkovych vrtaku ’ i _é ‘."]1 il
- l '

[< W B

vrtani korunkovymi vrtaky

max. hloubka pfi vrt. korun. vrt. 50 mm

vrtani spiralovym vrtakem

vykon

1-rychlostni pfevodovka
upinani

chladici systém

motor

zéakladni zdvih

dvojity zdvih

napéti

upinaci sila magnetu
rozmér magnetické nohy
magneticka noha
hmotnost

@12 - 35 mm Y
@1-13mm E
1100 W

450 ot./min.

rychloupinaci systém 1

Integrovany, automaticky
vyskové stavitelny
0 az 105 mm

V cené je obsazeno:

az 185 mm Magneticka vrtacka

230V 50 Hz Rotabest RB 35 SP

7500 N Transportni kufr

72 x 190 mm Bezpecnostni zajiStovaci pas
pevna Automaticky chladici systém
9,9 kg Névod na obsluhu

kompletni sada ALFRA ROTABEST RB 35 SP

Obj. &.
18801

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Zvlastnosti této magnetické vrtacky

je jeji levy a pravy chod, ktery umoznuje
fezani zavitl bez pouziti zavitofezné
automatické hlavy

Olejova prevodovka

Pro fezani zavitd najdete pFisluSenstvi

na strané 17

Moznost vrtani, fezani zavitd,
zahlubovani

Elektronicka regulace otacek
umoznuje mnohostranné pouziti

— et

Masivni mosazné rybinové
vedeni. Minimalni vibrace
pfi ndjezdu do materialu.
Velmi dlouha Zivotnost.

Magnetick& noha se tfemi
civkami. Civky magnetu jsou
chranény proti necistotam,
jako jsou napfiklad $pony,
mosaznymi krouzky.

Uréeno pro bezproblémové
a rychlé fezani zavitl

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky @12 - 40 mm

max. hloubka pfi vrt. korun. vrt. 50 mm 3

vrtani spiralovym vrtakem &1 - 16 mm se skli¢idlem 2
MK 2 |f

do @ 20 mm s morse kuzelem
M3 - M14 (zav. hlavy str. 14)

=170 mm

fezani zavitl

stroke.

Nové ovladani stroje pomoci
pramyslovych foliovych
spinacl. Velmi odolné proti
prachu, mastnoté a jinym
nezadoucim vnéj$im faktordm.
Ovladani motoru

a magnetu je umisténo

v poloze, ve které se da stroj
pohodiné uvést do chodu

¢&i vypnout také ve Spatné
pFistupnych mistech jako

napfiklad pfi vrtani U profilu.

Dvojity zdvih. Pomoci jednoho
imbus Sroubu jednoduse a
rychle pfestavite zdvih stroje
na maximum. Velka vyhoda
pfi vrtani spirdlovym vrtakem
do vétSich hloubek nebo pfi
fezani zavitd.

zahlubovani & 40 mm L
vykon 1200 W V cené je obsazeno: L
2-rychlostni pfevodovka levy/ pravy chod Mobilni magneticka vrtacka 40 RL-E

1. stupen 100 - 250 min-1 Systémovy transportni kufr

2. stupefi 180 - 450 min-1 Chladici systém

Chladici sprej ALFRA

upinani MK 2 Skli¢idlo MK 2 pro @ 1 - 16 mm
chlazeni pfes pouzdro, automatické Hak na Spony
elektronicka regulace Ano Bezpecnostni zajiStovaci pas
tepelna ochrana Ano Navod na obsluhu
odepinaci spojka Ano
zakladni zdvih 14 az 185 mm
dvojity zdvih az 290 mm
napéti 230V 50 Hz
upinaci sila magnetu 16000 N
rozmér magnetické nohy 92 x 238 mm pevna Obj. &.
hmotnost 16 kg Kompletni sada ALFRA Rotabest, 40 RL-E 18611

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Stroje fady SP s permanentnim magnetem pfinaseji
zcela novou koncepci a s revoluéni pfistup v kon-
strukci magnetickych vrtacek.

Hlavni vyhodou je upinaci systém, ktery neni
zavisly na zdroji elektrické energie.

Toto feSeni ma nékolik vyhod. Pfedné jde o hle-
disko bezpecnosti. Pfi vypadku proudu totiz nehrozi
odepnuti vrtacky a zranéni obsluhy nebo pad a
nasledné poskozeni stroje.

Dalsi vyhodou je schopnost magnetu udrzet se i
na velmi tenkych materialech. Tohoto efektu bylo
dosazeno pouzitim kompletné nové, patentované
konstrukce permanentniho magnetu. Neni naho-
dou, Ze tyto magnety ALFRA pouziva i u svych
bfemenovych magnetl viz str. 86.

Stroje fady SP jsou navic vybaveny systémem
kontroly pfilnavosti magnetu. Systém monitoruje
podminky v misté vrtani. Pokud podminky z hle-
diska pfilnavosti magnetu nevyhovuji nebo pokud
v pribéhu vrtani hrozi odepnuti stroje a pad, sys-
tém o této skute€nosti informuje obsluhu blikanim
varovné LED diody. Systém také dokaze rozpoznat
pretizeni motoru nebo opotfebeni uhlikd. | o tom je
obsluha informovana prostfednictvim LED diody.
Hlaseni jsou barevné odliSena.

Dvojity zdvih

Upinani MK2

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky 12 - 50 mm
max. hloubka pfi vrt. korun. vrt. 50 mm

vrtani spiradlovym vrtakem &1 -20 mm (MK2)

Magneticka vrtacka*' ROTABEST;RB 50,SP XXX X 2%

do @ 50 mm, revolucni koncepce - strOJ vybaven pernanentnlm magnetem ’ Q ' ' .

ﬁ.....

Vykonny motor 1200 W
vybaveny senzorem
- zatizeni a opotfebeni uhliku

.. Olejova prevodovka

_Ergonomicka mékéena rukojet

Ovladani
permanentniho
- magnetu

Systém kontroly
pfilnavosti magnetu

Komfortni ovladani
- (foliova klavesnice)

Elektrokabel
0 délce 5m

Permanentni magnet.
Kontaktni plocha
chréanéna TiN povlakem

447 - 353 » B ewn

43 - 148 & $0 M

vykon 1200 W
2-rychlostni pfevodovka 250 ot./min. "
450 ot./min.
upinani MK2
chladici systém Integrovany, automaticky o .
motor vy$kové stavitelny V cené je obsazeno:
zakladni zdvih 42 az 145 mm Magneticka vrtacka
dvojity zdvih az 197 mm Rotabest RB 50 SP
napéti 230V 50 Hz Transportni kufr
upinaci sila magnetu 7500 N Bezpecnostni zajiStovaci pas
rozmér magnetické nohy 72 x 190 mm Automaticky chladici systém
magneticka noha pevna Navod na obsluhu
hmotnost 11,5 kg Ob. &,
kompletni sada ALFRA ROTABEST RB 50 SP 18851

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Zvladnosti této vrtacky je jeji levy a pravy chod, ktery
umoznuje fezani zavitd M3 - M22, bez pouziti automatické
zavitofezné hlavy, zahlubovani do & 55 mm

Silnéjsi magneticka sila, motor, robustné;si

nez ROTABEST 40 RL-E

Plovouci magnet, oto&ny o 30° vpravo

a vlevo, 10 mm vpred a vzad

Dvoijity zdvih, moznost zvét8eni zdvihu

Olejova pFevodovka_

Plovouci mag-
net pro snadné
sefizeni stroje
do mista, kde
se bude vrtat.
Nastavitelnost
10 mm vpfed
a vzad, 30
stupnll vpravo a
vlevo.

PDF
=0

Magneticka noha se tremi
civkami. Civky magnetu jsou
chranény proti necistotam,
jako jsou napf¥iklad $pony,
mosaznymi krouzky.

=

Srdce nasich ‘mag-
netickych  vrtacek:
| robustni moderni
elektronika je stejna
ve vSech typech mag-

netickych vrtacek
| ROTABEST nové
Uréeno pro bezproblémové generace. Snadno  Masivni mosazné rybinové

vymeénitelna, urychluje
servisni sluzby.

vedeni. Minimalni vibrace
pfi najezdu do materialu.
Velmi dlouha Zivotnost.

a rychlé fezani zavitl
Zavitofezné hlavy str. 17

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky @12 - 60 mm

max. hloubka pfi vrt. korun. vrt. 50/110 mm

vrtani spiralovym vrtakem: & 3 - 16 mm se skli¢idlem

MK 2, nebo MK 3

do & 32 mm s morse kuzelem
M3 - M22 se zavitofeznou hlavou
M10 - M20 s automat. zav. hlav.

fezani zavitd

zahlubovani & 55 mm f
vykon 1800 W 2
4-rychlostni pfevodovka levy/ pravy chod t

1. stupen 50 - 110 min~1

2. stupef 75 - 175 min"1

3. stupe 105 - 245 min™? V cené je obsaZzeno:

4. stupen 165 - 385 min~" Mobilni magneticka vrtacka 60 RL-E
upinani MK 3 Systémovy transportni kufr
chlazeni pfes pouzdro, automatické Chladici systém
elektronicka regulace Ano Chladici sprej ALFRA
tepelna ochrana Ano Skli¢idlo S MK 3 pro @ 1 - 16 mm
odepinaci spojka Ano Hak na Spony
zakladni zdvih 24 a7 218 mm Bezpetnostni zajistovaci pas
dvojity zdvih az 277 mm Navod na obsluhu
napéti 230V 50 Hz
upinaci sila magnetu 20000 N

rozmér magnetické nohy 92 x 238 mm sef. 30° vpravo,
vlevo, 10 mm vpfed a vzad

hmotnost 22 kg

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma

Kompletni sada ALFRA Rotabest, 60 RL-E

Nové ovladani stroje pomoci
primyslovych foliovych
spinacl. Velmi odolné proti
prachu, mastnoté a jinym
nezadoucim vnéj§im faktordm.
Ovladani motoru

a magnetu je umisténo

v poloze, ve které se da stroj
pohodiné uvést do chodu

¢i vypnout také ve Spatné
pfistupnych mistech jako
napfiklad pfi vrtani U profilu.

Dvojity zdvih. Pomoci dvou
imbus Sroubu jednoduse a
rychle pfestavite zdvih stroje
na maximum. Velka vyhoda
pfi vrtani spiralovym vrtakem
do vétSich hloubek nebo pfi
fezani zavitl.
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I\/Iagnetlckavrtacka ‘MD 750/4 .QOQOOOOOO!‘?{ -
do @ 75 mm, I\/IK3Ievyapravychod : "9@’0*0".1 '..'.‘

\ y _
Integrovany chladici systém....---"""'

Ovladam motoru

............................. Upinaci systém MK 3

Ovladani levého a pravého chodu L i
...................................... - |- Pro vyuziti systému MKS3, nutno

"""""" demontovat loZisko s adaptérem

(zdvih po demontazi az 210 mm)
Ovladani magnetu

............................. Upinaci systém Weldon 19 mm

Technicka data:

vrtani korunkovymi vrtaky @12 -75 mm scomm
max. hloubka pfi vrt. korun. vrt. 50 mm

vrtani spirdlovym vrtakem do & 32 mm

fezani zavitd do M22 viz. str. 17

zahlubovani 10 - 55 mm

vykon 1800 W

4-rychlostni pfevodovka 90/120/180/230 ot./min.

upinani 19 mm Weldon, MK 3

chladici systém integrovany, automaticky

zakladni zdvih -4 az 90 mm

wuwioss

(s MK8 az 210mm - nutno
demontovat loZisko a adaptér )

dvojity zdvih NE

napéti 230V 50 Hz
upinaci sila magnetu 32 000 N
magneticka noha 200 x 100 mm,
hmotnost 25 kg

V cené je obsazeno:
Magneticka vrtacka MD 750/4
Adaptér pro korunkové vrtaky & 12 - 75 mm
Transportni kufr

Bezpecnostni zajistovaci fetéz
Automaticky chladici systém
Montazni klice

Vyrazeci klin

Navod na obsluhu

Ob;j. ¢.
kompletni sada MD 750/4 MD750

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Magneticka vrtacka - ALFRA'R

do @ 100 mm, levy a pravy Chod elektronlcka regulace otaoek MK 3

Rychlospojka chladiciho
systému dovoluje rychlé
a komfortni odpojeni /
pfipojeni chlazeni.

Masivni mosazné rybinové
vedeni. Minimalni vibrace pfi
najezdu do materialu. Velmi
dlouha Zivotnost.

Dvojity zdvih. Pomoci dvou imbus $roubl
jednodusSe a rychle prestavite zdvih stroje .~
na maximum. Velka vyhoda pfi vrtani
spiralovym vrtakem do vétSich hloubek nebo
pfi fezani zavitl

= - - ~

Nové ovladani stroje pomoci
prdmyslovych foliovych
spinacl. Velmi odolné proti

* prachu, mastnoté a jinym
nezadoucim vnéj$im faktordm.

N Ovladani motoru

prevodovka e f ; - a magnetu je umisténo

Nova olejova

s integrovanym

i v poloze, ve které se dé stroj
drzakem motoru.

pohodiné uvést do chodu
¢i vypnout také ve Spatné
pfistupnych mistech jako
napfiklad pfi vrtani U profilu.

PPF
=0

Plovouci mag-
net pro snadné
sefizeni stroje
do mista, kde
se bude vrtat.
Nastavitelnost
10 mm vpred

a vzad, 30 stupfid vpravo a vlevo.

Misto pro odlozenf
imbus klice. Kli¢
se pouziva pfi
pfestaveni zdvihu
stroje. Pomocné
meéfitko pro
kontrolu hloubky
vrtu.

i i

885 4 116

415
Tdrlling machine 116 mm height adjustable |
i}

4 ] Magnetickd noha se tfemi civkami s
e ] novym MPI systémem. Civky magnetu
D \ \ 2o Srdce nasich magnetickych vrtacek: jsou chranény proti necistotam, jako jsou
£ ; =S robustni moderni elektronika je stejna napfiklad Spony, mosaznymi krouzky.
l_L A q 1] E] ve v8ech typech magnetickych vrtatek
| 20 Lol ROTABEST nové generace. Snadno
Technicka data: vyménitelna, urychluje servisni sluzby.
vrtani korunkovymi vrtaky @12 -100 mm
max hloubka pfi vrtani korun. vrt. 50/110 mm
vrtani spirdlovym vrtakem: @3-16mms skll’éidlenj V cené je obsazeno:
. do © 32 mm s morse kuzelem Mobilni magneticka vrtagka
zahlubovani @10 - 55 mm ROTABEST 100 R-LE
ngéni Zavitd do M22 viz. str. 17 SKiicidlo s MK 3 pro 3 -16 mm
vykqn . 2500 W Mobilni transportni kufr
4- rychlostni pfevodovka 50-110/75-175/ Chladici sprej ALFRA
105-245/165-385 ot./min Chladici nadoba
upinani MK 3

Hak na $pony

zakladni zdvih 28 az 277 mm M f
dvojity zdvih 135 az 384 mm Bezpecnostni pas
napéti 230V

upinaci sila magnetu 20 000 N

rozmér magnetické nohy 80 x 230 mm, nastavitelna

30° vpravo, vlevo
10 mm vpred, vzad
hmotnost 28 kg

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma

Kompletni sada ALFRA ROTABEST 100 R-LE 18634
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MACHINES

Ovladanl motoru

Technicka data:

vrtani korunkovym vrtakem
hloubka vrtani korun. vrtakem
vrtani spiralovym vrtakem
fezani zavitl

zahlubovani

vykon

otacky vietene

upinani

chlazeni

zdvih

napéti

sila magnetu
rozmér magnetu
hmotnost

V cené je obsazeno:
Magneticka vrtacka MD 120/4
Automatické chlazeni
Transportni kufr
Bezpecnostni fetéz

Imbusové kli¢e pro obsluhu

@12 - 120 mm

max. 50 mm

do & 32 mm

do M22 viz. str. 17

@10 - 55 mm

2000 W
35-120/70-220/80-250/140-450 ot./mir
weldon 19 mm / 32 mm / MK3
automatické integrované

-90 az 125 mm

az 220 mm (bez adapteru)
230v 50 Hz

32 000 N

210 x 115 mm

28,5 kg

Upinaci adapter Weldon 19 mm (&12-60 mm)
Upinaci adapter Weldon 32 mm (£60-120 mm)

Vyrazeci klin
Navod na obsluhu

i

aeee
!O..‘
r....
nr@eed

Vykonny 2000 W motor s chytrou
elektronikou, pro hladky start,

s ochranou proti pfetizeni,
umoznuije regulaci otacek a
zménu sméru otaceni.

Upinaci systém MK 3

MD120/4

wuiozs

kompletni sada MD 120/4

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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B magneticka vrtacka specialni konstrukce, ktera diky svoji stavebni vySce umoziuje vrtat v mistech, kde neni mozné upnout béznou vrtacku

B uréeno specialné pro vyrobce Sasi nakladnich aut, specialnich konstrukci, nadstaveb aut, mostnich konstrukci, ocelovych konstrukci,
elektrickych stozard, vSude tam kde je malo mista pro upnuti béZné magnetické vrtacky

I Stavebni vySka stroje je jen 227 mm, mlize byt snizend na 185 mm - demontaz rukojeté

Integrovany chladici systém

Vykonny 900 W motor

Ovladaci panel

.

®
227.5
|
|
|

45mm
\,

|— stroke
E©
(2]
[e]
[ I

‘ |8 | 200 | ‘ .95 | ‘
361 ! |
Technicka data: V cené je obsazeno:
vrtani korunkovym vrtakem 12 - 32 mm Mobilni magneticka vrtaéka V32
hloubka vrtani korun. vrtdkem max. 25 mm Automatické chlazeni
vykon 900 W Ocelovy transportni kufr
otacky vretene 450 ot/min Bezpetnostni pas
upinani weldon 19 mm Korunkovy vrtak &18 mm
chlazeni automatické integrované Centrovaci $pitka {
zakladni zdvih 45 mm Navod na obsluhu 3
napéti 230v 50 Hz
rozmér magnetu 95 x 200 mm
stavebni vyska stroje 227/185 mm
sila magnetu 16 000 N
hmotnost 12,5kg
Obj. ¢.
Kompletni sada ALFRA ROTABEST V32 18710

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Vrtacka na koleje RAILPETROLEE XX L X XXX | _
do @ 36 mm, model pro vrtanl koleji, nezawsly na elektricke si Q ’ " ’ Q '.' ' .' o = R I
BHS BOPERNNNNRN0O0RE00®

Kolejova vrtatka Rail Petrol je zkonstruovana pro rychlé a efek-
tivni vrtani koleji. Diky benzinovému motoru je vrtacka nezavisla
na elektrické siti.

- T WWR

Vyménné upinaci Gelisti jsou k dostani pro naprostou vétsinu typl
koleji. Jednoducha a rychla instalace na kolej a pouziti spalovaciho
motoru, pfedurcuji stroj pro montazni prace.

Rychlé upnuti na kolej -

Vykonny spalovaci motor Honda -~

Vyménné upinaci &elisti -
dle typu koleje

Upinani Weldon 19mm

Technicka data:

Motor Honda Engine GXH50
Vykon 1,5kW
Max kroutici moment 3,04 Nm pri 4500 rpm
Véha 23kg
Max. primér vrtaku/frézy 36mm
Hloubka vrtu 30mm (dle nastroje)
Zdvih 40mm
Otacky vrtaku Min 150 rpm Max 225 rpm
Upinani vrtaku 19mm weldon
Obj. €.
4-taktni benzinova vrtacka na koleje RailPetrol 18810

upinaci systém pro kolej
(pfi objednavce uvadsite typ koleje) 18811 ) K

O)
O
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Popis Obj. ¢.
Automaticka zavitofezna hlava M3 - M12 18652
soucasti dodavky jsou upinani ROTAQUICK a MK 2 kuzel

mozno pouzit na magnetickych vrtackach,

ale také na stojanovych vrtackach

Automaticka zavitofezna hlava M8 - M20 - BILZ 6705097 Obj. &. 6705097 Obj. ¢. 18652
TA20/MK3-WF unaseé
(nutno dokoupit rychloupinaci klestiny GR. 2)

I
B
3
k
@
@
B
g ]
E
5

Pro vrtacky (18611, 18626, MD750/4,18634, MD120/4)

Souprava pro Fezani zavitti Gr. 1 v dfevéném pouzdie 18660 s levym a pravym chodem
obsahuije:

zavitofeznou hlavu pro upinaci klestiny Gr. 1 MK 2
po 1 kuse rychloupinaci klestiny Gr. 1

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14

Souprava pro fezani zavitl Gr. 2 v dfevéném pouzdie 18680
obsahuje:

zavitofeznou hlavu pro upinaci klestiny Gr.2 MK 3

je 1 kuse rychloupinaci klestiny Gr. 2

M6 - M8 - M10 - M12 — M14 — M16 — M18 — M20 — M22

Obj. &. 18660
Zavitorezna hlava pro upinaci klestiny Gr. 1 MK 2, 18661
Pro vrtacky (18611, 18626, MD750/4,18634, MD120/4)
Zavitofezna hlava pro upinaci klestiny Gr. 2 MK 3, 18681 s levym a pravym chodem

Rychloupinaci klestiny

stopka-@  4-hran zavitnik -y
Gr.1 M3 3,5 2,7 DIN 371 18662 ~tir—fmatimy
Gr.1 M4 4,5 3,4 DIN 371 18663 PR
Gr.1 M5 6 49 DIN 371 18664
Gr.1 M6 6 49 DIN 371 18678 , -
Gr.1 M8 8 6,2 DIN 371 18665 ilustracni foto
Gr.1 M10 10 8 DIN 371 18666
Gr.1 M12 9 7 DIN 376 18667
Gr.1 M14 11 9 DIN 376 18668
Gr.2 M6 6 4,9 DIN 376 18682
Gr.2 M8 8 6,2 DIN 376 18683
Gr.2 M10 10 8 DIN 376 18684
Gr.2 M12 9 7 DIN 376 18685
Gr.2 M14 11 9 DIN 376 18686
Gr.2 M16 12 9 DIN 376 18687
Gr.2 M18 14 11 DIN 376 18688
Gr.2 M20 16 12 DIN 376 18689
Gr.2 M22 18 14,5 DIN 376 18690

- B 8=

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma



Popis Obj. éislo
HSS kuzelovy zahlubnik s upinanim WELDON 18533
& 25 mm

HSS kuzelovy z&hlubnik s upinanim WELDON 18536
& 30 mm

HSS kuzelovy zahlubnik s upinanim WELDON 18534
& 40 mm

HSS kuzelovy zahlubnik s upinanim WELDON 18537
& 55 mm

skli¢idlo s upinanim WELDON 19, ROTAQUICK 18105
pro spiralové vrtaky & 1,5 -13 mm

rychloskli¢idlo s MK 2 pro spiralové vrtaky 18008
pro spiralové vrtaky & 1 -16 mm

skli¢idlo s MK 3 pro spiral. vrtaky 18010
g 1-16 mm

pouzdro AMK 2 morse kuzel 2, 18003
pro upnuti korunkovych vrtak s WELDON upinanim

@12 - 60 mm

integrované vnitfni chlazeni,

vstup pro napojeni chladici nadoby 18104 nebo 20301

pouzdro AMK 3 morse kuzel 3, 18025
pro upnuti korunkovych vrtaki s WELDON upinanim

@ 12 - 60 mm, integrované vnitfni chlazeni,

vstup pro napojeni chladici nadoby 18104 nebo 20301

pouzdro AMK 3 prodlouzené - MK 3 pro korunkové vrtaky 18025L
pouzdro AMK 2 prodlouzené - MK 2 pro korunkové vrtaky 18003L
pouzdro AL 3 morse kuzel 3, 20230
pro vrtaky s upinanim na pero, integrované vnitfni chlazeni,

vstup pro napojeni chladici nadoby 18104 nebo 20301

pouzdro Weldon 19 mm MD750_AMK

upinaci adapter MK3 pro stroj MD 750/4

pouzdro Weldon 19 mm
upinaci adapter MK3 pro stroj MD 120/4 rozsah & 12-60mm

pouzdro Weldon 19 mm

MD120AMK_60

MD120AMK_120

upinaci adapter MK3 pro stroj MD 120/4 rozsah & 60-120mm

Rychloupinaci pouzdro MK 2 DJXK_50_MT2
(rychloupinani) - morse kuzel MK 2

pro vrtaky Weldon 19 a ROTAQUICK

Rychloupinaci pouzdro MK 3 DJXK_50_MT3

(rychloupinani) - morse kuzel MK 3
pro vrtaky Weldon 19 a ROTAQUICK

1
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Piccolo 35/50X 40 RL-E 60RL-E 100 RL-E
SMD 351L Rotabest MD750/4 MD 120/4
Rotabest RB 50 SP
RB 35 SP

sp s pouzd s pouzd
18003/18650 ~ 18003/18025 ~ 18003/18025
18650+18651  18650+18651
sp sp sp
18003/18650  18003/18025 ~ 18003/18025
18650+18651  18650+18651
s pouzdi s pouzd s pouzd
18003/18650  18003/18025 ~ 18003/18025
18650+18651  18650+18651
s pouzdi s pouzd s pouzd
18003/18650  18003/18025  18003/18025
18650+18651  18650+18651
s redukci s redukci
MK 3/2 MK 312
s s
redukei redukef
MK 3/2 MK 312
s redukci s redukef
MK 3/2 MK 312
pouze pro
MD750/4
pouze
pro
MD120/4
pouze
pro
MD120/4
s redukci s redukci
MK 32 MK 3/2

Obj. ¢islo 18533

¥

Obj. &islo 18105

&

Obj. &islo 18008

Ob;j. &islo 18010

.

Ob;j. ¢islo 18003/18025

;
Obij. &islo 20230
Obj. €islo MD750_AMK

i

Obj. ¢islo MD120AMK_60

Obj. &islo MD120AMK_120

Obj. €. DIXK_50_MT2

Obyj. &. DJXK_50_MT3

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Popis Obj. cislo Piccolo 35/50X 40RL-E ~ 60RLE  100RLE
SMD351L Rotabest MD750/4  MD 120/4
Rotabest RB 50 SP

RB 35 SP
fetézovy piipravek k odvrtavani rour @ 80 - 300 mm 18019 | [ | [ | [ |
plocha pro upnuti magnetu 100 x 205 mm, hmotnost 7,5 kg pouze pro
100RL-E Obj. Cislo 18019
pipravek k odvrtavani rour se dvéma upinacimi fetézy 18020 [ | [ | [ | |
pro roury & 80 - 900 mm, hmotnost 12 kg pouze pro
stejna velikost upinaci plochy pro magnet D RL=E
Obj. ¢islo 18020
pipravek k odvrtavani rour se dvéma textil. pasy 18021 [ | [ | [ | [ |
pouze pro
100 RL - E
jednotka pro vakuové upnuti VAKUBEST 18150 | [ | [ | [ |
pro odvrtavani nemagnetickych material(i jako hliniku, médi, mosazi,
chromniklové oceli, umélych hmot a strukturovanych materialG
(slziCkovy plech)
max. vakuum mbar (abs.): 200
podtlak mbar: 300
rozmér upinaci desky: 400 x 200 mm
obsahuje: L
pumpu, vakuovou desku, propojovaci hadici Obj. &islo 18150
chladici nadoba 0,5 | s drzakem a pfivodni hadickou 18104 | [ | [ | [ |
(standardné je v cené u vSech typd mag. vrtacek) [SCUED 21D pouze pro <
Piccolo 100 RL - E <
32/50 Obj. ¢islo 18104
ALFRA Bio 2000 chladici sprej 405 ml 21010 [ | [ | [ | |
ALFRA 4000 21040 [ H | | ~
vysoce vykonny fezny olej ve spreji 300 ml g
mazaci tuk (nahrazuje chladici kapalinu) 09012 [ | [ | [ | |
pro vrtani, kde neni mozné standardni chlazeni kapalinou 18g Obj. &. 21010; 09012; 21040

ALFRA magneticky smetak (sbéra¢ $pon) 18654 | | | | /’

pro rychly, snadny uklid ocelového odpadu
a to i v obtizné pfFistupnych mistech Obj. ¢islo 18654

3

adaptér véetné centrovaci Spiky a imbusového klice 20210 -

pro pfechod upinani Weldon Obj. &islo 060WD
na korunkovy vrtak FEIN Quick IN

adaptér pro HM — tvrdokovové korunky 060WD =l

pro pfechod z upinani Weldon
na tvrdokovové korunky (univerzalni, MBS)

B Pouzivate ve firmé magnetické vrtacky FEIN? Chcete na tyto m
vrtacky dodat okamzité ze skladu vrtaky ALFRA? Neni nic
jednodussiho nez koupit potfebny adaptér nebo upinaci pouzdro.
Obj. ¢.
adaptér s vnitfnim zavitem M18 x 6P 1,5 20201

adaptér pro pouziti ALFRA korunkovych vrtakd s upindnim WELDON Obj. &islo 20210

nebo ROTAQUICK na vrtaéce FEIN KBM 542
Obj. ¢.
adaptér na upinani FEIN Quick - in 20204 Obj. €. 20204
adaptér pro pouziti ALFRA korunkovych vrtakd s upinanim WELDON
nebo ROTAQUICK na vrtaéce FEIN se systémem QUICK - in typové
oznaceni KBM 32Q, KBM 50Q, KBM 60Q. Tento adaptér neni Obi. & 20201
zapotiebi, jestlize se rozhodnete pro korunkové vrtaky ALFRA j. €.
se systémem QUICK - in obj. €. 1909... a 2009...
prodlouzeni | 80 mm, d 32 mm, Spic¢ka 20206 Obj. €. 20206

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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M Vnitfni otvor pro centrovaci Spicku 6,35 mm
M Weldon 19, Rotaquick
B Moznost nékolikandsobného brouseni

Pasuje na:
ALFRA ROTABEST-WELDON, ROTAQUICK, BDS, ROTABROACH,
SLUGER a dalsi
Max. hloubka vrtu 30 mm Max. hloubka vrtu 50 mm
v mm Obj. ¢. v mm Obj. ¢.
12 NKO12_30 12 NKO12_50
13 NKO13_30 13 NKO13_50
14 NKO14_30 14 NKO14_50
15 NKO15_30 15 NKO15_50
16 NKO16_30 16 NKO16_50
17 NKO17_30 17 NKO17_50
18 NKO18_30 18 NKO18_50
19 NKO19_30 19 NKO19_50
20 NKO20_30 20 NKO20_50
21 NKO21_30 21 NKO21_50
22 NKO22_30 22 NKO22_50
23 NKO23_30 23 NKO23_50
24 NKO24_30 24 NKO24_50
25 NKO25_30 25 NKO25_50
26 NKO26_30 26 NKO26_50
27 NKO27_30 27 NKO27_50
28 NKO28_30 28 NKO28_50
29 NKO29_30 29 NKO29_50
30 NKO30_30 30 NKO30_50
31 NKO31_30 31 NKO31_50
32 NKO32_30 32 NKO32_50
33 NKO33_30 33 NKO33_50
34 NKO34_30 34 NKO34_50
35 NKO35_30 35 NKO35_50
36 NKO36_30 36 NKO36_50
37 NKO37_30 37 NKO37_50
38 NKO38_30 38 NKO38_50
39 NKO39_30 39 NKO39_50
40 NKO40_30 40 NKO40_50
45 NKO45_30 41 NKO41_50
48 NKO48_30 42 NKO42_50
49 NKO49_30 43 NKO43_50
50 NKO50_30 44 NKO44_50
Spicka 1926500 45 NKO45_50
rozmeér (mm) 6,35 x 77 46 NKO46_50
48 NKO48_50
49 NKO49_50
50 NKO50_50
—_— Spicka 1950500

rozmeér (mm) 6,35 x 102

centrovaC| trn
Obj. ¢. 1926500

Vysoce vykonna geometrie brouseni vrtaku
s pfedfezem (1) a dofezem (2)

M=

i

Ob;j. €. DNHK_T008

centrovaci trn
Obj.

€. 1950500

Univerzalni upinani Weldon 19 / Rotaquick

HSS Silver Line korunkové vrtaky v sadé ob;.¢.
Hloubka vrtu 30 mm DNHK_T008

sada 6-ti korunkovych vrtakd

po 1 kusu & 12,0 - 14,0 - 16,0 - 18,0 - 20,0 - 22,0 mm
v kovovém pouzdre

(obsahuje také centrovaci Spicku) Obj. €. 1926500

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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M Vnitfni otvor pro centrovaci Spicku 6,35 mm
B Weldon 19, Rotaquick
B Moznost nékolikandsobného brouseni

Pasuje na:
ALFRA ROTABEST-WELDON, ROTAQUICK, BDS, ROTABROACH,
SLUGER a dalsi

Max. hloubka Max. hloubka Max. hloubka
vrtu 25 mm vrtu 50 mm vrtu 110 mm*
@ vmm Obj. €. Obj. €. Obj. &.
12 1901012025 1901012050
13 1901013025 1901013050 -
13,5 1901013525 1901013550 -
14 1901014025 1901014050 - - -
15 1901015025 1901015050 - Vysoce vykonna geometrie brouseni vrtaku
15,5 1901015525 1901015550 - s prediezem (1) a dofezem (2)
16 1901016025 1901016050 -
17 1901017025 1901017050 -
17,5 1901017525 1901017550 -
18 1901018025 1901018050 -
19 1901019025 1901019050 -
19,5 1901019525 1901019550 -
20 1901020025 1901020050 1901020110
21 1901021025 1901021050 -
22 1901022025 1901022050 1901022110
23 1901023025 1901023050 -
24 1901024025 1901024050 1901024110
25 1901025025 1901025050 1901025110
26 1901026025 1901026050 1901026110
26,5 1901026525 1901026550 -
27 1901027025 1901027050 -
28 1901028025 1901028050 1901028110
29 1901029025 1901029050 -
30 1901030025 1901030050 1901030110
31 1901031025 1901031050 -
2 NN s S L v Univerzalni upinani Weldon 19 / Rotaquick
34 1901034025 1901034050 -
35 1901035025 1901035050 1901035110
36 1901036025 1901036050 — -
37 1901037025 1901037050 - -
38 1901038025 1901038050 - ';
39 1901039025 1901039050 -
40 1901040025 1901040050 1901040110 centrovaci trny
41 1901041025 1901041050 - Obj. €. 1926500
42 1901042025 1901042050 - 1950500
43 1901043025 1901043050 -
44 1901044025 1901044050 -
;‘2 1381 822822 1381 8;‘2828 — 0_451 i HSS-Co korunkové vrtaky v sadé Obj. &.
48 1901048025 1901048050 ~ sada 10-ti korunkovych vrtakut
B OO oo oS TEE I 142k, 1011k 10249, 20( .22
51 _ 1901051050 N v umeélohmotném systémovém kuffiku
50 1901052025 1901052050 _ (obsahuje také 2x centrovaci $picku) Obj. €. 1926500
53 - 1901053050 -
54 - 1901054050 -
55 1901055025 1901055050 -
56 - 1901056050 -
57 - 1901057050 -
58 - 1901058050 -
59 - 1901059050 -
60 1901060025 1901060050 -
Spicka 1926500 1950500 2001502
rozmér (mm) 6,35 x 77 6,35 x 102 8 x 160 Obj. &. 1901001025

* Pozor je nutné pouzit ve spojeni s 18025L, nebo 18003L

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Hloubka vrtu 25 mm, nebo 50 mm

M vnitfni otvor pro stfedici trn 6,35 mm
M dodavka ihned ze skladu
W kvalita: specialni vysoce odolna rychlofezna ocel
s pfimési kobaltu, tfistupriové tvrzené, povlakované
B moznost nékolikandsobného nabrouseni

Pouziti:

magnetické vrtacky ALFRA ROTABEST (WELDON), ALFRA ROTAQUICK
rychloupinaci systém, BDS, BUX, RUKO, MAGNETOR, EUROBOOR,
UNIVERSAL, SLUGGER a dal$i magnetické vrtacky s upinanim
WELDON 19 mm, s adaptérem |ze pouzit také na vrtacky FEIN

Max. hloubka vrtu 25 mm Max. hloubka vrtu 50 mm
Jdvmm Obj. €. Jdvmm Obj. &.
12 1902012025 12 1902012050
13 1902013025 13 1902013050
14 1902014025 14 S— Vysoce vykonna geometrie brouseni vrtaku
15 1902015025 15 1902015050 s predfezem (1) a dofezem (2)
16 1902016025 16 1902016050
17 1902017025 17 1902017050
18 1902018025 18 1902018050
19 1902019025 19 1902019050
20 1902020025 20 1902020050
21 1902021025 21 1902021050
22 1902022025 22 1902022050
23 1902023025 23 1902023050
24 1902024025 24 1902024050
25 1902025025 25 1902025050
26 1902026025 26 1902026050
27 1902027025 27 1902027050
28 1902028025 28 1902028050
29 1902029025 29 1902029050
30 1902030025 30 1902030050
31 1902031025 31 1902031050
32 1902032025 32 1902032050
33 1902033025 33 1902033050
34 1902034025 34 1902034050
35 1902035025 35 1902035050
36 1902036025 36 1902036050
37 1902037025 37 1902037050
38 1902038025 38 1902038050
39 1902039025 39 1902039050
40 1902040025 40 1902040050
41 1902041025 41 1902041050
42 1902042025 42 1902042050
43 1902043025 43 1902043050
44 1902044025 44 1902044050
45 1902045025 45 1902045050
46 1902046025 46 1902046050
47 1902047025 47 1902047050
48 1902048025 48 1902048050
49 1902049025 49 1902049050
50 1902050025 50 1902050050
51 51 1902051050
52 52 1902052050 Univerzalni upinani Weldon 19 / Rotaquick
53 53 1902053050
54 54 1902054050
55 55 1902055050 - =
56 56 1902056050
57 57 1902057050
58 58 1902058050 o
59 59 1902059050 centrovaci trny
60 60 1902060050 Obj. &. 1926500
rozmér (mm) 6,35 x 77 6,35 x 102

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Specialni korunkove vrtaky na koléje '. . .' _ " ’ Q Q Q‘ Q ‘Q‘ Q '. ’ . ’ .' .’ . . .
N e 00000000 R0000000000000 O (

Hloubka vrtu 25 mm a 50 mm

M upinani WELDON 19,0 mm

M vnitfni otvor pro stfedici trn 6,35 mm

M kvalita: specialni super vysoce odolna
rychlofezna ocel s pfimési kobaltu,
vyrobeno na metalurgické bazi,
specialné tvrzeno .

M specialné uréeno pro houZevnaté materialy <—25mm —> l

jako napf. kolejnice

B moznost vrtani hardoxu a jinych
otéruvzdornych materialli

B moznost nékolikanasobného nabrouseni

Pouziti:

pro vSechny vrtacky s upinanim WELDON 19,
specialné pro vrtacky na odvrtavani kolejnic
jako jsou napfijklad vrtacky firem ALFRA,
ROTABROACH, MAGTRON, CEMBRE,

KKT atd.

A nas tip:

Mate problémy s odvrtavanim néjakého materialu? = -~

Nechte si u nas poradit. /[ \\' ~ ~

Max. hloubka vrtu 25 mm Max. hloubka vrtu 50 mm

G vmm Obj. ¢. g vmm Obj. ¢.
12,0 - 12,0 -
13,0 - 13,0 -
14,0 1905014025 14,0 1905014050
15,0 - 15,0 -
16,0 1905016025 16,0 1905016050
17,0 1905017025 17,0 1905017050
18,0 1905018025 18,0 1905018050
19,0 1905019025 19,0 1905019050
20,0 1905020025 20,0 1905020050
21,0 - 21,0 -
22,0 1905022025 22,0 1905022050
23,0 1905023025 23,0 1905023050
24,0 1905024025 24,0 1905024050
25,0 1905025025 25,0 1905025050
26,0 1905026025 26,0 1905026050
27,0 1905027025 27,0 1905027050
27,5 1905027525 27,5 1905027550
28,0 1905028025 28,0 1905028050
29,0 - 29,0 =
30,0 1905030025 30,0 1905030050
31,0 1905031025 31,0 1905031050
32,0 1905032025 32,0 1905032050
33,0 1905033025 33,0 1905033050
34,0 1905034025 34,0 1905034050
35,0 - 35,0 =
36,0 1905036025 36,0 1905036050
Spicka 1926500 Spicka 1950500
rozmér (mm) 6,35 x 77 rozmér (mm) 6,35 x 102

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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ROTABEST-HI\/I-tvrdokovovevrtakydo prueru 50 mm ."”,”........‘
hloubka vrtu 50 mm “IF A eccccooooCCORRORRO®

Do priméru 50 mm
M s univerzalnim upinanim
WELDON 19 mm / ROTAQUICK

M vnitni otvor pro stfedici trn 8 mm
M HM tvrdokovové vrtéky - s letovanymi
HM desti¢kami
M vhodné také pro vrtani do nerez oceli
B dodavka ihned ze skladu Max. hloubka vrtu 50 mm
M vyhodna cena hlavné u velkych priméru gvmm Obj. &.
v porovnani s jinymi provedenimi 14,0 2003014050 50 mm
15,0 2003015050
16,0 2003016050 <~ —
17,0 2003017050
18,0 2003018050
19,0 2003019050
Pousziti: magnetické vrtatky ALFRA 20,0 2003020050
ROTABEST (WELDON), ALFRA ROTAQUICK 21,0 2003021050
rychloupinaci systém, BDS, BUX, RUKO, 22,0 2003022050 2 3
MAGNETOR, EUROBOOR, UNIVERSAL, 23,0 2003023050
SLUGGER a dal$i magnetické vrtacky 24,0 2003024050
s upinanim WELDON 19 mm, s adaptérem lze 25,0 2003025050
pouzit také na vrtacky FEIN 26,0 2003026050
27,0 2003027050
28,0 2003028050 e
29,0 2003029050
30,0 2003030050
31,0 2003031050
32,0 2003032050
33,0 2003033050
34,0 2003034050
gg’g gggggggggg Vysoce vykonna geometrie brouseni vrtaku
37,0 2003037050 -
38,0 2003038050 1 - predrez
39,0 2003039050 2 - stredni fez
40,0 2003040050 3 - dofez
41,0 2003041050
42,0 2003042050
43,0 2003043050
44,0 2003044050
45,0 2003045050
46,0 2003046050
47,0 2003047050
48,0 2003048050
49,0 2003049050
50,0 2003050050

centrovaci Spicka pro & 14 - 17 1950500
centrovaci Spic¢ka pro & 18 - 50 2001501
DODAVKA IHNED ZE SKLADU

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Od priméru 51 mm

M od priméru 51 mm jsou tyto korunky
dodavany s perodrazkou tzv. upinanim
na pero

W vrtak se upina do pouzdra

AL 3 s MK 3 objednaci ¢islo 20230

nebo AL 4 s MK 4 objednaci ¢islo 20240
nebo AL 5 s MK 5 objednaci €islo 20250
Pouzdro se voli dle morse kénusu vrtacky. Max. hloubka vrtu 50 mm

B mozno pouzit na magnetickych, ale také

na stojanovych vrtackach @ v mm Ob’,‘ c.
51,0 2002051050
52,0 2002052050
53,0 2002053050
54,0 2002054050
55,0 2002055050
56,0 2002056050
57,0 2002057050
58,0 2002058050
59,0 2002059050
60,0 2002060050
61,0 2002061050
62,0 2002062050
63,0 2002063050
64,0 2002064050
65,0 2002065050
66,0 2002066050
67,0 2002067050
68,0 2002068050
69,0 2002069050
70,0 2002070050
71,0 2002071050
72,0 2002072050
73,0 2002073050
74,0 2002074050
75,0 2002075050
76,0 2002076050
77,0 2002077050
78,0 2002078050
79,0 2002079050
80,0 2002080050
81,0 2002081050
82,0 2002082050
83,0 2002083050
84,0 2002084050
85,0 2002085050
86,0 2002086050
87,0 2002087050
88,0 2002088050
89,0 2002089050
90,0 2002090050
91,0 2002091050
92,0 2002092050
93,0 2002093050
94,0 2002094050
95,0 2002095050
96,0 2002096050
97,0 2002097050
98,0 2002098050
99,0 2002099050
100,0 2002100050
centrovaci Spicka 2001501
vrtaci pouzdro AL 3/MK 3 20230
vrtaci pouzdro AL 4/MK 4 20240
vrtaci pouzdro AL 5/MK 5 20250

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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FEIN LINE

Korunkove vrtaky HSS - Co
hloubka vrtu 35 mm

Hloubka vrtu 35 mm

M vlastnite magnetickou vrtacku FEIN
s upinanim QUICK in? Pak mame pro vas
alternativu. Korunkové vrtaky ALFRA pro
vrtacky FEIN.

M vnitfni otvor pro centrovaci $pi¢ku 6,4-mm
(mozno pouzit originalni Spicku FEIN)

B dodavka HSS Co ihned ze skladu

M porovnejte nase ceny

Obj. €. 1936500

w

Max. hloubka vrtu 35 mm

@ vmm

12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0
26,0
27,0
28,0
29,0
30,0
31,0
32,0

centrovaci Spicka
rozmér (mm)

Obj. &.
1909012035
1909013035
1909014035
1909015035
1909016035
1909017035
1909018035
1909019035
1909020035
1909021035
1909022035
1909023035
1909024035
1909025035
1909026035
1909027035
1909028035
1909029035
1909030035
1909031035
1909032035

1936500
6,4 x 106

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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hloubka vrtu 35 mm -

Hloubka vrtu 35 mm
B HM provedeni

l vlastnite magnetickou vrtatku FEIN <«—— 3B5mm —>
s upinanim QUICK in? Pak mame pro vas
alternativu. Korunkové vrtaky ALFRA pro

vrtacky FEIN.
B vnitfni otvor pro centrovaci $pic¢ku 6,4-mm Max. hloubka vrtu 35 mm
(mozno pouzit originalni Spicku FEIN) @ v mm Obj. &.
12 2009012035
13 2009013035
14 2009014035
15 2009015035
16 2009016035
17 2009017035
18 2009018035
19 2009019035
20 2009020035
21 2009021035
22 2009022035
23 2009023035
24 2009024035
25 2009025035
26 2009026035
27 2009027035
28 2009028035
29 2009029035
30 2009030035
31 2009031035
32 2009032035
33 2009033035
34 2009034035
35 2009035035
36 2009036035
2 3 37 2009037035
38 2009038035
39 2009039035
40 2009040035
41 2009041035
A 42 2009042035
43 2009043035
44 2009044035
45 2009045035
46 2009046035
47 2009047035
48 2009048035
49 2009049035
Vlysoce vykonna geometrie brouseni vrtaku 50 2009050035
52 2009052035
EadF 55 2009055035
; } S:fe(:jr:izfez 60 2009060035
N 65 2009065035
3 - dofez
Centrovaci Spic¢ka 1936500
rozmér (mm) 6,4 x 106

Obj. €. 1936500

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma



| G NEY N NP WP W WY S N O G N WP W W W N N B B W B N ©

80000000 0CCNRO00OB000O000
L 1000000000000 000R00R000R000 ¢
MACHINES ;toloooooéooasooaoooooooto

B @ Peecee0R®
_ yikorunkove virtaky™ Y L L L L LY
X X Iy

HSS - SILVER, GOLD, PREMIUM LINE HM LINE - tvrdokovové vrtaky
material nelegovana legovana Alu- material nelegovana legovana Alu-
ocel ocel legovani ocel ocel legovani
do 700 do 1000 do 700 do 1000
N/mm2 N/mm?2 N/mm2 N/mm2
Ve=m/mm 30 20 30 Ve=m/mm 50 35 60
chladici latka fezny olej fezny olej fezny olej chladici latka fezny olej fezny olej fezny olej
2 mm @ coul  ot./min ot./min ot./min 2 mm & coul ot./min ot./min ot./min
12 15/32 796 531 796 18 45/64 885 619 1062
13 33/64 735 490 735 19 3/4 838 587 1006
14 35/64 682 455 682 20 25/32 796 557 955
15 19/32 637 425 637 21 53/64 758 531 910
16 5/8 597 398 597 22 7/8 724 507 869
17 43/64 562 375 562 23 29/32 692 485 831
18 45/64 531 354 531 24 15/16 663 464 796
19 3/4 503 335 503 25 63/64 637 446 764
20 25/30 478 318 478 26 11/32 612 429 735
21 53/64 455 303 455 27 11/16 590 413 708
22 7/8 434 290 434 28 13/30 569 398 682
23 29/32 415 277 415 29 1 9/64 549 384 659
24 15/16 398 265 398 30 13/16 531 372 637
25 63/64 382 255 382 31 17/32 514 360 616
26 14/32 367 245 367 32 117/64 498 348 597
27 1116 354 236 354 33 119/64 483 338 579
28 13/30 341 227 341 34 111/32 468 328 562
29 1 9/64 329 220 329 35 13/ 455 318 546
30 13/16 318 212 318 36 107/64 442 310 531
31 17/30 308 205 308 37 1o0/64 430 301 531
32 117/64 299 199 299 38 142 419 293 503
33 149/64 290 193 290 39 14730 408 286 490
34 11132 281 187 281 40 137/64 398 279 478
35 138 273 182 273 41 139/64 388 272 466
36 157/64 265 177 265 42 1051/32 379 265 455
37 109/64 258 172 258 43 111116 370 259 444
38 1142 251 168 251 44 147/64 362 253 434
39 14730 245 163 245 45 10530 354 248 425
40 137/64 239 159 239 46 11316 346 242 415
41 130/64 233 155 233 47 15564 339 237 407
42 10130 227 152 227 48 157/64 332 232 398
43 11116 222 148 222 49 11516 325 227 390
44 1 47/64 217 145 217 50 1 31/32 318 223 382
45 10530 212 142 212 55 2 5/35 290 203 347
46 113/16 208 138 208 60 23 265 186 318
47 15564 203 136 203 65 29/16 245 171 294
48 157/64 199 133 199 70 23 227 159 273
49 115116 195 130 195 75 26164 212 149 255
50 131/32 191 127 191 80 3 5/32 199 139 239
60 2 38 159 106 159 85 341530 187 131 225
Pro vrtani HARDOXU doporuéujeme korunkové vrtaky ASP 30 nebo gg g 35/64 1;; 1?‘71 g:ﬁ
ASP 60. Otacky se pak Fidi dle tabulky. Je véak nutné je redukovat 47/64
0-10%. Poradte se se svym prodejcem. 100 315/16 159 111 191

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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MACHINES.

B vSechna pouzdra maji automatické integrované chlazeni
B ur€ena pro magnetické, ale i stojanové vrtacky s morse konusem

& v.mm Obj. ¢.
pouzdro AMK 2 - morse kuzel 2 pro korunkové vrtaky 18003 .
s upinanim WELDON Obj. €. 18003 MK 2
& 12 - 60 mm, s automatickym integrovanym chlazenim, vhodné pro
vSechny vrtacky s konusem MK 2 nebo MK 3 s redukci
pouzdro AMK 3 - morse kuzel 3 pro korunkové vrtaky 18025
s upinanim WELDON
& 12 - 60 mm, s automatickym integrovanym chlazenim, vhodné pro
v8echny vrtacky s kébnusem MK 3 .
pouzdro AMK 3 prodlouzené - MK 3 pro korunkové vrtaky 18025L Obj. €. 18025 MK3
pouzdro AMK 2 prodlouzené - MK 2 pro korunkové vrtaky 18003L
pouzdro AL 3 - morse kuzel 3 pro korunkové vrtaky 20230 5
s upinanim na pero (vrtaky s perodrazkou)
& 51 - 100 mm, s automatickym integrovanym chlazenim, vhodné pro
vSechny vrtacky s konusem MK 3
pouzdro AL 4 - morse kuzel 4 pro korunkové vrtaky 20240 Obj. & 18025L / 18003L

s upinanim na pero (vrtaky s perodrazkou)
& 51 - 100 mm, s automatickym integrovanym chlazenim, vhodné pro
vSechny vrtacky s konusem MK 4

pouzdro AL 5 - morse kuzel 5 pro korunkové vrtaky 20250
s upinanim na pero (vrtéky s perodrazkou)
& 51 - 100 mm, s automatickym integrovanym chlazenim, vhodné pro

vSechny vrtacky s kénusem MK 5 Obj. &.

pouzdro Weldon 19 mm MD750_AMK

upinaci adapter MK3 pro stroj MD 750/4 &
pouzdro Weldon 19 mm MD120 AMK_60

upinaci adapter MK3 pro stroj MD 120/4 rozsah & 12-60mm Obj. &islo MD750_AMK

pouzdro Weldon 19 mm MD120 AMK_120
upinaci adapter MK3 pro stroj MD 120/4 rozsah & 60-120mm ﬁ

Rychloupinaci pouzdro MK 2 DJXK_50_MT2 Obj. &islo MD120AMK_60
(ryhloupinani) - morse kuzel MK 2 -
pro vrtaky Weldon 19 a ROTAQUICK

Rychloupinaci pouzdro MK 3 DJXK_50_MT3
(ryhloupinani) - morse kuzel MK 3
pro vrtaky Weldon 19 a ROTAQUICK

Obj. ¢islo MD120AMK_120

oL Obj. €. DUXK_50_MT2
Obj. €. DUIXK_50_MT3

Prehled - kuzelové. zahlubniky,HSS Mtk ki A A A A A A
s upinanim WELDON, ROTAQUICK Y 00000000 OORROO

.-‘-.-‘-i-““““.-‘““‘
< v.mm Obj. ¢.

25 18533 :

30 18536

40 18534

55 18537 Obj. €. 18533 Obj. €. 18534

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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APS 120
Obj. ¢. CH_70 23002 23004
Max. &

22 mm 25mm

Max. oval 22 x 14 mm 25x 18 mm

Max. tloustka mat. 5 mm (mat. 45 Kg/mm?) 13 mm (mat. 45 Kg/mm?) 16 mm (mat. 45 Kg/mm?)

Cas dérovani s pumpou TEP 700 cca 20 s SCO051-Bcca10s SCO051lcca16s
ZBC6-6ccal5s SC17cca5s SC17cca8s

Vylozeni 100 mm 70 mm 110 mm
Max. tlak 700 bar 700 bar 700 bar
35t 30t 44t

Dérovaci sila
Zdvih

25 mm

35Kg

18 mm

21Kg

18 mm

33 Kg

Hmotnost

V cené obsazeno Stroj Stroj, hydraulicka hadice 5 m Stroj, hydraulickd hadice 5 m
dérovaci nastroje & 10,5mm; naradi pro obsluhu naradi pro obsluhu
13,8 mm; 17mm:; 20,5 mm dérovaci nastroje & 18mm dérovaci nastroje & 22mm

naradi pro obsluhu hloubkovy doraz hloubkovy doraz

TEP 700 ZCB 6-6 SCO05 II-B SC17
Obj. ¢. TEP_700 ZCB6_6 23007 23170
Max. tlak. 700 bar 700 bar 750 bar 750 bar

1,3l/min. (25bar) 5I/min. (25bar) 0,94k/min. (2770 ot./ min.) 1,5/min (1370 ot./ min)
0,231/min. (700bar) 0,5/min. (700bar)

Motor 400 W, 230V (50Hz) 750 W, 230V (50Hz) 1100 W, 230V (50Hz) 1500 W, 230V (50Hz)
181 11 51 171

Vykon pumpy

Olejova napln

V cené obsazeno Pumpa, hydraulicka hadice Pumpa, hydraulicka hadice Pumpa, névod na pouziti, Pumpa, nédvod na pouziti,
2m, dalkové ovladani, 2m, dalkové ovladani, v¢. olejové naplné v¢. olejové naplné

navod na poutziti, navod na poutziti,
v¢. olejové naplné vC. olejové naplné
Celkova hmotnost 8,5Kg 20 Kg 27 Kg 45 Kg

APS 70 nebo APS 120 APS 70 nebo APS 120

CH70 CH70

Kompatibilni s

Predvedeni zdarma
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Typ A|B|C|D|E|F|{G|H|I|[J]|]K|[L|M|N
APS 70 70 |24 [ 15| 51| 85|100| 80 | 40 | 80 |204|382|562| 125|135
APS120 |110| 25| 18 | 51 [111|110| 90 | 68 | 100 | 285|442 |585| 144|135

ALFRA - Balancéry Jb

uréeno pro ALFRA PRESS hydraullcke derovace ? '

Balancér je nutné vybrat dle hmotnosti dérovace APS, Obj. ¢.
ktery bude na tomto balancéru zavésen
9362 B 15 - 20 kg 23150
9363 B 20 - 25 kg 23151
9366 B 35 - 45 kg 23152

Obj. & 23152

ALFRA - Service BOY

urceno pro hydraulické dérovace APS - TUV certifikat

Pojizdny systémovy vozik pro dérova¢ a pumpu. Vozik ma vestavény vyvazovak
pro zavéSeni dérovace. Vozik je uréen k jednodussi manipulaci.
Vestavéné zasuvky na naradi. Rozméry voziku jsou 900 x 530 x 2000 mm.

Obj. &.
Kompletni vozik bez dérovace a pumpy 23160

1.970 mm
1

Obj. &. 23160

Kompletni dérovaci nastroje pro CH 70 (raznik + matrice )

Dérovaci nastroje pro CH 70 Obj. &.
Nahradni dérovaci nastroj @ 6,6 mm obj.¢.: CH70_6,6
Nahradni dérovaci nastroj @ 9,0 mm obj.¢.: CH70_9,0

Nahradni dérovaci nastroj @ 11,0 mm obj.¢.: CH70_11,0

Nahradni dérovaci nastroj @ 13,5 mm obj.¢.: CH70_13,5

Néahradni dérovaci nastroj @ 17,5 mm obj.¢.: CH70_17,5

Nahradni dérovaci nastroj @ 21,0 mm obj.¢.: CH70_21,0
Dal$i rozméry na poptavku
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Razniky 5° seSikmené matrice
APS 120 APS 70 Z mm Obj. ¢. APS 120 APS 70 Z mm Obj. ¢.
| | | | 7 23-01-07 | | 10 23-04-10
| u 8 23-01-08 u ] 11 23-04-11
] [ ] 9 23-01-09 | | 12 23-04-12
| | 10 23-01-10 - | | 13 23-04-13
- - 11 23-01-11 Obj. €. 23-01-... - - 14 23.04-14
| [ ] 12 23-01-12 | | 15 23-04-15
| | | 13 23-01-13 || | 16 23-04-16
| | 14 23-01-14 | | 17 23-04-17
| | 15 23-01-15 | | | 18 23-04-18
| | 16 23-01-16 ] || | 19 23-04-19
| | 17 23-01-17 | | || 20 23-04-20
| | 18 23-01-18 u u 21 23-04-21
| | 19 23-01-19 | || 22 23-04-22
| | 20 23-01-20 | - 23 23-04-23
- - 21 23-01-21 Obj. &. 23-04-... : ] 2‘5‘ gg:gj:gg
. u 22 23-01-22 pro nosnik se dikmou
| | - 23 23-01-23 Fil L1 .
prirubou Ovalné raznik
n - 24 23-01-24 y
™ ; o5+ 23.01-25 %) APS 120 APS 70 Raznik Matrice
mm Obj. €. Obj. ¢.
*) s upinaci matkou objednaci €islo 23004.56B 16x8 - - 03.01-1600 | EEEIEEIERE
18x9 | | | 23-01-1809 23-02-1809
i 18 x 11 | | | 23-01-1811 23-02-1811
‘I\\I:’ast:' Izge APS 70 Zmm  Obié 20x10 W [ | 23-01-2010 23-02-2010
J- 20x12 W n 23-01-2012  23-02-2012
20x 14 | | | 23-01-2014 23-02-2014
22 x 11 | | 23-01-2211 23-02-2211
: : ; 22:82:8; 2x14 ® [ 23-01-2214 23-02-2214
- = o BENEEE 24x12  m - 23-01-2412 23-02-2412
= - 0 250210 25x9* W - 23-01-2509 23-02-2509
m n 11 23.02-11 25 x 12* | | - 23-01-2512 23-02-2512
= a 12 23.00-12 25x13* W - 23-01-2513 23-02-2513
] ] 13 23.02-13 25 x 14* | - 23-01-2514 23-02-2514
25 x 18* | - 23-01-2518 23-02-2518
| | 14 23-02-14 Obj. &. 23-01-
: : 12 228212 *) s upinaci matkou objednaci ¢islo 23004.56B
- - 17 93.02-17 DalSi rozméry na poptéavku
u u 18 23-0218 Nahradni dily
N n 19 23-02-19 Ob. &.
u u 20 23-02-20 nahradni hydraulicky kabel APS Premium 5m 23015
- - 21 23-02-21 nahradni hydraulicky kabel APS Premium 10m 23016
- u 22 23-02-22 néhradni hydraulicky kabel APS Premium 15m 23017
| | - 23 23-02-23
u ) 24 23-02-24 Obi. & 23-02 Poznamka: dérovaci ¢as se u kabelu délky 10 m prodlouzi cca
_ = es 23-02-25 |- C. 25-0c-.. 0 4 sekundy a u 15 m dlouhého o cca 6 sekund
Nas tip: upinaci matka pro razniky 7 - 24 mm 23004.056A
Matrice a razniky mazte olejem 21010 a ¢as od upinaci matka pro raznik 25 mm (jen pro APS 120) 23004.056B
Casu je vycistéte.

Obj. & 23015

Obj. €. 23004.056A
pro raznik & 7 - 24 mm

Obj. &. 23004.056B ]
pro raznik & 25 mm

Skladové nastroje k dodani do 24 hodin po celé CR
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Odjehlovaci system KEV A 3 S g W T Y Y Y 2 L LY
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Univerzalni ukosovaci a odjehlovaci systém pro zpracovani vétSich
i mensich kust materidlu pod uhlem 45°

M pro zpracovani bézné i uslechtilé oceli, hliniku a dalSich materialt
I také pro vytvareni radiust

M velikost Ukosu stavitelna bez pouziti naradi

M snadna vyména pfisluSenstvi, pro Siroké vyuziti

W univerzélni vykonné zafizeni

Technicka data
Uhel Gkosu: 45°

Velikost Ukosu 45°: 1 -3 mm
Radius: R=1-15-2mm
Motor: 230V 60 Hz / 500 W
Otéacky: 11000 - 25000 ot/min. regulovatelné

s tepelnou ochranou a ochranou proti pretizeni
Posuv: ruéni
Vaha: 1,8 kg

Obj. &.

ukosovaci a odhrotovaci systém KFV komplet v sadé 25260

Sada obsahuje (viz. vyobrazeni):

motor s upinacim hrdlem @ 43 mm

rychloupinaci adaptér

prizma na kfivky, opérny stll 72 x 64mm

talifové prizma pro ukosovani kfivek @ 120 mm

prizma na odgrotovani rovnych dild =150 mm

pfisluSenstvi pro upnuti do svéraku

upinaci klestiny (6 mm namontované) a 8 mm pro frézy se stopkou 8 mm
sada naradi pro obsluhu zafizeni

transportni kufr
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ALERA - VHM - OdjelovaC| frezy pro'| 'f;:,'.’:.’:.‘.‘:.
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VHM fréza 90° 25270 - A "—\_2.5-6
@ 6 mm, vrcholovy hrot @ 2,5 mm, délka 25 mm, 3 bfity i
Ur&eno pro: uslechtilou ocel, litinu Obj. €. 25270 - A
VHM fréza 90° 25271 - A [ | [ | @ p
@ 6 mm, vrcholovy hrot @ 2,5 mm, délka 25 mm, 5 bfitu mm\ mm
Ur&eno pro: uslechtilou ocel, litinu Obj. €. 25271 - A
VHM fréza Radius R=0,5 mm 25272 - A [ [ | SE—— 206
@ 6 mm, vrcholovy hrot @ 2,9 mm, délka 25 mm, 3 bfity = L
Ur&eno pro: uslechtilou ocel, litinu Obj. €. 25272 - A
VHM fréza Radius R=1 mm 25273 - A | | )
@ 6 mm, vrcholovy hrot @ 2,9 mm, délka 25 mm, 3 bfity E 2916
Urceno pro: uslechtilou ocel, litinu k
Obj. €. 25273 - A
VHM fréza Radius R=1,5 mm 25274 - A | |
@ 6 mm, vrcholovy hrot @ 2,9 mm, délka 25 mm, 3 bfity — 12_9 P
Urceno pro: uslechtilou ocel, litinu g i
Obj. ¢. 25274 - A
VHM fréza Radius R=1 mm 25275 - A | | -
@ 10 mm, vrcholovy hrot @ 4,8 mm, délka 27 mm, 6 bfitd : j[?"f" o
Urceno pro: uslechtilou ocel, litinu
Obj. ¢. 25275 - A
VHM fréza Radius R=1,5 mm 25276 - A | | .y
@ 10 mm, vrcholovy hrot @ 4,8 mm, délka 27 mm, 6 bfit ﬁ 14.8 10
Uréeno pro: uslechtilou ocel, litinu mm| mm
VHM fréza Radius R=2 mm 25277 - A | | Obj. ¢. 25276 - A
@ 10 mm, vrcholovy hrot @ 4,8 mm, délka 27 mm, 6 bfitd —
Uréeno pro: udlechtilou ocel, litinu ' 1‘4,8 10
mm| mm
VHM fréza 90° 25278 - A [ | | Obj. ¢. 25277 - A
@ 10 mm, vrcholovy hrot @ 4,8 mm, délka 27 mm, 6 bfitd s ———F
Ur&eno pro: uslechtilou ocel, litinu ’ 14.8 10
mm| mm
Hridelka s kulickovym loZiskem 25279 - A | | Obj. €. 25278 - A

@ 3 mm, délka 25 mm

Uréeno pro: frézy délky 25 mm _—_—

Obj. &. 25279 - A
Hridelka s kulickovym loZiskem 25280 - A | |
@ 5 mm, délka 27 mm e
Urceno pro: frézy délky 27 mm Obj. ¢. 25280 - A

VHM fréza s &elnimi brity 25281 n ? ‘jg
mm
@8 mm 4 - bfita Obj. €. 25.

Urceno pro:ocel, uslechtilou ocel, litinu

VHM fréza s &elnimi bity 25282 n # u j% .
@8 mm 6-ti bita Obj. &. 25

Urceno pro:ocel, uslechtilou ocel, litinu

VHM fréza s éelnimi bfity 25283 | $~ 7 s
@8 mm 12 - ti bfita Obj. &. mm

Urceno pro:ocel, uslechtilou ocel, litinu
.

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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MACHIMES

Stolni odjehlovam system B3}
Odjehlovaci a ukosovaci system B3."Stacionarni stolni' provedent , . . . . . ‘ . . . . . . ' '

Ur€eno pro odjehleni a ukosovani ocelovych dilG a obrobku. Zpracovani rdznych typt materiald. Pevna a stabilni
konstrukce stroje.

B Stupnice pro sefizeni Ubéru materialu

B Ochranné bezpecnostni kryty

B Moznost nastaveni thlu srazeni

B Pro ocel, nerez, hlinik a dalsi materialy

B Presné masivni a nadstandardné dlouhé vodici listy

Technicka data:

Uhel ukosu: 30° - 60°. Plynule nastavitelny
Sitka dkosu: 45° 0 - 5 mm 400N/mm2
60° 0 - 3 mm 400N/mm2
Napéti: 380V -50 Hz
Vykon motoru: 1,3 kW
Otacky: 3 600 ot./min
Posuv: ruéni
Hmotnost: 28 kg
Rozméry: 530x420x410mm
Pocet bfitovych desticek 5ks (Ctyfbokeé)

V cené obsazeno:

Ukosovaci systém kompletni - osazeny hlavou a feznymi desti¢kami.
Pfivodni kabel bez zastrcky.

Naradi pro obsluhu.

Navod.
Obj. €.
Odjehlovaci a ukosovaci systém B3 28220
Nahradni frézovaci hlava (osazena feznymi destickami) 28221
Rezné desticky povlakované 25909

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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MACHINES

Ur€eno pro ukosovani rovin, tvarovych dilcd, vnitfnich a vnéjsich radiust a dér od & 20 mm (_\

M Sefizeni Ubéru materidlu bez klice.

B Vysoky vykon, ergonomie

B Pro stavebni ocel, nerez, hlinik a dal$i materialy

B Se specialni feznou destickou mozno vytvaret radius R 2,5 mm
B Vyménna hlava 30°, 45° nebo 60°

Technicka data:

Uhel ukosu: 45° (vyménna hlava 30°, 60°)

Sitka Ukosu: 45° 0 - 5 mm 400N/mm2 (60° O - 4 mm 400N/mm?2)
Napéti: 230V -50 Hz

Vykon motoru: 1,3 kW

Otacky: 4200 - 11 000 ot./ min (s hladkym startem)
Ochrana proti pfetizeni: tepelna

Posuv: ruéni

Hmotnost: 4 kg

Pocet bfitovych desticek 3 ks

v cené obsazeno:
Ukosovaci systém s univerzalni hlavou pro Ukos 45° R2,5 mm, v¢. 3ks desti¢ek

Naradi
Navod
Plastovy kufr
Obj. €.
Ukosovaci a odhrotovaci systém B 5 25200
Nahradni hlava 30° (bez Sroubkl a desti¢ek) 25213
Néahradni hlava 450 R2,5 univerzalni (bez $roubkud a desti¢ek) 25202
Nahradni hlava 600 (bez $roubkl a desti¢ek) 25203
Nahradni povlakované desti¢ky (1kus) 25209
Desti¢ka R2,5 mm (1 kus) 25205
Nahradni Sroubek pro upevnéni desticky 25210

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Obj. &. 26103 - 45°

Obj. &. 26108

Obj. €.26109 - R 2,5
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MACHINES

Ruéni tkosovac system 'BISIFREQUENCY#

tvarove ukosovani, odhrotovam zaoblem hran, VYSOKOFREKVENCNI POHON

Uréeno pro ukosovani tvarovych dilcd, vnitfnich a vnéjsich radiust a dér.
Specialné vyvinuto pro tvorbu Ukosu (pfiprava pro svarovani), pohledovych Gkosl a zaobleni hran pred povrchovou Upravou.
Silny vysokofrekvenéni motor pro extrémni zatizeni.

W Vysokofrekvenéni pohon fizeny méni¢em. Bezuhlikovy motor
M Vysoky vykon a jednoducha udrzba
M Plynulé nastaveni otacek
M Ochrana proti pfetizeni s LED signalizaci
M Pouziti pro beznou i uslechtilou ocel, aluminium a dal§i materialy
B Vyménna hlava pro zménu thlu tkosu
W Frézovaci hlava s moznosti tvorby zaobleni hran
M Ruéni vykonné zafizeni
Technicka data stroj: Technicka data ménic:
Uhel tkosu: vyménna hlava 30° a 45° Napéti: 200/240V 50/60Hz.
(hlava 45° vhodna pro pouziti radiusovych desticek) Vstup: 3,0 kVA
Sirka ukosu: 0 az 8 mm < 400N/mm2 - 0 az 5 mm > 400N/mm2 Vystup: 8A, 1600W, 210V, 200-285Hz.
Motor: vysokofrekvenéni Rozméry: 260x160x215mm
Vykon: 1400 W Vaha: 2,7kg
Otacky: 6000 - 8550 ot./min (s ménicem P3000)
Vaha stroje: 4,2kg
Vaha ménice: 2,7kg
Pocet bfitovych desticek: 3 ks
Rozméry: 310x150x150mm
Obj. ¢.
Ukosovaci systém B 8 FREQUENCY set (stroj véetné frézovaci hlavy, ménice a napajeciho kabelu) 26100

V cené obsazeno:

Ukosovaci a odhrotovaci systém B 8 FREQUENCY
Frekvenéni méni¢ P3000

Napajeci kabel 10m

Frézovaci hlava 45°

Transportni obal

Navod

Naradi pro obsluhu

Prislusenstvi:

Obj.c.
Frézovaci hlava 45° (kompletni v€etné desti¢ek a rolny) 26 103
Frézovaci hlava 30° (kompletni v€etné destiek a rolny) 26 104
Frézovaci hlava R2,5 (kompletni véetné desti¢ek a rolny) 26 105
Frézovaci hlava R3,5 (kompletni véetné desticek a rolny) 26 106
Frézovaci hlava R4,5 (kompletni véetné desticek a rolny) 26 107
Rezné destiéky univerzalni (StyfbFité - baleni 10ks) 26 108
Rezné desticky R2,5 (StyFbiité - baleni 10ks) 26 109
Rezné desticky R3,5 (StyFbiité - baleni 10ks) 26 110
Rezné desticky R4,5 (&tyfbFité - baleni 10ks) 26 111
Napajeci kabel 10m 26 112
Napajeci kabel 30m 26 113
Frekvenéni méni¢ P3000 (pouze ménic) 26 102

Ukosovaci a odhrotovaci systém B 8 FREQUENCY (pouze stroj) 26 101

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Obj. ¢. 25222.53A - 45°
. 25222.53B - 30°

- 25220_53C - 37,5°
25222.53C - 50°
- 60°

; 25223 - 30°

. 25227 set - 37,5°
§ 25224 - 50°

25240 = 60°
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Rucni ukosova0|systemB15 T L LI L I LIy
tvarove ukosovani, odhrc?tovanl mx Sirka ukosuil5 mm/4§l 9 O ' o Q .. ’ . ’ . . . . . . '

4 b

Uréeno pro ukosovani tvarovych dilcd, vnitfnich a vnéjsich radiusu a dér.
Specialné vyvinuto pro vyrobu pohledovych Ukosu a pfipravu pro svarovani.

W sefizeni velikosti Ukosu bez pouziti nastrojli - stupnice pro pfesné nastaveni velikosti Ukosu
I pro béznou i uslechtilou ocel, aluminium a dal§i materialy

M vyménna hlava pro zménu Uhlu tkosu

M plynula zména otacek frézy umoznuje dosahnout kvalitniho povrchu na rGznych materidlech
M ruéni vykonné zafizeni

Technicka data:

Uhel tkosu (pro obj.¢.25220): vyménna hlava 30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°- dalsi uhly na poptavku
Uhel tikosu (pro obj.&.25220S): 45° (vyménna hlava 30°, 37,5°) POUZE DO VYPRODANI ZASOB
Sitka tkosu: 0 az 15 mm < 400N/mm?

0 az 8 mm > 400N/mm2
Motor: 230V, 50 Hz
Vykon motoru: 1800 W
Otacky: 2300 - 6500 ot./min
Véha: cca 6,5 kg
Pocet bfitovych desti¢ek 5 ks

POUZE DO VYPRODANI ZASOB
Obj. €. i Obj. €.
Ukosovaci a odhrotovaci systém B 15 (bez hlavy) 25220 Ukosovaci a odhrotovaci systém B15 (v¢. hlavy 45° a desticek) ~ 25220S
NEZAPOMENTE DOKOUPIT UKOSOVACI HLAVU
V cené obsaZeno (pro obj.¢. 25220): V cené obsazeno (pro obj.¢. 25220S):
Ukosovaci a odhrotovaci systém B 15 (bez hlavy) Ukosovaci a odhrotovaci systéem B 15
Transportni kufr Univerzalni hlava 45° v€etné desticek (5 ks)
Navod Transportni kufr
Navod

Prislusenstvi pro obj.C. 25220: Prislusenstvi pro obj.¢. 25220S:

Obj.C. Obj.c.
Frézovaci hlava 45° (v€. desti¢ek, Sroubku, Sroubu a rolny) 25222 Frézovaci hlava 45°( bez desticek a rolny) 25005
Rolna k hlavé 45° (v¢. loZiska a Sroubu) 25222.53A Rolna k hlavé 45° 25220 53A
Frézovaci hlava 30° (v¢. desticek, Sroubku, Sroubu a rolny) 25223 Frézovaci hlava 30° ( bez destiéek a rolny) 25026
Rolna k hlavé 30° (v¢. loZiska a Sroubu) 25222.53B Rolna k hlavé 30° 25200 53B
Frézovaci hlava 37,5° (v€. destiek, Sroubku, Sroubu a rolny) = 25227 set Frézovaci hlava 37,5°( bez desticek a rolny) 25227_
Rolna k hlavé 37,5° (v€. loZiska a Sroubu) 25220_53C Rolna k hlavé 37,5° 25220 53C
Frézovaci hlava 50° (v¢. desti¢ek, Sroubku, Sroubu a rolny) 25224 Sroubky pro upevnéni desticek 25228_
Rolna k hlavé 50° (vC. loZiska a Sroubu) 25222.53C Nahradni desti¢ka pro ocel povlakovana (set 10 ks) 25229
Frézovaci hlava 60° (v¢. desticek, Sroubku, Sroubu a rolny) 25240 Nahradni desticka pro ocel nepovlakovana (1 ks) 25230
Rolna k hlavé 60° (v¢. loZiska a Sroubu) 25222.53D
Povlakované desti¢ky dvoubfité pro 30°,45°,50°, 60° (bal.5ks) 25231
Sroubky pro upevnéni desticek 25241

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Uréeno pro ukosovani tvarovych dilcd, vnitfnich a vnéjsich radiusu a dér.
Specialné vyvinuto pro vyrobu pohledovych Ukosu a pfipravu pro svarovani. -
Silny pneumaticky pohon pro extrémni zatizeni.

W stupnice pro pfesné nastaveni velikosti ukosu

M pro béznou i uslechtilou ocel, aluminium a dal$i materialy
M vyménna hlava pro zménu uhlu tkosu

M ruéni vykonné zafizeni

M vhodné i pro provozy s rizikem vybuchu

M zaobleni hran, pfiprava pfed povrchovou Upravou

Technicka data:

Uhel tikosu: vyménna hlava 30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°- dalsi uhly na poptavku
Sitka ukosu: 0 az 15 mm < 400N/mm2 - 0 az 8 mm > 400N/mm2
Motor: Pneumaticky
Vykon motoru: 2984 W
Otacky: 6000 ot./min
Spotreba vzduchu: 1000L/min
Pracovni tlak: 6bar
Véha: cca 7,5 kg
Pocet bfitovych desticek: 6 ks
Ob;j. €.
Ukosovaci a odhrotovaci systém B 15 AIR (bez hlavy) 27220

NEZAPOMENTE DOKOUPIT UKOSOVACI HLAVU A DESTICKY

V cené obsazeno:

Ukosovaci a odhrotovaci systém B 15 AIR (bez hlavy)
Transportni kufr

Naradi pro obsluhu

Navod

Prislusenstvi:

Obj.¢.
Frézovaci hlava 30° (v¢. desticek, Sroubkd, Sroubu a rolny) 27223
Frézovaci hlava 37,5° (v&. desticek, Sroubkd, Sroubu a rolny) 27227
Frézovaci hlava 45° (v¢. desticek, Sroubku, Sroubu a rolny) 27222
Frézovaci hlava 50° (v¢€. desticek, Sroubkd, Sroubu a rolny) 27224
Frézovaci hlava 60° (v¢. desticek, Sroubkd, Sroubu a rolny) 27240
Fréza pro zaobleni hran na poptavku
Povlakované desticky ctyrbfité (bal.10ks) 27231
Sroubky pro upevnéni destidek 27241
Pneumaticka hadice kompletni v€etné rychlospojek 27229
Filtra¢ni a pfimazavaci jednotka véetné regulace 27228

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Rucni ukosovam system BI16 2000 RO®
rucni ukosovani, max. S|rk!a ukos_L.ll_ .1 6_mm/45 rozsah nastavem uhlu 15. : . . . . . . ' . ' . . '

B Nepostradatelny pomocnik pro zpracovani oceli, na stavbé pfi montazich.

M Urceno pro srazeni hran a pfipravu rovnych ploch pro svafovani

B Pouziti pfimo na obrobku, takze je idealni pro zpracovani velkych plechovych dilc.

M Kalené vodici listy s integrovanymi kole¢ky pro snadny pojezd.

W 2 nezavislé nastroje (frézy) ukosovacky zajisti provoz bez vibraci a otfep(.

M Plynulé nastaveni thlu Ukosu od 15° do 60° s max. Sifkou frézovani az 16 mm

M Vhodné pro oceli, nerezové oceli, hlinik a barevné kovy

M Vykonny hnaci motor (1100 W) s vysokym to¢ivym momentem

M Ergonomické dvouruéni provedeni pro snadnou praci

B Rychlé a praktické vyuZiti diky svym rozmériim. Kompaktni provedeni umozriuje snadnou manipulaci
a nastaveni.

Technicka data

Vykon: 1100 W

Napéti: 230V / 50Hz
Otacky nastroje: 3 000 U.min-1

Uhel kosu - max. $ifka Ukosu -pro ocel pevnosti 45kg/mm2
15° 12 mm

30° 14 mm

37,5° 15,6 mm

45° 16 mm

60° 12,7 mm

Rozmeéry stroje: 475 x 296 x 247 mm
Hmotnost: 15 kg

Obsazeno v cené:

Ukosovaci a odhrotovaci systém B16

Frézovaci desticky 12ks (namontované)

Imbus M8

Imbus M3

Kombinovany kli¢ M32

Stranovy kli¢ 27x24mm

Transportni kufr s kole€ky pro snadnou manipulaci

Navod

Obj.¢.
Ukosovaci a odhrotovaci systém B 16 26220
Nahradni desticka ECO povlakovana 26221

Nahradni desticka PREMIUM s pozitivnim thlem povlakovana 25015

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Ruéni tkosovaci systém B,16 ZEROAALALR XX 2o
rucni ukosovani, max. Sirka ukosu 16 mm [ 45° lozsah nastavem Uhlu, 05- 6054 Q '.' . .' .1’ ’ " .' . . .

Obrabeni pod 0° (FACING) . 3, . ] ¥ X XX X X X X N N N-% XN X N N

Tento model dokaze pfipravovat hrany pod Uhlem 0° tzv FACING. Odstrariovani vrstvy po paleni. i
Moznost ukosovani trubek

Nepostradatelny pomocnik pro zpracovani oceli v dilné i na stavbé pfi montazi.
Ur€eno pro srazeni hran a pfipravu rovnych ploch a trubek pro svafovani

Pouziti pfimo na obrobku, takze je idealni pro zpracovani velkych plechovych dilct.
Kalené vodici listy s integrovanymi kole¢ky pro snadny pojezd.

sloZzeny nastroj (fréza) ukosovacky zajisti provoz bez vibraci a otresu.

Plynulé nastaveni Ghlu tkosu od 0° do 60° s max. Sitkou frézovani az 16 mm
Vhodné pro oceli, nerezové oceli, hlinik a barevné kovy

Vykonny hnaci motor (1100 W) s vysokym to¢ivym momentem

Ergonomické dvouruéni provedeni pro snadnou praci

Rychlé a praktické vyuziti diky svym rozmérdm. Kompaktni provedeni umozriuje snadnou manipulaci a L
nastaveni.

Technicka data

Vykon: 1100 W

Napéti: 230V / 50Hz

Otacky nastroje: 3 000 U.min-1

Uhel dkosu - max. $ifka Ukosu -pro ocel pevnosti 45kg/mm2
0° 21 mm

15° 12 mm

30° 14 mm

37,5° 15,6 mm

45° 16 mm

60° 12,7 mm

Rozsah zpracovatelnych trubek @150 — 300mm (@300 — 600mm s pFislusenstvim obj.¢. 26 229)
Rozméry stroje: 475 x 296 x 247 mm
Hmotnost: 15 kg

Obsazeno v cené:

Ukosovaci a odhrotovaci systém B16 ZERO

Frézovaci desti¢ky 12ks (namontované)

Pripravek na trubky @ 150 — 300mm véetné vodicich valcl
Adapter pro 0°

Imbus M8

Imbus M3

Kombinovany kli¢ M32

Stranovy kli¢ 27x24mm

Transportni kufr s kole€ky pro snadnou manipulaci

Navod

) Obj.¢.
Ukosovaci a odhrotovaci systém B 16 ZERO 26222
Nahradni desticka ECO povlakovana 26221

Nahradni desticka PREMIUM s pozitivnim thlem povlakovana 25015

PFipravek na trubky & 300 - 600 mm 26229

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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e Adapter pro ’ N i : L . A Set noz0 1927 pro UZ 12 - 3ks e
~ " Ukosovani trubek A s - - T h ) " (cenové vyhodné) =

Obj. &. 1920 - set UZ 12 ULTRALIGHT - KIT 30° . \ !
" Obj. &. 1921 - set UZ 12 ULTRALIGHT - KIT 45° Obj. &. 1927 - N2
Obj. &. 1922 - set UZ 12 ULTRALIGHT - KIT 30° + 45°

50 Vyrobeno 100% v CR  Dodévka ihned ze skladu - pfedvedeni zdarma
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UZ 12 ULTRALIGHT{ leccccecce \2oeee
Sirka ukosu max. 12 mm, neJIehC| a nejtissi na trhu, automatlcky posuv , 0 O ., ’ . '. . . ‘ . . . 1

Stroj UZ12 ULTRALIGHT je jeden z nejlehéich Ukosovacich stroji s automatickym posuvem na trhu. 7 '
Diky svym kompaktnim rozmérim a nizké vaze je idelani nejen do dilenskych provoz(, ale i na montaze.
Navic je stroj vybaven automatickym posuvem. Prace s UZ12 ULTRALIGHT je tudiz velice komfortni.
Neijtissi stroj na trhu vibec.

pro materialy z bézné oceli ( do pevnosti 60 kg / mm2 ), nerezové oceli, mosazi, médi a hliniku
pro ukosovani materialu o minimalnich rozmérech - Sitka 60 mm, délka 60 mm, tloustka 3 mm
tloustka ukosovaného materidlu 3 - 35 mm

Ukosovani trubek od vnitfniho @ 95 mm

Uhel ukosu je mozno ménit prostrednictvim vyménnych tfment (KIT pro dany Ghel).

zafizeni je schopné provést oboustranny ukos (X,K), bez nutnosti manipulace s materialem
Supersilent pohon. Stroj neni témér slySet.

stroj je vybaven automatickym posuvem

moznost stacionarniho i mobilniho pouziti

stroj pracuje na velkych obrobcich bez podpory rychlosti 1,8 m/min.

mensi dilce materialu se vkladaji pfimo do stroje

Lehka a kompaktni konstrukce. Jednomuzny stroj

vyrobeno v CR

Technické data:

Max. 8itka ukosu : 12 mm
Uhel ukosu: 30°, 45°, 22.5°, 37.5°, 50° (vyménny KIT)
Tloustka ukos. materialu: 3-35mm
Motor: 400W, 380V/50Hz
Posuv: 1,8 m/min.
Vaha: 30 kg
Rozméry 470x294x523 mm

Obj. €.
Ukosovaci systém UZ 12 ULTRALIGHT - KIT 30° 1920
Ukosovaci systém UZ 12 ULTRALIGHT - KIT 45° 1921
Ukosovaci systém UZ 12 ULTRALIGHT - KIT 30° + 45° 1922
Samostatny KIT:
KIT 30° - tfmen pro zménu Uhlu Ukosu 1923
KIT 45° - tfmen pro zménu Uhlu Ukosu 1924
KIT 37,5° - tfrmen pro zménu Uhlu Ukosu 1925
KIT 22,5° - tfmen pro zménu Uhlu Ukosu 1926
KIT 50° - tfmen pro zménu Uhlu Ukosu 1929
NGz pro UZ 12 1927
Set nozd 1927 pro UZ 12 - 3ks (cenové vyhodné) 1928
Adapter pro Ukosovani trubek (od vnitiniho @ 95 mm) 1919

Vyrobeno 100% v CR  Dodévka ihned ze skladu - pfedvedeni zdarma
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pro materidly z bézné oceli ( do pevnosti 60 kg / mm2 ), nerezové oceli, mosazi, médi a hliniku
pro ukosovani materialu o minimalnich rozmérech - $itka 70 mm, délka 150 mm, tloustka 6 mm
tloustka ukosovaného materialu 6 - 40 mm

uhel Ukosu je snadno nastavitelny v rozsahu od 15° do 50° plynule,

aniz by bylo nutné jakykoli dil vyménovat

zafizeni je schopné provést oboustranny ukos (X,K), bez nutnosti manipulace s materialem
snadné pfipojeni k Manipulatoru 3D pro snadnéj$i obsluhu a manipulaci

stroj je vybaven automatickym posuvem

moznost stacionarniho i mobilniho pouziti

stroj pracuje na velkych obrobcich bez podpory rychlosti 3,5 m/min.

mensi dilce materialu se vkladaji pfimo do stroje

vyhodna cena pfi zakoupeni UZ15 RAPID spole¢né s Manipulatorem 3D

vyrobeno v CR

Technické data:

Max. Sitka ukosu 15 mm

Plynule stavitelny uhel 15° - 50°

Tloustka ukos. materialu 6 - 40 mm

Pohon 1500W, 2800 ot./min., 3,5 m/min.

Vaha 94 kg

Rozméry 530 x 395 x 860 mm

Obj. ¢.

Ukosovaci systém UZ 15 RAPID 1931
Ukosovaci system UZ 15 RAPID + Manipulator 3D 1932
NGz na ocel PREMIUM (povlakovana) 2136
N0z na ocel ECO (také pro INOX) 2137
NGz na ocel ECO (také pro INOX) set 3 ks (2+1 zdarma) 2134

Obj. €. 1931
Manipulator 3D

B manipulator umozruje rychlé a jednoduché otoceni stroje UZ 15 RAPID o 180° pro vytvoreni
oboustranného Ukosu ve tvaru X nebo K. Pracovnik nepotfebuje jefab pro otoéeni materialu -
velka ¢asova uspora pfi praci.

unikatni upinaci systém umoznuije stroj UZ 15 RAPID upnout a opét vyjmout z manipulatoru
bé&hem nékolika sekund bez pouziti naradi

Stroj UZ 15 RAPID "plave" v MANIPULATORU 3D a kompenzuje nerovnosti podlahy
MANIPULATOR 3D umozriuje snadnou manipulaci se strojem

pozadovanou vysku stroje je mozné nastavit pomoci zdvihaciho zafizeni

pohyb umoznuji masivni kola namontovana na manipulatoru

moznost ukosovat s pouzitim Manipulatoru 3D nebo bez

moznost pouziti Manipulatoru 3D jako stacionarni stanice

moznost pouziti Manipulatoru 3D jako servisni stanice pro udrzbu UZ 15 RAPID

1

Obj. ¢.
Manipulator 3D 1930

Manipulator 3D doporuéujeme zakoupit v sadé se strojem

UZ 15 RAPID obj. &. 1932.
Obj. &. 1930

Manipulator 3D

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma



0

oo 'f)%‘%i AN

¢wpgegogean, 4
%OQQOQQ@OGGEHG;~£
ktotoononuaaaam-
iooooaooammmamm‘
io.oesapma@maa,. s .
.Giﬁtﬁﬁﬂﬁﬁﬁﬂ@ﬁQQQQQQGQGQQ
Qotonooaa@am ﬂﬂ*-ﬂeseaocno
o0cc0eccocee o
A LX X LXK XX
;;tooooaagagaﬁ
LI XXX
seoceccc00Re:
LI IXIX XYY X X
AR R AR LI LY |
-,oo XX XXX X X3 |

; mgoooo-

-
iyl

P e i e .
"""""""

' Ob] €.1932
Uz 15 RAPID + Manlpulator 3D

ik Vyrobeno 100% v CR Videoukazka na www.nko.cz



’.QQQOQOQQOQHHGﬁﬂﬂﬂﬂﬁﬂﬁﬁﬁ

she e
”t#e#ﬁmﬁﬁmﬁﬂaf' tloooe
JLE- N K B NN -R-N-X N R N-JL !-*9@@9
Jwﬂggggﬂamnﬁaaa;E| ! ;
l2lrecccccccceec/elll: pgg@
L fQQOﬁﬁﬂﬂﬁﬁﬂﬁmimﬁaﬁﬁﬁﬁ
® '"Qopma@aaaggr ; ﬁ_-:a- oe®e

- -w;g—ﬁﬁa‘ . -

eeoov XYY LY
,'%J%Jﬂ”%%%%%%?ﬁ%Jﬁ?ﬂ%JL-.
POOCRNNNRCCI000000000000000

..B@QﬂQfH‘QQQQQQO.......

wff*ﬁﬂﬁﬁo1m0.0.0..?ﬁ**.".

BEVELERS .. O’. i s e

» e FV D ivone QGO -
g otlalltﬂlLlwa :

Obj.¢. 1932
UZ 15 RAPID + Manipulator 3D
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20 Vyrobeno 100% v CR Doddvka ihned ze skladu
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Nastroje pro stroj UZ 12 ULTRALIGHT

Obj. &.
NGz pro UZ 12 1927
Set 3 kust nozd pro UZ 12 vyhodna cena 1928

W Pro ukosovaci systém UZ 12 ULTRALIGHT
M Urceno pro béznou ocel, nerezovou ocel, mosaz, méd’ a hlinik
B Moznost nékolikandsobného brouseni

Nastroje pro stroj UZ 15 RAPID

Obj. &.
NGz ECO 2137
Vyhodna cena, sada 3 kusu fréz ECO 2134

M Pro ukosovaci systém UZ 15 RAPID
M Uréeno pro béznou ocel, nerezovou ocel, mosaz, méd’ a hlinik
B Moznost nékolikanasobného brouseni
Obj. €.
NGz PREMIUM 2136

M Pro ukosovaci systém UZ 15 RAPID
Il Ur€eno pro béznou ocel, mosaz, méd a hlinik
B Moznost nékolikanasobného brouseni

Nastroje pro stroje CEVISA CHP6, CHP 12, 12 G a dalSi ukosovaci systémy

Obj. &.
NUz UNIVERZAL 2135

M Pro ukosovaci systém CEVISA CHP6, CHP 12,12 G
I Ur¢eno pro béznou ocel, nerezovou ocel, mosaz, méd a hlinik
B Moznost nékolikanasobného brouseni

Predpokladané zZivotnosti:

Nastroje uréené pro obrébéni rotacnim stiihem jsou navrzené pro materidly s maximalni pevnosti Rm do 60kg/mmz2
Pfi dodrzeni vSech podminek uvedenych v navodu na pouziti, miiZze byt Zivotnost nastroje az 4000 metr(i a vic.

V praxi se v8ak zivotnost pohybuje okolo 2000 — 3000 metr(i. Na zivotnost nastroje ma vliv nékolik faktor(:

Material a jeho priprava

Jak jiz bylo napsano je nutno dodrzovat maximalni pevnost obrabéného materialu.

Pfi Ukosovani materialt s vy$Si nez pfipustnou pevnosti se rapidné snizuje Zivotnost nastroje, ale hlavné hrozi destrukce nastroje nebo poskozeni
pohonného Ustroji.

Na zivotnost nastroje mize mit vliv i pfiprava materialu pfed obrabénim. Pokud se material na vaSem pracovisti déli palenim, doporuéujeme odistit
hrany uréené pro ukosovani, uhlovou nebo jinou bruskou.

Pfi paleni, zvlasté pak pfi paleni plasmou, dochdazi k prokaleni hran materialu.

Tato skute¢nost mize mit podstatny vliv na kone¢nou Zivotnost nastroje. Doporucujeme postupovat obezietné.

Péce o nastroj

Podstatny vliv na zivotnost nastroje ma také udrzba stroje a hlavné péce o nastroj.

Béhem ukosovani je dulezité kontrolovat pribézné ostrost nastroje a pokud ho shledame tupym, je nutno neodkladné zajistit jeho ostfeni.
Pokud tuto povinnost zanedbame a pracujeme dal s neostrym nastrojem, mize dojit k vylomeni fezné hrany nebo zni¢eni nastroje.

Pracovni postup
Nezanedbatelny je rovnéz postup obrabéni. Toto je dukladné popsano v ndvodu na pouziti. Obecné plati, pfi provadéni maximalnich moznych ubérd
(Sifka ukosové hrany) je nutné, rozdélit obrabéni do dvou tfisek.

Cela tato problematika je detailné popsana v ndvodu na pouZiti stroje.

Vyrobeno 100% v CR Doddvka ihned ze skladu
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Obj. ¢. 25902 Obj. ¢. 25909
Pripravek pro ukosovani trubek

98 Vyrobeno 100% v CR Videoukazka na www.nko.cz
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MACHINES

Stacionarni automaticky ukosovaci a odhrotovaci system pro ukosovani malych
a stiednich kusl oceli pod thlem 30 - 60°

stroj uréeny pro ukosovani ocelovych, Alu, Cu a dal$ich material(,

ploché oceli, trubek, tvarové ukosovani

ukosovani frézovanim - vysoka kvalita Ukosu (zrcadlovy lesk)

regulace posuvu varidtorem

regulace otacek frézy frekvenénim ménicem

dalSi volitelné pfisluSenstvi pro ukosovani trubek

moznost rozsiteni pracovni plochy (vstupni a vystupni stdl - 2800 mm celkem)

Technicka data:
Orienta¢ni hodnoty max. §ifky ukosu:  pfi 30° 28 mm | @ Penasfemem] A mo ]
pfi 450 27 mm
pfi 60° 21 mm

Nastaveni Ghlu Gkosu: 30 - 60° (plynulé)
Tloustka materialu: 3-100 mm 5
Motor frézovaci hlavy: tfifazovy 380 V, 3 kW
Otacka frézovaci hlavy: stavitelné (frekvenéni ménic)

1800 - 5000 ot./min.
Motor posuvu: tfifazovy 380V, stavitelny (variator)

0,65 - 1 m/min.
Hmotnost: cca. 360 kg
Rozméry: 800 x 1200 x 1650 mm
Pocet bfitovych desti¢ek 7 ks

Obj. €.

Ukosovaci systém UZ 20 25999
Nahradni desti¢ka pro UZ 20 25909
Frézovaci hlava véetné desticek a Sroubkud 25911
PFipravek pro ukosovani trubek 25902
Vstupni a vystupni stil (1000 mm a 1000 mm) se stavitelnymi dorazy 25908

3 Obj. ¢. 25999 + 25908

Vyrobeno 100% v CR Videoukazka na www.nko.cz
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Art. Nr. 1946
pro ocel

Obj. €. 1940 =

' nlkatnl oboustranny ukosovacn system uz 50 TRIUMPH

B

dhel akosu a max. $itka ukosové hrany (P)
15°-60° plynule stavitelny

62mm (doporuceno obrabét ve 3 krocich)
62mm (doporuceno obrabét ve 4 krocich)
56mm (doporuceno obrabét ve 4 krocich)
52mm (doporuceno obrabét ve 5 krocich)
51mm (doporuceno obrabét ve 5 krocich)
51mm (doporuceno obrabét ve 5 krocich)
50mm (doporuceno obrabét ve 5 krocich)
51mm (doporuceno obrabét ve 5 krocich)
51mm (doporuceno obrabét ve 5 krocich)
52mm (doporuceno obrabét ve 5 krocich)

B=max. 5mm (one cut)

60 Vyrobeno 100% v CR Videoukazka na www.nko.cz
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; 200, LX)
Ukosovaci system UZ50 TRIUMPH X R K K

Sitka Ukosu max. 62 mm /152,* 50mm / 45°"(hel nastaveni*153 : icky o) . R KK

Vysokovykonny stroj pro ukosovani materialll jako konstrukéni ocel, nerezova ocel, Hardox, Weldox , Duplex a hlinik s unikatnim systémem obou-
stranného ukosovani a automatickym posuvem.

3 UKOSOVACKY V JEDNOM STROJI + 3D ADAPTIVE SYSTEM = UNIKATNI RESENI, VYMYSLENE A VYRABENE V CR
Automaticky posuv s moznosti plynulého nastaveni rychlosti posuvu v rozsahu 0-1,2m/min.

High speed frézovaci nastroj osazeny feznymi deskami s prodlouzenou Zivotnosti, max Sitka ukosové hrany 62mm/15° , 50mm/45°.
Variabilni nastaveni pozadovaného uhlu v rozsahu 15°-60° bez nutnosti vymény jakéhokoliv dilu.

Tloustka materialu 7-70mm.

Veskera elektro vybava je uzaviena v prachotésném rozvadéci se zvySenou odolnosti proti vibracim.

Stroj je vybaven nejmodernéjSimi bezpeénostnimi prvky.

CE prohlaseni o shodé je souc¢asti dodavky.

Jedineény MANIPULATOR 3D - unikatni konstrukce manipulatoru nabizi moznost jednoduchého otogeni ukosovaciho stroje o 180° pro provadéni
oboustranného ukosu X, K. Pro otoéeni neni potfeba zadné naradi. Odpada nutnost manipulovat s materidlem = velka Uspora ¢asu.

Systém quickconnect nabizi moznost pfipojit a odpojit UZ50 TRIUMPH od Manipulatoru 3D béhem par sekund bez pouZziti jakéhokoliv naradi. Toto
vyuZzijete v situaci, kdy Manipulator 3D nem(ize sledovat stroj z divodu  $patné kvality pracovni podlahy. Stroj je poté schopen pojizdét po materidlu sam.
3D systém umozniuje stroji prizpusobit svoji pracovni pozici aktudlni situaci na pracovisti, UZ50 TRIUMPH tzv. plave na obrabéném plechu a kom-
penzuje pfipadnou nerovnost podlah nebo deformaci materialu.

Manipulator 3D zaru€uje taktéz pohodiny transport stroje po pracovisti.

Zdvihovy mechanismus dovoluje jednoduché nastaveni pracovni vysky stroje.

Velka pojezdova kola zaru€uji pohodiné pfekonavani prfekazek a nerovnosti.

Moznost prace s nebo bez Manipulatoru 3D.

Moznost pouzit Manipulator 3D jako pevné pracovni stanice pfi zpracovani malych kust nebo jako servisniho drzaku UZ50 TRIUMPH.

Technicka data:

Material: uhlikova ocel, nerezova ocel, hlinik, Hardox i Weldox,Duplex
Tloustka materialu: od 7 do 70 mm

Minimalni rozmér obrobku: 200 x 100 x 7 mm, s pfipravkem pro malé obrobky
Maximalni rozmér materialu: bez omezeni

Pohon - vykon motoru: 4 000 W/400V/3fazovy/50Hz

Rezna rychlost: 182,92m/min ( @ frézy 85mm, 5 feznych desticek)

Pohon posuvu - vykon: 2x motor , vykon 120W/400V/3fazovy/50Hz

automaticky, frekvenénim méni¢em Fizeny pohon posuvu s moznosti nastaveni rychlosti podavani
0-1,2m/min dle optimalnich feznych podminek
Hmotnost UZ50 + MANIPULATOR 3D: 175 KG

Obj. ¢
Ukosovaci systém UZ50 TRIUMPH véetné MANIPULATOR 3D 1940
UZ50 TRIUMPH + MANIPULATOR 3D + UZP 30 -Pfidavny stll pro zpracovani malych kust k UZ50 TRIUMPH (sada 1940 + 1942) 1941
ASP - Aktivni inteligentni ochrana stroje proti pfetizeni 1956
UZP 30 - Pridavny stll pro zpracovani malych kust k UZ50 TRIUMPH 1942
Rezné desti¢ky pro ukosovaci systém UZ50 TRIUMPH- set (10ks) 1945
Rezné desti¢ky pro UZ50 TRIUMPH na HARDOX - set (10ks) 1955
Frézovaci hlava ECO 5 zubu (véetné Sroubkl) pro UZ50 TRIUMPH 1946
Frézovaci hlava PREMIUM 9 zub( (véetné Sroubkd) pro UZ50 TRIUMPH 1943
Sroubek desticky pro UZ50 TRIUMPH 1947
Nahradni kolo posuvu pro UZ50 TRIUMPH 1948
Vertikalni vodici deska z materidlu 19573.4 specialné vyvinuta pro ukosovani HARDOXU, 1949

DOMEXU a dal$ich otéruvzdornych plech(

ASP - Aktivni inteligentni ochrana stroje proti pretizeni

Jedna se o systém monitorujici okamzité zatizeni stroje a podminky obrabéni.
V pfipadé, ze ASP systém rozpozna pfetizeni stroje z divodd opotfebeni nastroje, pfili§ vysoké rychlosti posuvu nebo nespravné nastaveného
stroje, ASP systém o této skutec¢nosti aktivné operatora informuje blikanim kontrolek na dalkovém ovladani.

Pokud operator do 20s neucini kroky vedouci ke snizeni zatizeni stroje (Uprava velikosti Gbéru, vyména feznych desti¢ek, snizeni rychlosti posu-
vu), systém odpoji napajeni posuvovych kol a stroj se zastavi. Pozor, systém nechrani proti Sokovému pretizeni!

ASP systém Ize dokoupit jako pFisluSenstvi pouze s novym strojem.

Vyrobeno 100% v CR Videoukazka na www.nko.cz
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UZP 30 - Pridavny stul pro zpracovani malych kust k UZ50 TRIUMPH (tzv. z ruky do stroje)

Ptipravek je uréen pro pouziti se strojem UZ50 TRIUMPH

PFipravek umoznuje ukosovat i malé rozméry obrobku, které vkladate pfimo do stroje. Cely proces obrobeni je poté automaticky,
bez nutnosti pfidrzovat obrobek.

Variabilni nastaveni pozadovaného uhlu v rozsahu 20°-60° bez nutnosti vymény jakéhokoliv dilu.

UZP 30 - Pfidavny stll pro zpracovani malych kust k UZ50 TRIUMPH (tzv. z ruky do stroje)

Technicka data:

Velikost pracovniho stolu: 700 x 200mm
Pracovni vyska: 914mm
Hmotnost (bez systému UZ50 TRIUMPH): 30kg
Nejmensi mozny rozmér zpracovatelného materialu: 200 x 100 x 7 mm
Rozsah pouzitelnych uhli : 20°-60° plynule stavitelny
Uhel a max. P doporuceny
pocet trisek

20° 22mm ve 2 tiiskach c:c

25° 23mm ve 2 tiiskach

30° 25mm ve 3 tiiskach

35° 27mm ve 4 tiiskach P

40° 27mm ve 4 tiiskach d~

45° 30mm ve 4 tiiskach

50° 29mm ve 4 tiiskach

55° 26mm ve 4 tfiskach

60° 28mm ve 4 tiiskach

Obj. &.
1942

UZP 30 - Pfidavny stul pro zpracovani malych kust k UZ50 TRIUMPH
(neobsahuje stroj UZ 50 TRIUMPH)

Obj. ¢. 1941
set
(UZ 50 TRIUMPH + UZP 30)

Vyrobeno 100% v CR Videoukazka na www.nko.cz
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| Koncentrické vnitini &
pnuti stroje
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Robustni pfenosné ukosovacky trubek s celkovym rozsahem @16 — 330mm (0,62 — 12,99)
Stroje jsou konstruovany pro zarovnani ¢ela, vytvoreni Ukosu a vnitini kalibraci priméru trubek
Uhel a tvar dkosu je volitelny

Stroj je po nastaveni schopen rychle a opakované pfipravovat konce trubek pro svafovani
Pouzitelné na vSechny obrobitelné kovy v&etné nerezovych oceli

Koncentrické vnitfni upnuti je zarukou dokonalého zajisténi a vystfedéni stroje

Upnuti kolmo na osu trubky muze byt vyhodou ve specificky stisnénych podminkach

Moznost zvolit elektricky nebo pneumaticky pohon

Technicka data:

ISY-28T TCM-28T J16 - 28 mm <4 mm 58 ot./min.

ISY-80T TCM-80T 28 -76 mm <15 mm 55 ot./min.
SDC-120T TCM-120T @45 -93 mm <20 mm 42 ot./min.
SDC-150T TCM-150T @65 - 159 mm <20 mm 34 ot./min.
SDC-350T TCM-350T @150 - 330 mm <20 mm 16 ot./min.
ISY-28TN TCM-28TN @14 -30 mm <8 mm 58 ot./min.
ISY-90TN TCM-90TN @25 -90 mm <15 mm 55 ot./min.

Elektrické verze strojl:

Stroj je osazen vysokovykonnym elektromotorem v kovovém $asi se zvySenou odolnosti.
Napéti 220V/50Hz.

Vykon motoru 0,5 — 2,5 kW (dle typu)

Pneumatické verze stroju:

Tyto pohony jsou zvlast vhodné do vybusnych prostor.

Pracovni tlak 0,6 — 1,5 Mpa

Pozadovany pratok vzduchu 650 — 1200 L/min

(pfivod vzduchu musi byt vybaven filtraéni a pfimazavaci jednotkou)

Standardni nastroje:

NGz pro zarovnani Ukosovaci nGiz Ukosovaci nz NGz pro kalibraci
cela 0° 30° 37° vnitfniho prdméru
15°
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. &.

Dalsi specialni provedeni nozli na poptavku. Kontaktujte svého dodavatele.

V cené je obsazeno:
Ukosovaci systém
Naradi pro obsluhu

Set standardnich nastrojl
Transportni obal

Predvedeni zdarma - Videoukazka na www.nko.cz
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Ukosovaci system pro ukosovanl trubekis\vnitinim upnutim eeee

Upnuti v ose trubky _ " X, .' .........‘......"

Robustni pfenosné ukosovacky trubek s celkovym rozsahem @65 — 820 mm (2,55 — 32,28")
Stroje jsou konstruovany pro zarovnani ¢ela, vytvoreni Ukosu a vnitini kalibraci priméru trubek.
Uhel a tvar dkosu je volitelny.

Stroj je po nastaveni schopen rychle a opakované pfipravovat konce trubek pro svarovani.
Pouzitelné na vSechny obrobitelné kovy véetné nerezovych oceli.

Koncentrické vnitfni upnuti je zarukou dokonalého zajisténi a vystfedéni stroje.

Upnuti v ose trubky mGze byt vyhodou ve specificky stisnénych podminkach

Moznost zvolit elektricky nebo pneumaticky pohon

Technicka data:

ISY-150 TCM-150 @65 - 159 mm <15 mm 34 ot./min.
ISY-250 TCM-250 @ 80 - 240 mm <15mm 16 ot./min.
ISY-351 TCM-351 @150 - 330 mm <15mm 14 ot./min.
ISY-630 TCM-630 @ 300 - 600 mm <15 mm 10 ot./min.
ISY-850 TCM-850 @ 600 - 820 mm <15 mm 8 ot./min.

Elektrické verze stroju:

Stroj je osazen vysokovykonnym elektromotorem v kovovém Sasi se zvySenou odolnosti.
Napéti 220V/50Hz.

Vykon motoru 0,5 —-2,5 kW (dle typu)

Pneumatické verze stroju:

Tyto pohony jsou zvlast vhodné do vybusnych prostor.

Pracovni tlak 0,6 — 1,5 Mpa

Pozadovany pritok vzduchu 1000 — 1500 L/min

(pfivod vzduchu musi byt vybaven filtraéni a pfimazavaci jednotkou)

Standardni nastroje:

NGz pro zarovnani Ukosovaci n02 Ukosovaci niz NGz pro kalibraci
Cela 0° 30° 37° vnitfniho praméru
15°
Obj. ¢. Obj. ¢. Obj. €. Obj. ¢.

Dalsi specialni provedeni nozli na poptavku. Kontaktujte svého dodavatele.

V cené je obsazeno:
Ukosovaci systém
Naradi pro obsluhu

Set standardnich nastrojl
Transportni obal
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Ukosovam system pro uksvanl trubekisivnejsim upnutlm‘ eeee

Robustni pfenosné ukosovacky trubek s rozsahem @25 — 1050mm (0,98 — 41,33)
Stroje jsou konstruovany pro operace na pribézném potrubi. Stroj dokaze trubku délit a zaroveri (_\
vytvaret ukos. Uhel a tvar ukosu je volitelny

Stroj je po nastaveni schopen rychle a opakované pfipravovat konce trubek pro svafovani :
PouziteIné na vSechny obrobitelné kovy v€etné nerezovych oceli

Konstrukce vnéjsiho upnuti pfeduréuje stroj pro déleni potrubi napfiklad v podminkach vykopu
Moznost zvolit elektricky nebo pneumaticky pohon

Specidlni verze stroje pro vétsi priméry az do @2300mm (na poptavku) je mozné objednat s
hydraulickym pohonem nebo ve verzi s fizenym servopohonem

Technicka data:

ISD-80 ISF-80 @10 -80 mm 25/50 mm
ISD-150 ISF-150 @25-150 mm 25/50 mm
ISD-300 ISF-300 @ 150 - 300 mm 25/50 mm
ISD-450 ISF-450 @ 300 - 450 mm 25/50 mm
1ISD-600 ISF-600 @ 450 - 600 mm 25/50 mm
ISD-750 ISF-750 @600 - 750 mm 25/50 mm
1ISD-900 ISF-900 @ 750 - 900 mm 25/50 mm
ISD-1050 ISF-1050 @900 - 1050 mm 25/50 mm

Elektrické verze strojl:

Stroj je osazen vysokovykonnym elektromotorem v kovovém $asi se zvy$enou odolnosti.
Napéti 220V/50Hz.

Vykon motoru 0,9 — 2,5 kW (dle typu)

Pneumatické verze stroju:

Tyto pohony jsou zvlast vhodné do vybusnych prostor.

Pracovni tlak 0,6 — 0,7 Mpa

Pozadovany pratok vzduchu 1500 — 3600 L/min

(pfivod vzduchu musi byt vybaven filtraéni a pfimazavaci jednotkou)

A B c Standardni nastroje: V cené je obsazeno:

model T Nastroje pro tioustky stén 25 mm. 3 Ukosovaci systém

80 85 171 161 ;)F/gargéjzgr:); r?f rl;l]i:lel ukosu nutno vyspecifikovat Nafadi pro obsluhu

150 166 230 161 Set standardnich nastroju
300 308 | 309 | 175 / b Transportni obal

450 458 385 175 /

600 606 458 175

750 753 532 175

900 910 613 175 - ) - B 3

st o esancarnl mteriy a oty
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B Robustni pfenosné ukosovacky trubek s rozsahem @8 — 108mm (0,31“ — 4,25%)

W Stroje jsou konstruovany pro operace ve Spatné pfistupnych mistech nebo pro operace na
membranovych sténach. Uhel a tvar Gkosu je volitelny

B Stroj je po nastaveni schopen rychle a opakované pfipravovat konce trubek pro svafovani

B Pouzitelné na vSechny obrobitelné kovy véetné nerezovych oceli

M Moznost zvolit elektricky nebo pneumaticky pohon

Technicka data:

ISC-53 TSC-53 @ 8-53mm 42-66 ot./min.
ISC-63 TSC-63 @20 -63 mm 42-66 ot./min.
ISC-73 TSC-73 @ 25-73 mm 42-66 ot./min.
ISC-83 TSC-83 @ 30 - 83 mm 42-66 ot./min.
1ISC-108 TSC-108 @50-108 mm 42-66 ot./min.

Elektrické verze stroju:

Stroj je osazen vysokovykonnym elektromotorem v kovovém Sasi se zvy$enou odolnosti.
Napéti 220V/50Hz.

Vykon motoru 1,1 kW

Pneumatické verze stroja:

Tyto pohony jsou zvlast vhodné do vybusnych prostor

Pracovni tlak 0,8 - 1,5 Mpa

Pozadovany pritok vzduchu 1000 — 1500 L/min

(pfivod vzduchu musi byt vybaven filtraéni a pfimazavaci jednotkou)

I 5 - o V cené je obsazeno:
o - i Ukosovaci systém

Naradi pro obsluhu

Set standardnich nastrojl
Transportni obal

Rezné nastroje:
Typ, rozméry a uhel ukosu nutno vyspecifikovat
pfed objednanim.

J

Nastroje pro nestandardni materidly a aplikace na poptani.
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MACHIMES

RUCNI VYSEKAVAC
vaha: 8 kg

vysekavani - prdmér trubky:
@ 27,9 mm - 3/4¢
J34,8mm - 1“

@ 42,8 mm - 11/4“

7

M tloustka stény materialu max. 4mm
M pfiprava pro upevnéni na sténu

Obj. &. ALT

Vysekavaci zarlzenl A|_ 2 -

vysekavani trubek i ) _’I}; ) |

RUCNI VYSEKAVAC
vaha: 15 kg

vysekavani - prdmér trubky:
49,0 mm - 11/2“
@61,0 mm - 2“

M tloustka stény materialu max. 4mm
M pfiprava pro upevnéni na sténu.

Obj. & AL2

Vysekavaci zarizeni AL U

vysekavani odtoku zinku pro jekly a trubky

RUCNI VYSEKAVAC
vaha: 6,4 kg

Vysekavani odtoku zinku pro jekle
a trubky (27 - 61 mm)

M tloustka stény materialu max. 4mm
M pfiprava pro upevnéni na sténu.

Obj. ¢. ALU
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elektricky vysekavac - korzwbmceﬁLj ,AL . ".’...’.'...'.'.'

ELEKTRICKY VYSEKAVAC - KOMBINOVANY AL1, AL2
véha: 87 kg

- T WWR

vysekavani - primér trubky:
27,9 mm - 3/4"

34,8 mm - 1“

42,8 mm - 11/4“

49,0 mm - 11/2“

J61,0 mm - 2¢

M tloustka stény materialu max. 5mm

Obj. & AL1-2E

Vysekavaci zarizeni AL 1-2 U
elektricky vysekavac - kombinace AL1, AL2, ALU, vysekavani odtoku zinku pro jekly a trubky

ELEKTRICKY VYSEKAVAC - KOMBINOVANY AL1, AL2,ALU
vaha: 92 kg

W vysekavani odtoku zinku pro jekly a trubky (27 - 61 mm)

vysekavani - primeér trubky:
@ 27,9 mm - 3/4*

@ 34,8 mm - 1“

@ 42,8 mm - 11/4“

@49,0 mm - 11/2“
@61,0mm - 2“

M tloustka stény materialu max. 5mm

Obj. ¢. AL1-2U
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PASOVEC 75 a'75/2 —'Profesmnalnljpasova‘b'ruska XXl LY
brusny pas Sire 75 mm, 1 tychlostnl nebo 2 -rychlostni provedem Q Q a , ., ’ . Q . . . . . . .

PASOVEC 75 a 75/2

B Pasova bruska, brusny pas 75 x 2000 mm, 1-rychlostni nebo 2-rychlostni provedeni*
B Pro kontaktni a rovinné brouseni.
B Kontaktni valec potazeny polyuretanem
B Velmi pfizniva pofizovaci cena
B Velmi nizké provozni naklady

Ochranny plexi Stit
Technicka data: .
Rozméry brusného pasu: 75 x 2000 mm
*Rychlost brusného pasu: 30 m/s nebo 30/15 m/s

PFikon: 3000 W

Napéti: 400V

Rozméry (S x V x H) 490 x 960 x 1130 mm
vaha: 72 Kg /93 Kg

Nastavitelny
opérny stolek

Lapag pilin

Ocelova zakladna
s pfipravou pro kot-
veni stroje

Pasova bruska 75 mm, 1 rychlostni (véetné pasu ZK 75 x 2000 - 1ks)

Pasovéa bruska 75 mm, 2 rychlostni (véetné pasu ZK 75 x 2000 - 1ks)

Universalni brusny pas 75 x 2000 zrno 36 nebo 60, 80, 120 (baleni 10 ks)

Brusny pas ur€en hlavné na nerez 75 x 2000 zrno 36 nebo 60, 80,120 (baleni 10 ks)

V cené obsazeno:

1 ks Pasova bruska

1 ks Brusny pas zrnitost 80
Navod na obsluhu

Rovinné brouseni
.Q

Sy ' }  1-rychlostni nebo
g . 2-rychlostni provedeni

** Adapter pro
napojeni
odsavani

Variabilni nastaveni sklonu
brusného ramene

" Stabilni ocelovy
stojan

Obj. &.
3075/1/3
3075/2/3
PAS STANDARD ZK 75 X 2000
PAS TOP Quality XK 75 X 2000

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma



TV vV wwwWEWwEWwvewEwwewwew
'}...'.....DOQQOQQOQOQQQQ

- T WWR
imil W
d WA R

'MACHINES

PASOVEC 150 a ' 5/ i— ProfeS|onaIn| pasova bruska‘ » :.......

brusny pas Sife 150 mm, 1 rychlostm nebo 23 rychlostm provedem

PASOVEC 150 a 150/2

Pasova bruska, brusny pas 150 x 2000 mm, 1-rychlostni nebo 2-rychlostni provedeni*
Pro kontaktni a rovinné brouseni.

Kontaktni valec potazeny polyuretanem

Velmi pfizniva pofizovaci cena

Velmi nizké provozni naklady

Moznost dvojitého odsavani

Rovinné brouseni 1-rychlostni nebo
. 2-rychlostni provedeni

Technicka data:
Rozméry brusného pasu: 150 x 2000 mm
*Rychlost brusného pasu: 29 m/s nebo 29/14,5 m/s

Ochranny plexi $tit

Pfikon: 4000 W .

Napéti: 400V .

Rozméry (S x V x H) 550 x 960 x 1130 mm 0

vaha: 90 Kg /110 Kg (4 & Adapter pro

napojeni
odsavani

Nastavitelny

opérny stolek **+ Variabilni nastaveni sklonu

brusného ramene

Lapa¢ pilin s moznost
napojeni odsavani

°°°**ee+ Stabilni ocelovy
Ocelova zakladna stojan

s pfipravou pro kot-

veni stroje ..
Obj. €.
pasova bruska 150 mm, 1 rychlostni (véetné pasu ZK 150 x 2000 - 1ks) 3150/1/3
pasova bruska 150 mm, 2 rychlostni (véetné pasu ZK 150 x 2000 - 1ks) 3150/2/3
universalni brusny péas 150 x 2000 zrno 36 nebo 60, 80, 120 (baleni 5 ks) PAS STANDARD ZK 150 X 2000

brusny pas uréen hlavné pro nerez 150 x 2000 zrno 36 nebo 60, 80, 120 (baleni 5 ks) PAS TOP Quality XK 150 X 2000

V cené obsazeno:

1 ks Pasova bruska

1 ks Brusny pas zrnitost 80
Néavod na obsluhu

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Multifunkéni brousici zafizeni

inovativni, multifunkéni stroj

pfedni &ast - pracovité pro vybrugovani pranikd trubek (pro dhly 30° - 90°)
horni ¢ast - pracovisté pro rovinné brouseni a odjehlovani

zadni ¢ast - pracovisté pro kontaktni brouseni

masivni 4 - osy podavaci mechanismus zajistuje kvalitni upnuti materialu

Ochrany plexi §tit ®*®*°°°* .Rovinné brouseni

o®
""""
.

4 - osy podavaci
mechanismus

Lapag pilin

1-rychlostni nebo .e**"
2-rychlostni provedeni

Zasobnik kontaktnich
valcl

Ocelova zakladna
s pfipravou pro kot-

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.C-
.

venistroje ., e S
Obj. & 1200 stojan

Technicka data:
Napéti: 400V, 3 faze
Rozmér pasu: 100 x 2000 mm
Pramér valch pro priniky: 20 - 76,1 mm
Motor: 3 kW
Pocet rychlosti: dvé - 1400 ot./min. (pro nerez. ocel)

2800 ot./min.
Moznosti brouseni: 1. brouseni prunikd

2. rovinné brou$eni a odjehlovani
3. kontaktni brouseni
Odsavani: volitelné, vyvody pro pfipojeni jsou jiz na zafizeni

V cené obsazeno:

1 ks Multifunkéni brousici zafizeni

1 ks Valec pro priniky @ 42.4 mm

1 ks Brusny pas 100 x 2000 mm zrno 36
1 ks Drzak valct pro praniky (pro 8 ks)

Obj. €.
Multifunkéni pasova bruska 1200

recefecfseffefeeRe e -
Secsccceefeeeeatsaa
..Il.l.’#ﬁﬂ@ﬁ@ﬂﬁﬁﬁo
B & reaeee.
Multifunkeni pasova bruska na'tribky/ajjekle™ ee0eeT “"TOO

vybrusovanlprunlkutrubek ...’.‘OQQGQ*O".Q.......

Pracovisté pro kontakini brouseni

Vykonné dvojité odsavani
(pfisluSenstvi - neni soucasti
zékladniho stroje)

Stabilni ocelovy

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Obj. &.
Univerzalni brusny pas 100 x 2000 zrno 36,60,80 nebo 120 (baleni 10 ks) PAS STANDARD ZK 100 x 2000
Brusny pés uréen hlavné pro nerez 100 x 2000 zrno 36,60,80 nebo 120 (baleni 10 ks) PAS TOP Quality XK 100 x 2000
Kontaktni valec (primér uvadéjte v objednavce) Vélec 100 ( @ ? mm)
Vykonné dvojité odsavani W0020

/
Max. 3" (75mm)
I
Max. 3" (?SnmU

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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PASOVEC 40 Rucnl pasova bruska ailestlcka ‘...........‘

Efektivni brouseni obvodu tlubek zabrusSovani( svaru a hran 0 O ' ’ Q .. ’ . ’ . . . . . . .

- T WA

PASOVEC 40

B ruéni pasova bruska a lesticka
B velmi pfizniva cena
B velmi nizké provozni naklady

Technicka data: Elektronicka regulace
g . otacek

\l\?r:llg(aoé?i :mOtOFU. ;gg(i/w 50 Hz Vykony 1500W motor s s

Otacky: 2300 - 6500 ot./min. chytro,u elektronikou pro

Obvodova rychlost: 15 - 28 m/s o hladky start a ochranou

Délka pasu: 620 mm Ergonomlck.a rukojet proti pretlzem.

Site pasu: 40 mm : .

Hmotnost: 5,3 Kg

Hladky start, ochrana proti pfetizeni

V cené obsazeno:

1 ks Ruéni pasova bruska PASOVEC 40

1 ks Brusny pés 40 x 620 mm zrnitost 60
1 ks Brusny pas 40 x 620 mm zrnitost 100
1 ks Brusny pas 40 x 620 mm zrnitost 180
1 ks lestici pas pro kone¢nou povrchovou Upravu 40 x 620 mm
1 ks boéni rukojet
Navod na obsluhu

Obj. & 1111

"+ Flexibilni vykyvné rameno

Obj. ¢.
Pasovec 40 1111
Brusny pas ZK713X 40 X 620 P60 20 ks 111121
Brusny pas ZK713X 40 X 620 P120 20 ks 111122
Brusny pas ZK713X 40 X 620 P240 20 ks 111123

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Rucnl pasova bruskag lesticka” ¥ Y Y Y L Ll L L
Efektivni brouseni obvodu trubek !\AaX|maIn| opasani diky erX|b|In|mu ramenur ’ . . . . . ’ .. . . . 1

M rucni pasova bruska a lesticka
W velmi pfizniva cena
B velmi nizké provozni naklady

Technicka data:

Vykon motoru: 1200 W

Napéti: 230V - 50 Hz

Otacky: 1600 - 3200 ot./min. Elektronicka regulace
82;:(?;;2 ur:ychlost. 3601r2n nr:/s Vykony 1200W motor s otacek:

Site pasu: 40 mm chytrou elektronikou pro 3

Hmotnost: 3,4 Kg hladky start a ochranou

Hladky start, ochrana proti pfetizeni proti pretlzenl.

Ergonomicka rukojet’.....-""

Obj. & 1112

V cené obsazeno:
1 ks Ruéni pasova bruska a lesticka PASOVEC 40 V
5 ks Brusny pas 40 x 760 mm zrnitost 120

5 ks Brusny pas 40 x 760 mm zrnitost 220

1 ks lestici pas pro kone¢nou povrchovou Upravu 40 x 760 mm
1 ks bo¢ni rukojet

1 ks plastovy kufr

Navod na obsluhu

Flexibilni vykyvné rameno
zajistuje maximalni opasani
brousené trubky

Obj. ¢. Brusné pasy 20 X 760 mm Obj. €.
Pasovec 40V 1112 ZK713X 20 X 760 P120 20 ks 111223
ZK713X 20 X 760 P180 20 ks 111224
Sada START 111221 ZK713X 20 X 760 P320 20 ks 111225
obsahuije: ZK713X 20 X 760 P400 20 ks 111226
ZK713X 20 X 760 P120 10 ks
ZK713X 20 X 760 P180 10 ks Brusné pasy 40 X 760 mm
ZK713X 40 X 760 P120 10 ks ZK713X 40 X 760 P120 20 ks 111227
ZK713X 40 X 760 P180 10 ks ZK713X 40 X 760 P180 20 ks 111228
SCB 20 X 760 / scotchbrite 5 ks KK772J 40 X 760 P 320 20 ks 111229
ZK713X 40 X 760 P400 20 ks 111230
Sada LESK 111222
obsahuije: Lestici pasta ALFA 535 (1-1,3kg) 1 ks 111231
ZK713X 20 X 760 P320 10 ks Lestici pasta Gamma 76 (1-1,3kg) 1ks 111232
KK711X 20 X 760 P400 10 ks
SCB 20 X 760 / scotchbrite 3 ks Brusna rouna
Pasta ALFA 535 (1-1,3kg) 1ks SCB 20 X 760 / scotchbrite 10 ks 111233
Pasta GAMMA 76 (1-1,3kg) 1ks SCB 40 X 760 / scotchbrite 10 ks 111234

lestici pas pro vysoky lesk FILC PN721 40x760mm 3 ks
Lestici pas pro vysoky lesk FILC PN721 40x760 10 ks 111235

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma



PASOVEC 100

W 1-rychlostni pasova stolni bruska, brusny pas 100 x 1220 mm
M Pro kontaktni a rovinné brouseni

B Kontaktni valec potazeny polyuretanem

M Velmi pfizniva pofizovaci cena

M Velmi nizké provozni naklady

Technicka data:
Rozmeéry brusného pasu:
Rychlost brusného pasu:
PFikon:

Napéti:

Rozméry (S x V x H)
Vaha:

V cené obsazeno:

1 ks Pasova bruska

1 ks Brusny pés zrnitost 80
Néavod na obsluhu

Nastavitelny :

opérny stolek

TSSO WwWOwOEOOoOwEOTOOwOOooOweweowoe N
..’.....bﬁ@ﬁﬁ&ﬁﬁ”ﬁﬂﬁﬁﬁ.

100 x 1220 mm Rovinné brouseni
19 m/s g
1500 W

400V

690 x 340 x 390 mm
38 Kg

Ochranny plexi stit
. Adapter pro

napojeni
odsavani

.
.
.
.
o®

Obj. & 1100

Lapag pilin

Ocelova zakladna
s pfipravou pro kot-

veni stroje
Obj. €.
Stolni pasova bruska 100 mm, 1 rychlostni 1100
Universalni brusny pas 100 x 1220 zrno 36 nebo 60, 80, 120 (baleni 10ks) PAS STANDARD ZK 100 x 1220

Brusny pas uréen hlavné na nerez 100 x 1220 zrno 36 nebo 60, 80, 120 (baleni 10ks) PAS TOP Quality XK 100 x 1220

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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M pro jednoduché, rychlé, &isté déleni ocelovych profilll, plechd do tloustky 12mm,
trapézovych plech(, sendviCovych material(i, ale také dieva a umélych hmot

M velmi dlouha Zivotnost kotouce. Pilovy kotou€ Ize opakované brousit a opravovat.

B neni zapotrebi chlazeni

M idealni pro fezy na mistech, kde neni Uhlova bruska dostate¢né vykonna a
bezpecna (fez bez vyletu jisker)

W pro Cistou praci bez znecisténi okoli, moznost fezani pod Uhlem

Technicka data:

Otacky 2 600 ot./min.

Jmenovity vykon 1700 W . P

Prifez 82 mm (90°) / 56 mm (45°) Zasobnli pilin

Tloustka materialu 12 mm 4 ] :

Odsavani automatické do zasobniku 44 Vykony motor 1700 W
Vaha 7,1 kg 4 s hl._adkym startem

Bezpecénostni kryt
s funkci automatického
otevreni

""""

Nastavitelné pravitko dorazu

Nastaveni Uhlu fezu 45° az 90 °

Obj. ¢.
Kotoucova pila CS 230 N (bez kotouce) 23410
Kotoucova pila CS 230 N (véetné 2ks kotouéul na ocel obj. ¢. 22305) 22410
kotoué¢ premium universalni pro beznou i nerez ocel & 230 mm 22305
kotoué premium na hlinik & 230 mm 22306
produkéni baliéek 5+1 ZDARMA = 6 ks kotouéli premium (obj. €. 22305)
univerzalni pro béznou i nerez. ocel @ 230 mm (pouze k novému stroji) 22399

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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DRC 355

I feze se pomoci pilového kotouce, jehoz primeér zlistava béhem celé
jeho Zivotnosti konstantni

W celkovy rozsah nastaveni uhlu 45° az 135°

I niz8i prasnost, nez u abrasivniho kotouce

| velmi dlouhd zivotnost kotouce. Pilovy kotou¢ Ize opakované brousit a opravovat

I vhodné pro prodejny hutniho materialu, kovovyroby, vSude tam, kde je zapotfebi
délit pfesné, rychle a levné kovovy material

W jednoduché obsluha

W pfizniva cena kotouce

Technické data:

Otacky 1 300 ot./min.

Jmenovity vykon 2200W Ochrany plexi stit
TI. stény 13 mm

Vaha 23,5 kg

Prifez pri max. 3 pfi 90°: 180 x 100 mm
[ pfi 90°: 120 x 120 mm
@ pfi90°: 132 mm
[ pfi 45°: 90 x 120 mm (s vlozkou V-jigblock)
[J pfi 45°: 90 x 90 mm (s vlozkou V-jigblock)
@) pfi 45°: 105 mm (s vloZkouV-jigblock)

Bezpecnostni kryt
..+* s funkei automatického
otevieni

. Vykony motor 2 200 W
. s hladkym startem

Zavit s rychlo posuvem

Nastaveni uhlu fezu 45° az 135 °

Obj. €. V-jigblock
Kompenzacni vlozka pro fezani pod uhlem + / - 45°

Obj. €. V cené obsazeno:
Pakovéa kotou€ova pila DRC 355 (bez kotouce) 23411 1 ks Pakova kotou&ova pila na ocel DRC 355
Pakova kotoucova pila DRC 355 (v¢. kotouce obj.¢. 32104) 22420 Naradi pro obsluhu
HM kotoud 355 x 2,4 x 25,4 - 80 zub(i pro b&znou ocel 32104 Navod na pouziti
HM kotou¢ 355 x 2,4 x 25,4 - 90 zubUl premium universal 32102
HM kotou¢ 355 x 2,4 x 25,4 - 80 zubU pro hlinik 32103
Produkéni bali¢ek 5+1 ZDARMA = 6 ks kotoucl
pro béznou ocel 32104 (pouze k novému stroji) 22599
Kompenzaéni vliozka pro fezani pod thlem + / - 45° V-jigblock

Dodéavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Idealni pomocnik pro rychly uklld ocelovych Spon‘a Jmeho magnenckeh-o materlalu . . . . . . ' . ’ '

Mag Brush Maxx Large

I Sbira vSechny magnetické materialy, jako jsou ocelové Spony, zelezny odpad atd.
I Idealni jako dopInék k nasim ukosovacim strojum

I Magneticky smetak je vybaven kolecky pro snadnéjsi manipulaci

[ Jednoduchym ukonem pomoci rukojeti Ize uvolnit zachyceny materiél

I Teleskopicka vodici ty¢

[ Baleno v papirovém kartonu

Technické data:

Site zabéru 450 mm

Nastavitelna teleskopicka rukojet 92 -125 cm

Vaha 5,5 kg Obj. é
Magneticky smetak Mag Brush Maxx Large NMF 0107

Teleskopicka rukojet

Tahlo
uvolnéni odpadu

Pojezdova kolecka

ALFRA magneticky smetak (sbéra¢ Spon)

[ Sbira vSechny magnetické materialy, jako jsou ocelové Spony, Zelezny odpad atd.
I Idedlni pro zachyceni ocelovych dilli na $patné pfistupnych mistech 200 mm
I Jednoduchym tkonem pomoci rukojeti Ize uvolnit zachyceny material.
[ Baleno v papirovém kartonu
= .

Technické data
Délka pracovni ¢asti 300 mm

Tahlo
uvolnéni.odpadu

Pracovni ¢ast

Obj. ¢.
ALFRA magneticky smetak 18654

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Revoluéni konstrukce permanentnich magnetd nabizi neuvéfitelnou silu i na
tenkosténnych materialech. Novinka na trhu!!!

TMC 300 - Magneticka kostka

TCM 300 je nezavisla kompaktni magneticka zékladna vhodna pro dalsi
zéastavbu nebo jako fixni bod pfi vyrovnavani svarfovanych nebo montaznich dilct.

Zakladni fakta o TMC 300:

[ 300 kg zvedaci sily na materialu od 6mm

I Snadné a komfortni jednoruéni ovladani

[ Pro dalsi vestavbu je zakladna opatfena M5 a M6 zavitovymi otvory.

[ Fixovani a upinani vSeho druhu.

I Unikatni a patentované odstinéni magnetického pole umoznuje
svareCské prace jiz ve vzdalenosti od 15mm od vnéj§iho obrysu zakladny.

[ Tvrzena ocelova spodni plocha zakladny opatfena TiN vrstvou pro dlouhou
zivotnost - zabrariuje poSkozeni

I Neuvéfitelnd magneticka sila i ve smyku. Skvélé parametry upinaci sily pfi
aplikacich ve vertikalni poloze.

Technické data:

Magneticka sila 300 kg - PIné funkéni jiz od 6mm tloustky materialu (S235)
Rozméry: D 82,5 mm, S 80 mm, V 32,5 mm
Véha: Pouze 1 kg
Obj. €.
TCM 300 - Magneticka kostka 41100

Set TMA 300 — Univerzalni fixacni uhelnik s nastavitelnym uhlem.

Set TMA 300 je fixaéni pomucka pro svareni a montaz. Obrovskd sila TMA magnetd posunuje hranice oblasti pouZiti i na tézké ocelové konstrukce.
TMA magnet kone¢né dovoluje fixovat i velmi objemné a tézké dilce. Nachazi tak uplatnéni v profesionalnich dilnach.

Zakladni fakta o Set TMA 300:

W Pribézné nastaveni thlu od 0 ° do 90 °

I Vyuziti vSude kde se svaruje bez pripravkd. Individudlni projekty

[ Snadna manipulace diky samostatné vypinatelnym magnetickym jednotkam

I Unikatni a patentované odstinéni magnetického pole umoznuje svafe¢ské prace
jiz ve vzdalenosti od 15mm od vnéjSiho obrysu zakladny

Technické data

Upinaci sila: 300 kg (od 6 mm tloustky materialu)
Rozméry: D 162 mm, S 124 mm, V 223 mm
Vaha: 2,7 kg
Obj. €.
Set TMA 300 - Univerzalni fixaéni tuhelnik 41100.A

Rigg

223

150,80

L

82,50 mm 1 80
162 100

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Revoluéni konstrukce permanentnich magnett nabizi neuvéritelnou silu i na
tenkosténnych materialech. Novinka na trhu!!!

TMH 50 - Ruéni bl“'emenovy magnet

manipulaci s materidlem, ale i pro fixaci svafovanych dil(.

Zakladni fakta o TMH 50:

[ PIné funkéi jiz od 3mm tloustky materialu (S235)

[ Bezpecna manipulace s horkym, ostrym nebo jinak Spatné uchopitelnym
materidlem (max. Teplota: 80 °) i ve vertikalni poloze!

[ Unikatni a patentované odstinéni magnetického pole umoznuje svarecské
prace jiz ve vzdalenosti od 15mm od vnéjSiho obrysu zakladny

Technické data:

Magneticka sila max. 50 kg
Pfi vertikalni poloze (ve smyku): max. 50kg
Rozméry: D 190 mm, S 124 mm V 100
(bez rukojeti D 126 mm, S 80 mm)
Vaha: 1,6 kg
Obj. €.
TMH 50 - Ruéni bfemenovy magnet 41100.H

TML 100 — Bfemenovy magnet

Bfemenovy magnet pro obrobky s maximalni vahou 100Kg.

Zakladni fakta TML 100:

[ Prekvapivé vykony i na tenkosténnych materidlech od 1 mm.
[ 360 ° oto¢né vykyvné zavésné oko

[ Bezpecnostni faktor 1:3

Technické data:

Magneticka sila max 100kg pfi tloustce 6mm (BF 1:3)
Magneticka sila max 50 kg pfi tloustce 3 mm (BF 1: 3)
PFi vertikalni poloze (ve smyku)  max. 30kg
Rozméry: D 82,5 mm, $ 80 mm, V 85 mm

(147 mm vzty&ené zavésné oko)
Vaha: 1,7 kg

Obj. ¢.

TML 100 — Bfemenovy magnet 41100.L

146
82,50

124

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Revoluéni konstrukce permanentnich magnett nabizi neuvéritelnou silu i na
tenkosténnych materialech. Novinka na trhu!!!

TML 250 — Bfemenovy magnet i

Bfemenovy magnet pro obrobky s maximalni vahou 250Kg.

i

Zakladni fakta o TML 250:
[ Bezpecnostni faktor 1:3
[ Magneticka sila 90kg na materialu tloustky 3mm.
[ Maximalni testovana magneticka sila 750kg do odtrzeni ta
[ Prekvapivé vykony i na tenkosténnych materidlech od 1 mm
[ Tvrzena ocelova spodni plocha zékladny opatfena TiN vrstvou
pro dlouhou zivotnost - zabrariuje poskozeni
[ AZ o 70% niz8i hmotnost TML magnetu nez je obvykla
u konvenénich bfemenovych magnetud
[ Pohodiny systém naslapné aktivace magnetu
Volné ruce operatora = vySSi bezpeénost
I 360 ° otocné, vykyvné zavésné oko

Technické data:

Magneticka sila max 250kg pfi tloustce 10mm
Rozméry magnetické plochy 135 x 65 mm
Véaha 3,7 kg
Obj. & | -
TMH 50 - Bfemenovy magnet 41250 200 kg

Cc
D
100 kg

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

TML 500 - Bfemenovy magnet
Bfemenovy magnet pro obrobky s maximalni vahou 500Kg.

Zakladni fakta o TML 500:
[ Bezpecnostni faktor 1:3
I Magneticka sila 300kg na materialu tloustky 5mm
[ Maximalni testovana magneticka sila 1500kg do odtrzeni
[ Prekvapivé vykony i na tenkosténnych materidlech od 1 mm
[ Tvrzena ocelova spodni plocha zékladny opatfena TiN vrstvou
pro dlouhou Zivotnost - Zabranuje poskozeni
I Az o 70% niz&i hmotnost TML magnetu nez je obvykla
u konvenénich bfemenovych magnetu
[ Pohodiny systém naslapné aktivace magnetu
Volné ruce operatora = vysSi bezpeénost
[ 360 ° oto¢né, vykyvné zavésné oko

Technické data:

Magneticka sila max 500kg pfi tloustce 10mm
Pfi vertikalni poloze (ve smyku) max. 150kg
Rozméry magnetické plochy 185 x 88 mm
Véha 7,6 kg Obj. &.
TML 50 - Bfemenovy magnet 41500

400 kg =

300 kg
200 kg
100 kg

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Odolné sendvi¢ové
L p_rovedenl’ téla stroje
Univerzalni stroje fady M-crop jsou skvélou Déleni ty¢ového @ & o
ukazkou nestarnouci a léty ovéfené kon- materialu a dhelniku
strukce jednovélcovych dérovacich stroja q
v kombinaci s profilovymi ndizkami. i

l."E

Déleni plochého
materialu

Srdcem stroje je pist, ktery pres centralni

¢ep kyvadlové pohybuje drzakem nastrojd.

Stroj disponuje celkem ¢tvefici pracovist pro

dérovani, stfihani ty¢ového materialu, stfihani

plochého materialu a vysekavani.
Dérovaci pracovisté

Stavebnicovy systém dovoluje dale rozsifovat s moznosti prestavby

moznosti  stroje  mnozstvim  speciélnich na dalsi aplikace

pfipravku pro dalsi aplikace.

Pro dalsi informace nas nevaheijte kontaktovat.

Radi vam stroj prfedvedeme a vypracujeme

nabidku.

See., .. Vysekavaci
pracovisté

.....,.. Nastaveni délky

° pracovniho
Ovladaci panel b vh!

kroku
NoZni ovIadani seesessecccces -

Technicka data MICROCROP MINICROP MULTICROP
Vykon 36T 45T 45T
Dérovani
Max. primer x tloustka @27 x 10 mm @27 x 13 mm @27 x 13 mm

(plati nepfiméa uméra @ x tl. materialu) (plati nepfima uméra @ x tl. materialu) (plati nepfima uméra @ x tl. materialu)
Vylozeni 130 mm 130 mm 130 mm
Max. zdvihG za 1 min. az 28 az 21 az 21
Pracovni vyska 980 mm 1015 mm 1015 mm
Nazky pro 350 x 6 mm 300 x 10 mm 300 x 10 mm
plochou ocel 200 x 13 mm 200 x 13 mm 200 x 13 mm
Ty€ovina @30 mm
Hranol 25 mm eme 2=
L profil 70 mm 80 mm 80 mm
Pracovni vyska 980 mm 1030 mm 1030 mm
NGzky na profily
L profil 90 st. 80 x 80 x 8 mm o Speg?n’éggr;‘ ?Org)’g 00x10 80 x 80 x 8 mm
L profil 45 st. 50 x 50 x 6 mm 60 x 60 x 6 mm
Ty€ovina 35 mm (s pfisluSenstvim) 30 mm 25 mm
Hranol 30 mm (s prislusenstvim) 30 mm 22 mm
Vysekavani
Plocha ocel 8 mm ( pfisluSenstvim) 7 mm 7 mm
L profil 60 mm ( pfisluSenstvim) 60 mm 60 mm
Vysek 53 x 36 mm ( pfislusenstvim) 50 x 40 mm 50 x 40 mm
udaje se vztahuji na material Udaje se vztahuji na material Udaje se vztahuji na material
s pevnosti 45 kg mm?2 s pevnosti 45 kg mm?2 s pevnosti 45 kg mm?2

Nastroje raznik - 5/27, matrice - 5 raznik - 5/27, matrice - 5 raznik - 5/27, matrice - 5

Reference po celé CR a SR
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GEKA - Bendlcrop jednovalcove provedenl Q’g’,’,’,’f

Stroje Bendicrop nabizi nejvet3| pocet moznych operaci'v ramC| Jednoho strole , .. ’ . , . . . . . . '

o ’ Déleni tyéového

GEKA . materialu a Ghelnika
Rada Bendicrop pfichazi se zcela novou — :
koncepci strojil, kdy pohyb drzaku nastroje je Ohybaci pracovisté
pfimocary a tudiz Setrnéjsi k dérovacim nastro-
jim. Stroje Bendicrop jsou zatim poslednim ¢lan-
kem evoluce strojil GEKA. Kromé zakladnich ¢tyf
pracovnich stanic (dérovani, stfihani tyéového
materialu, stfihani plochého materidluavysekava-  Qdolné sendvicové
ni) nabizitatomodelové fadanavicje$té pracovis§té  provedeni téla stroje «e*°*
ohybaci. Toto oddélené a nezavislé pracovis-
té spliiuje veskeré bezpecnostni normy platné
v EU a déla ze stroje GEKA Bendicrop mistra
vSestrannosti.

..+ Vysekavaci
oo’ pracovisté

Pracovisté stfihani plochého materidlu je u rady
Bendicrop vybaveno zcela novym, unikatnim Dérovaci pracovisté
systémem kompenzace deformaci vznikajicich pfi s moznosti pfestavby
stiihani plochého materialu. Stroje fady Bendicrop  na dal$i aplikace
jsou v soucasné dobé nejprodavanéjsim

modelem znagky GEKA v CR a SK.

materialu

. i . i Ovladaci panel °°°°***
Stavebnicovy systém dovoluje dale rozsifovat
moznosti stroje mnozstvim specialnich pfipravku
pro dalsi aplikace.

Pro dal§i informace nas nevahejte kontakto-
vat. Radi vam stroj prfedvedeme a vypracujeme
nabidku.

Nozni ovladani eeeesccccces

Technicka data Bendicrop 50 Bendicrop 60 S / 60 SD Bendicrop 85 S / 85 SD
Dérovaci vykon 500 KN /50 Tn 600 KN /60 Tn 800 KN /80 Tn
Dérovani @31 x 12 mm nebo @28 x 13 mm @40 x 11 mm @40 x 15 mm
(plati nepfima umeéra @ x tl. materialu) (plati nepfima umeéra @ x tl. materialu) (plati nepfima umeéra @ x tl. materialu)

Vylozeni 177 mm 250 mm (S) / 500 mm (SD) 300 mm (S) / 500 mm (SD)
Zdvih az 34 za min. (15 mm), max. 50 mm az 32 za min. (15 mm), max. 75 mm az 40 min. (20 mm), max. 70 mm
L profil 90° 80 x 80 x 8 mm 120 x 120 x 10 mm 120 x 120 x 12 mm
Plocha ocel 350 x 10 mm (2° minimalni deforma- 350 x 10 mm (2° minimalni deformace) 450 x 15 mm (2° minimalni deformace) nebo

ce) nebo 350 x 15 mm nebo 350 x 15 mm 450 x 18 mm

(5°, maximalni kapacita) (5°, maximalni kapacita) (5°, maximalni kapacita)
Kulatina @ 35 mm @ 45 mm @45 mm
Hranol 30 mm 40 mm 40 mm
Vysekavani 90 x 42 x 10 mm 100 x 100 x 10 mm 130 x 130 x 12 mm
Ohybani 100 x 10 mm 150 x 10 mm 200 x 12 mm
Motor 3 KW 5,5 KW 9 KW
Hmotnost 1000 Kg 1390 Kg (S) / 1750 Kg (SD) 2400 Kg

Udaje sa Wtiglﬂ;?n nr:‘gt. S pevnosti Udaje sa VZtiglﬂlg?am :Elt. S pevnosti Udaje sa vztahuji na mat. s pevnosti 45 kg/ mm2

Nastroje raznik - 8/31, matrice - 5 raznik - 8/31 a 8/40, matrice -5a 8 raznik - 8/31 a 8/40, matrice -5a 8

Stovky prodanych kust 89
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Nejsilngjsi, nejvykonnéjsi, nejuniverzalnéjsi,
nejproduktivnéjsi a mnoho dal$ich nej...

Stroje  Hydracrop  disponuji  dvéma
hydraulickymi valci, diky kterym jsou
stroje Hydracrop jako jediné v nabidce
Geka schopny provozovat nezavisle dvé
pracovisté soucasné.

Hydraulicky systém je navic dvourychlostni
s moznosti pomalého pfiblizeni a funkci
znaceni. Stroje Hydracrop jsou v nabidce
s rliznou hloubkou vyloZeni.
Samoziejmosti je  Ctvefice  pracovist
(dérovani, stfihani tyGového materialu,
stfihani plochého materialu a vysekavani)
a bohaté pfisluSenstvi, jez dovoluje
pfestavét a pfizplsobit vas Hydracrop
pfesné pro vas projekt.

Pro dalsi informace nas nevahejte
kontaktovat. Radi vam stroj predvedeme
a vypracujeme nabidku.

.
Dérovaci pracovisté
s moznosti prestavby
na dalsi aplikace

Ovladaci panelseesee

Nastaveni délky
pracovniho kroku

Nozni ovladani

®ecccccccsscee
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GEKA'- rada Hydracrop

Dvouvalcové provedeni umoanJe provoz dvou pracowst soucasne

QOdolné sendvicové

provedeni téla stroje

pro pracovisté dérovani

iﬁr/

2O
XY

Déleni thelnikd

e X
XX

Nastaveni délky
pracovniho kroku

o
.

,e** mMmaterialu

Vysekavaci
pracovisté

“Déleni plochého
materialu

Nozni ovladani
pracovisté pro

déleni a vysekavani

materialu
Technicka data 55/110 80/ 150 110/ 180 165/ 300 220/ 300
Vykon 55t na dér./110t nlzky | 80t na dér./150t nGzky | 110t na dér./180t ntizky | 165t na dér./300t nlizky | 220t na dér./300t ntizky
Dérovani
Max. prim. x tloustka @40 x 10 mm &40 x 14 mm &40 x 20 mm &40 x 30 mm &40 x 40 mm
(plati nepf. uméra @x 1l.) | (plati nepr. iméra Dx tl.) | (plati nept. iméra @x tl.) | (plati nept. Uméra &x tl.) | (plati nepf. Uméra Dx tl.)
VyloZeni - provedeni S 250 mm 300 mm 300 mm 510 mm 385 mm
Vylozeni - provedeni SD 500 mm 500 mm 610 mm 610 mm 475 mm
Max. pocet zd.vihu za 1 min az 37 az 40 az 28 az 34 az 26
Pfi 20 mm pohybu
Pracovni vySka 1085 mm 1095 mm 1165 mm 1110 mm 1110 mm
Nuzky pro 300 x 15 mm 450 x 15 mm 600 x 15 mm 750 x 20 mm 850 x 20 mm
plochou ocel 200 x 20 mm 300 x 20 mm 400 x 20 mm 400 x 30 mm 400 x 30 mm
Hranol 25 mm - ---- -
Pracovni vyska 880 mm 850 mm 960 mm 870 mm 870 mm

Nuzky na profily

L profil na 90 st.

120 x 120 x 10 mm

130 x 130 x 13 mm

152 x 152 x 13 mm

205 x 205 x 18 mm

205 x 205 x 18 mm

L profil na 45 st. 70 x 70 X 7 mm 70x70x7 mm 70 x70 X 7 mm 70x70x 7 mm 70x70x7 mm
TyCovina 40 mm 45 mm 50 mm 60 mm 60 mm
Hranol 40 mm 45 mm 50 mm 60 mm 60 mm
Vysekavani
Plocha ocel 10 mm 12 mm 13 mm 16 mm 16 mm
L profil 100 mm 100 mm 100 mm 120 mm 120 mm
Vysek 90 x 42 mm 90 x 52 mm 90 x 52 mm 110 x 58 mm 110 x 58 mm
Udaje se vztahuji namat. | Udaje se vztahujinamat. | Udaje se vztahuji na mat. | Gdaje se vztahuji namat. | Udaje se vztahuji na mat.
s pevnosti 45 kg mm?2 s pevnosti 45 kg mm?2 s pevnosti 45 kg mm?2 s pevnosti 45 kg mm?2 s pevnosti 45 kg mm?2
Nastroje raznik - 8/31 a 8/40, raznik - 8/31 a 8/40, raznik - 8/31 a 8/40, |raznik 10-26a10-40 | raznik 10-26 a 10 - 40

matrice - 5a 8

matrice -5a 8

matrice - 5a 8

matrice 10

matrice 10

Reference po celé CR a SR
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GEKA'-rada Puma jednovalcove OQ'Q".:;,_ v I ’.....

Vykonné dérovace s obrovskym vylozenlm a dvourychlostni hydraullkou : Q ’ ’ ’ ’ ’ o ~ .. . . '

Rada strojl, které jsou rychlé a vykonné
jako stejnojmenna $elma. Rada Puma
jsou stroje pro zakazniky, ktefi nehledaji
vSestrannost, ale davaji pfednost dokonale

2vladnuté discipling dérovani. Nastavenf delky

pracovniho kroku

Stroje Puma jsou zkratka dérovace vyvinuté . 0
s ddrazem na co nejvétsi vylozeni a vykon. s
Jsou vybaveny dvourychlostni hydraulikou &

s moznosti pomalého pfiblizeni a funkci 0
znaceni.

Stavebnicovy  systém dovoluje dale
rozSifovat moznosti stroje  mnozstvim
specialnich pfipravku pro dal$i aplikace.

Pro vice informaci nas nevahejte kontaktovat.

Réadi vam vypracujeme nabidku. Odolné sendvicové

provedeni téla stroje

Dérovaci pracovisté
s moznosti prestavby
na dalSi aplikace

H
T

Ovladaci panel -+

NOZni OVIAdAni eeccececcccccces
pro pracovisté

dérovani
Technicka data PUMA 55 PUMA 80 PUMA 110 PUMA 165 PUMA 220
Vykon & 55t 80t 110t 165t 220t
Dérovani
Max. prim. x tloustka @40 x 10 mm @40 x 14 mm @40 x 20 mm &40 x 30 mm 40 x 40 mm
(plati nepr. Uméra Ix tl.) | (plati nepf. uméra @x l.) | (plati nept. iméra Dx tl.) | (plati nept. iméra @x tl.) | (plati nept. iméra Ox tl.)
VyloZeni 500/750 mm 510/750 mm 500/750 mm 510/760 mm 510/800 mm
Max. zdv. pfi 20 mm poh. az 37 az 40 az 28 az 28 az 25
Udaje se vztahujinamat. | Udaje se vztahuji namat. | Udaje se vztahujinamat. | Udaje se vztahujinamat. | Udaje se vztahuiji na mat.
s pevnosti 45 kg mm? s pevnosti 45 kg mm? s pevnosti 45 kg mm2 s pevnosti 45 kg mm? s pevnosti 45 kg mm?
Nastroje raznik - 8/31 a 8/40, raznik - 8/31 a 8/40, raznik - 8/31 a 8/40, | raznik 10-26a10-40 | raznik 10-26 a 10 - 40
matrice -5a 8 matrice -5a 8 matrice -5a 8 matrice 10 matrice 10

Stovky prodanych kusu
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Stroje Puma PP 50 nabizeji jednu neopomenutelnou vyhodu. Jsou vybaveny transportnimi kolecky a fadi se tim padem mezi mobilni dérovace. Optimaini
feSeni pro malé dilny, kde je nutno ¢asto ménit usporadani technologii. V nabidce jsou dva zakladni modely. PRESS TYPE - dodavan véetné dérovaciho
stolu pro plochou ocel, U a L profil. Stll je zkonstruovan také pro dérovani U profilu. STANDARD je dodavan pouze s jednoduchym opérnym stolem
uréenym pro dérovani ploché oceli nebo L profilu.

Nastaveni délky
pracovniho kroku

Dérovaci pracovisté
s moznosti prestavby
na dalSi aplikace

Ovladaci panel

Mobilni provedeni
stroje s kolecky

Technicka data

Dérovaci sila 500 KN
Maximalni pramér x tloustka @27 x13

Nebo (nepfima uméra mezi primérem a tloustkou) D40x9
Maximalni zdvih 30 mm
Vylozeni 130mm

Vykon motoru 3 kW

Max. zdvihG za 1 min. az 23, zavisi na sefizeni zdvihu
Hmotnost stroje STANDARD 355 kg
Hmotnost stroje PRES TYPE 415 kg
Hmotnost stroje STANDARD brutto 480 kg
Hmotnost stroje PRES TYPE brutto 540 kg
Rozméry véetné baleni 1,1x0,9x 1,55 m
Nastroje raznik - 5/27 - matrice - 5

Reference po celé CR a SR
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GEKA - Polohovac stoly Semi paxy .Q’Q'¢.Q...*

Cislicové fizené, poloautomatlcke polohovam stoly . . . . . . . . . . ' . . . . . ' '

SEMIPAXY polohovaci stoly jsou oblibenou zlatou stfedni cestou pro zproduktivnéni vyroby pfi sou¢asné nizkych pofizovacich nakladech.
Jedna se o pfislusenstvi dodavané s novym strojem, ale Ize rovnéz instalovat na starsi stroj GEKA.
Jedinou podminkou je minimalni vylozeni dérovaci stanice 500mm.

Stoly disponuji &islicové fizenymi dorazy v osach X aY. Samotny pohyb materidlu po stole je feSen manualné.

Systém pracuje nasledujicim zptsobem.

Na fidicim pultu Ize programovat poZzadované pozice otvor(i, pocet kust v projektu a dal$i podminky procesu dérovani. Do paméti systému
Ize ulozit az 1000 projektd.

Po aktivaci pozadovaného programu se dorazy v osach X a'Y posunou na soufadnice prvniho otvoru. Operator vlozi opracovavany kus
materidlu do pfipravenych doraz( a stisknutim nozniho spinace zahaji dérovaci proces.

Po navratu nastroje do startovni pozice se dorazy X, Y automaticky pfemisti na souradnice nasledujiciho otvoru. Postup se opakuje do
vytvoreni vSech otvorll v rdmci jednoho kusu nebo do vytvoreni véech otvor(i v rdmci celé série.

Programovat Ize pfimo na ovladacim pultu nebo prostiednictvim softwaru na PC a nasledné program prenést do stroje. Typy soubor( dxf
nebo dstv.

Mechanismus dorazl X,Y |

Polohovaci sttil e, : r

Ovladaci pult s moznosti
programovani pracovniho
procesu °.,

.

n

‘o

‘e
.

Uchyceni na stroj

Technicka data

Volitelné vylozeni (osa Y) 400mm (min vyloZeni stroje 500mm)
500mm (min vyloZeni stroje 600mm)
650mm (min vyloZeni stroje 750mm)

Volitelna délka stolu (osa X) 1000, 2000, 3000, 4000 a 5000
Rychlost pohybu dorazd X,Y 0-12m/min
Presnost nastaveni +/- 0,2mm

Reference po celé CR a SR



PGEKAS XXX} - ~ea0o00000
exkuzivne | " . - " — " - 3 - . ' '
0d |MACHMES i e s | | =
o Pl _ IR .

Tyto CNC automatické linky jsou uréeny pro kompletni vyrobu ocelovych konstrukénich ¢asti z ploché nebo profilové oceli.
Linky disponuji fadou pracovist. CNC linka material postupné vmanipuluje do stroje, vytvofi pozadované otvory ve vertikalni
ale i horizontalni roviné, material nakrati na uréené rozméry, oznaci vyrobnim ¢islem a nakonec roztridi do pripravenych palet.
Je jen na vas, jak vybaveny systém bude a jaka bude jeho kapacita.

Dérovani ploché oceli - automatické stoly PAX

PIné automaticky dérovaci stroj pro dérovani ploché oceli

o rozmérech maximalné 2000x750mm a tloustky 4-40mm.
Stroj si material sdm uchopi, posouva na soufadnice dle pro-
gramu a vytvafi otvory.

Stroj je mozno vybavit hlavou az pro 3 razniky. Maximalni
J40mm.

Dérovani a stfihani ploché oceli - systém ALFA

Rada CNC systému pro dérovani, stfihani a znagéeni ploché
oceli. Stroje jsou schopny zpracovavat material v rozmérech
Sife 25 — 500mm a tloustky materialu 4 - 40mm. Maximalni
J40mm.

™ .-

-
|

Dérovani a stfihani uhelniki - systém C2PL 80

CNC systém C2PL80 pro dérovani, stfihani uhelnik{. Stroje
jsou schopny zpracovavat uhelniky v rozmérech minimalni
40x40 az maximalni 80x80.

Reference po celé CR a SR



R WE W U Y N U U WO O G 9 G G B O O B Vo O B W S
)0PN000000ONNOCONNON0000
T Y XY aee
CGEKA A 3.0000000-9@99990*- —B @
o ootctno LLLX: . )

Dérovani a stfihani uhelnikid - systém GAMMA

Rada CNC systém( pro dérovani, stfihani a znageni Ghelnikd.
Stroje jsou schopny zpracovavat uhelniky v rozmérech min-
imalni 35x35x4 az maximalni 250x250x25. Maximalni @40mm

Dérovani a stfihani profilové oceli - systém SIGMA

CNC Systém SIGMA je uréen pro dérovani, znaceni, vrtani
ale také pro zavitovani a frézovani.

Stroje Sigma vynikaji pfedevSim vysokou rychlosti zpra-
covani.

Stroj disponuje zasobnikem az na 6 nastrojii a dokaze
material manipulovat ve 4 osach.

Reference po celé CR a SR
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TABULKA TOLERANCI
Tloustka materialu - - - 15 —20mm
Optimalni tolerance , , , 1,7mm

. e e

'i_ ;.Iu_

POTREBNY VYKON STROJE (v tunach)

Tloustka materialu v mm

Primeér otvoru v mm

Hodnoty v tabulkach plati pro material o pevnosti 45kg / mm?2.
Pokud zamyslite dérovat jiny material, kontaktujte nas pro vice informaci

96
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Vypocet potrebné tonaze

Pred zahajenim praci je nutné ovéfit si, zda vas stroj disponuje potfebnym vykonem. Pro stanoveni potfebného vykonu pouzijte
tabulku na strané 96. Pokud pozadujete pfesnéjSi hodnoty, nebo pokud se jedna o jiny tvar nastroje nez kruhovy, aplikujte nize
uvedené vzorce:

Vypocet potrebné tonaZe dérovaciho lisu pro kruhovy tvar nastroje

t = @ nastroje X T x tl.mat x Rm kg/mm?
1000

Vypocet potfebné tonaze dérovaciho lisu pro ovalny tvar nastroje

O x tl.mat. x Rm kg/mm?

<« 2 > Obvod nastroje O =2 (a-b)+T xb t= -
OOl

Vypocet potfebné tonaze dérovaciho lisu pro ¢tvercovy tvar nastroje
t= 4 x a x tl.mat x Rm kg/mm?

1000
O= obvod
t = potfebna tonaz
Rm = pevnost v tahu v Kg/mm?

Poznamka - Pevnost materialu Rm kg/mm?2 musi byt potvrzena dodavatelem.

Stanoveni tolerance

Mezi raznikem a matrici musi byt dodrzena pfislusna tolerance. Na spravném uréeni tolerance zavisi kvalita provedeného otvo-
ru a zivotnost nastroje. Pokud zvolime nedostateénou toleranci mezi nastroji, mize tato chyba vést i k pretizeni stroje.
Spravnou toleranci uréete pomoci tabulky na strané 96.

Jehlovy efekt

Obecné je stanoveno, ze primeér nastroje musi byt vzdy roven, nebo vétsi nez tloustka dérovaného materialu.
V pfipadé nedodrzeni tohoto pravidla hrozi bezprostredni zni¢eni razniku.

Pokud jde o tvarové nastroje, pravidlo se odvodi od nejkratSi strany nastroje.

Toto pravidlo je platné u materiald s pevnosti Rm 45Kg/mm?.

V pfipadé, pouziti materialu s jinou pevnosti je nutno, ovéfit si tento vztah vypoétem.
45
pevnost materialu Rm v Kg/mm?

Novou tloustku materialu aplikujeme v praxi nasledovné. Pokud je vysledek vypoctu (nova tl.mat.), mensi nez aktualni tloustka
materialu, neni mozno operaci provést. Pokud je vSak vysledek vétsi nez aktualni tloustka materiélu, Ize otvor vytvorit.

nova tl. materialu = @ nastroje x

Nastroje z nasledujicich stran objednavejte ve formatu:
raznik/matrice_TYP_O(nebo rozmér)_tolerance (jen v pfipadé matric)
napfriklad: raznik_8/31_25 nebo matrice_5_25_0,7

97
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Nastroje pro hydraullcke derovace a profllove nuzky 3 @
Nastroje pro derovace znacek GEKA PEDINGHAUS; DURMA‘KINGSLAND MUBEAY SUNRISE VERNET FICEP .

Y Y Yy Yy Yy yyyyy

RAZNIKY G O C) D g
G E K A nastroje m

5,56x19 » 5,5x25 ¢ 6,5x18 11x11 2 12x12 ¢ 13x13 Microcrop

6,5x26 ¢ 7,5x21 * 7,5x26 14x14 » 15x15 » 16x16 Minicrop

8x16 » 9x18 » 9x26 17x17 » 18x18 » 19x19 Multicrop
5/27 @4-27mm 10x20 » 10x26 » 11x22 Puma PP

11x26 » 12x24 » 13x26

4
“ po0,5mm ) o6 « 16x26 + 18x26

5,5x25 * 6,5%26 * 7,5x26 14x14 » 1515 * 16x16 Bendicrop 50

9x26 » 10x20 * 10x26 17x17 » 18x18 * 19x19 Hydracrop55,80,110

10x30 * 11x22 * 11x26 20x20 » 21x21 * 22x22 Puma 55,80,110
8/31 O4-31mm  12x24 « 12x30 » 13x26

14x26 * 14x28 * 15x30
16x26 * 16x31 * 18x26
18x31 * 20x31 * 22x31

(5) po 0,5mm

8x35 © 10x40 » 12x40 » 14x40 23x23 * 24x24 * 25x25 Hydracrop55,80,110
16x40 » 18x36 * 20x40 26x26 * 27x27 * 28x28 Puma 55,80,110
22x40

8/40 B332-40mm
po 0,5mm

Nutny pripravek
oversize

@29-50mm Minicrop
(11GK) po 0,5mm  Na piani zékaznika = specidl ~ Na prani zékaznika = special Multicrop
(max délka ovélu 50mm) (v rozmezi 20x20 — 35x35) ~ Bendicrop

Hydracrop55,80,110
Puma 55,80,110

Nutny pripravek
oversize

12 @51-75mm Minigrop
(12GK) po 0,5mm Na prani zékaznika = specidl ~ Na préni zékaznika = specigl Multicrop
(max délka ovalu 75mm) (v rozmezi 36x36 — 49x49) ~ Bendicrop

Hydracrop55,80,110
Puma 55,80,110

Nutny pripravek
oversize

Minicrop

(13GK) 100mm Na piéni zakaznika = specidl ~ Na prani zakaznika = special Multicrop
(max délka ovalu 100mm) (v rozmezi 50x50 — 70x70) ~ Bendicrop
po 0,5mm Hydracrop55,80,110

Puma 55,80,110

Skladové nastroje k dodani do 24 hodin po celé CR
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Nastroje pro hydraullcke ‘dérovace'al profllove nuzky _
Nastroje pro derovace znacek GEKA PEDINGHAUS, DURMA’KINGSLAND MUBEA SUNRISE VERNET FICEP

Y Y Y Y Yy Yy

ez 0 O 0O 3
GEKA nastroje m

5,5x19 « 5,5x25 « 6,5x18 14x14 « 15x15 » 16x16 Microcrop
6,5x26 * 7,5x21 * 7,56x26 17x17 » 8x18 » 19x19 Minicrop
8x16 » 9x18 » 9x26 « 10x20 20x20 « 21x21 » 22x22 Multicrop
@4-32mm 10x26 « 10x30 * 11x22 * 11x26 Puma PP
po 0,5mm 12x24 + 12x30 * 13x26 « 14x26 Bendicrop 50
! 14x28 » 15x30 » 16x26 + 16x31 Hydracrop55,80,110
18x26 « 18x31 * 20x31 * 22x31 Puma 55,80,110

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7  Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka strana 96 Viz tabulka strana 96 Viz tabulka strana 96

6x12 « 7x14 + 9x18 » 10x20 Microcrop
Z 11x22 « 12x24 « 13x26 « 14x26 Minicrop
vyoseny Multicrop

5 @4-20mm @ @ gum; o 50
enaicrop
offset po 0,5mm typ2  typ Hydracrop55,80,110
(14) Jiné rozméry = special Puma 55,80,110

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 7o jte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka strana 96 Viz tabulka strana 106

8x35 ¢ 10x40 * 12x40 * 14x40  20x20 * 21x21 « 22x22 Hydracrop55,80,110
16x40 + 18x36 * 20x40 * 22x40 23x23 « 24x24 « 25x25 Puma 55,80,110
26x26 * 27x27 + 28x28 (také pro Microcrop
@32 - 40mm s oversize

po 0,5mm pripravkem)

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7  Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka strana 96 Viz tabulka strana 96 Viz tabulka strana 96

Nutny pripravek
Na prani zakaznika = special ~ Na prani zakaznika = special oversize
@29 — 50mm (max délka ovalu 50mm) (v rozmezi 20x20 — 35x35)  Minicrop
po 0,5mm Multicrop
Bendicrop
Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7  Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7  Hydracrop
Viz tabulka strana 96 Viz tabulka strana 96 Viz tabulka strana 96 55,80,110,165,220
Puma
55,80,110,165,220

Nutny pripravek
Na prani zékaznika = special ~ Na prani zékaznika = special oversize
@51 - 75mm (max délka ovalu 75mm) (v rozmezi 36x36 — 49x49)  Minicrop
po 0,5mm Multicrop
Bendicrop
Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7  Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Hydracrop
Viz tabulka strana 96 Viz tabulka strana 96 Viz tabulka strana 96 55,80,110,165,220
Puma
55,80,110,165,220

Nutny pripravek
Na prani zakaznika = special ~ Na prani zakaznika = special oversize
@61 - 100mm  (ax déika ovalu 100mm) (v rozmezi 50x50 — 70x70)  Minicrop
po 0,5mm Multicrop
Bendicrop
Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7  Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Hydracrop
Viz tabulka strana 96 Viz tabulka strana 96 Viz tabulka strana 96 55,80,110,165,220
Puma
55,80,110,165,220

Umime i specialni nastroje. Kontaktujte nas pro vice informaci
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Nastroje pro hydraullcke dérovace a profllove nuzky
Nastroje pro derovace znacek GEKA PEDINGHAUS; DURMA‘KINGSLAND MUBEA(SUNRISE VERNET FICEP
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RAZNIKY
PEDINGHAUS néTSTrZ,-e O o I:l
DURMA

5x10  5,5x10 « 5x14 » 5,5x14 4x4 « 5x5 + 6x6 * 7x7 * 8x8
6x12+ 6,5x12 * 7x14 9x9 « 10x10

5,5x19 » 5,5x25 « 6,5x18 11x11 « 12x12 « 13x13 « 14x14
6,5x26 + 7,5x21 * 7,5x26 15x15+ 16x16 + 17x17 * 18x18
6,5x26 * 8x16 + 9x18» 9x26  19x19 Peddicat 360

4  QN45-27mm 10x20+ 10x26+10x30 - 11x26 :
; 12x24 + 13x26 - 14x26 Peddiworker 500

po 0,5mm . i . - 800 Peddimaster

14x28+ 15x30 * 16x26 * 18x26 28/40-40/60
Peddimaster
60/100-60/80-80/110
Hydraulic

5x10 + 5,5x10 * 5x14 + 5,5x14 4x4 » 5x5 » 6x6 * 7x7 * 8x8 40-60-300-500-600

- 5,519+ 6x12+ 6,5x18 * 7x14  9x9 + 10x10  11x11 * 12x12  Forax
2 D4 - 19mm  7.5x14 - 8x16 - 9x18 13x13 25-45-65-250-450

po 0,5mm

5,6x25 + 6,5x26 * 7,5x26 14x14 « 15x15+ 16x16 * 17x17
Ox26+ 10x20+ 10x26 + 10x30  18x18 + 19x19 » 20x20  21x21
11x22+ 11x26+ 11x30+ 12x24  22x22
5 @20 - 32mm 120+ 1326+ 14x26 - 1428
1530+ 16x26 + 16x31 + 18x26
() By i 18x31 + 20x31 » 22x31

5x10+ Bx14 + 5,5x14+ 5,5x19  4xd+ 5x5+ 6x6 + 77 88> 9x9
5,5x25+ 6,512 6,5x18  10x10 11x11 + 12x12 + 13x13
6,5x26 + 7.5x14 « 7.5x21  14x14~ 15x15+ 16x16+ 17%17
3 O5 - 26mm  7.5x26+ 8x16+ 9x18+ 9x16  18x18
10x20« 11x22 + 11x26 = 12x24
(2 B SITE 13x26 + 14x26 + 16x26 » 18x26

6,5%30+ 7,5x30 + 9x30+ 9x35  19x19 + 20x20 + 21 » 22x22
10x30+ 11x30+ 11x35+ 12x30  23x23 + 24x24 * 26x25+ 26x26  pygimorker 1000

13x30+ 14x28 » 14x35+ 16x31 27x27 + 28x28 ;
Peddimaster 100/160

6 D27 - 39mm 76x35- 16x31 - 16x36 - 20x31 225B/80 - 100
po 0,5mm  20x35°22x31+ 22x35 Forax 80 - 100 - 1000

210/16 - 20 standard
Nutny pripravek over-
size

14x50 « 16x55« 18x55+ 20x565 30x30 * 35x35 « 40x40

20x40 * 22x40 « 22x44 « 22x55

7 @40 - 58mm
po 0,5mm

Na préni zakaznika = special ~Na prani zakaznika = special
11 D@59 - 90mm (max délka ovalu 90mm) (v rozmezi 41x41 — 63x63)
po 0,5mm

Skladové nastroje k dodani do 24 hodin po celé CR
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Nastroje pro hydraullcke ‘dérovace al profllove nuzky _
Nastroje pro derovace znacek GEKA PEDINGHAUS, DURMA; KINGSLAND MUBEA SUNRISE VERNET FICEP
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MACHINES

MATRICE

PEDINGHAUS né;f,’je O
DURMA

5x10 » 5,5x10 * 5x14 « 5,5x14
6x12+ 6,5x12 « 7x14 * 5,5x19
5,6x25 + 6,5x18 + 6,5x26 « 7,5x21

4x45x5°6x6°7x7*8x8°9x9*
10x10°11x11+12x12213x13+1
4x1415x15°16x1617x17

7,6x26 * 6,5x26 » 8x16 » 9x18 « 9x26
10x20 « 10x26 + 10x30 * 11x22 * 11x26
12x24 « 13x26 * 14x26 * 14x28 » 15x30
16x26 + 18x26

18x18+19x19

d4-30
po 0,5 mm

Zvolte toleranci 0,2
nebo 0,7

Viz tabulka strana 96 7,,te tofleranci 0,2 nebo 0,7

Viz tabulka strana 96

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka strana 96

6x12 + 7x14 « 9x18 » 10x20
11x22 » 12x24 » 13x26 * 14x26

Jiné rozméry = special
tolerance 0,7 @ @

typ2z  typ1l

vyoseny
@4 - 20mm

po 1mm

Peddicat 360
Peddiworker 500 -
800 Peddimaster
28/40-40/60
Peddimaster
60/100-60/80-
80/110

Hydraulic

tolerance 0,7

5x10 + 5,5x10 + 5x14 » 5,5x14 + 5,519
6x12+ 6.5x18 + 7x14 ~ 7,5x14 + 8x16
9x18+ 55325+ 6,526+ 7,526+ 926 1313+ 14x14+ 1515+ 16x16 AR
10x20+10x26 - 10x30 - 11x22+ 11x26  17x17+ 18x18+ 19619+ 20x20 40"

11x30~ 12x24 + 12x30 + 13x26  14x26  21x21 » 22x22 800

14x28 + 15x30 » 16x26 = 16x31 » 18x26

18x31 » 20x31 +22x31 29~45-65-250°450

4x4 « 5x5 « 6x6 * 7x7 * 8x8
9x9 « 10x10 « 11x11 « 12x12

@4 - 32mm
po 0,5mm

Zvolte toleranci 0,2
nebo 0,7

Viz tabulka strana 96 7,,,te toleranci 0,2 nebo 0,7

Viz tabulka strana 96

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka strana 96

6x712:7x14°9x18+10x20
11x2212x24+13x26+14x26

Jiné rozméry = special @ @

tolerance 0,7 typ2  typd

vyoseny
@4 - 20mm

po 1mm

tolerance 0,7

6,5%30  7,5x30 - 9x30 » %35+ 10x30
11x30 11x35 + 12x30 * 13x30 * 14x28
D27 - 39MM 14435 16x31+ 16x35+ 18x31 » 18x36
po 1mm 20x31 + 20x35 » 22x31 » 22x35

19x19 « 20x20 « 21x21 « 22x22
23x23 » 24x24 » 25x25 « 26x26
27x27 « 28x28

Peddiworker 1000

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Peddimaster

Viz tabulka strana 96 100/160
225B/80 - 100

14x50 « 16x55 » 18x55 + 20x55 30x30 * 35x35 « 40x40 * 45x45 Forax 80 - 100 -

20x40 « 22x40 » 22x44 + 22x55 1000

@340 - 60mm 210/16 - 20 stan-
po 0,5mm dard

Nutny pripravek

oversize

Zvolte toleranci 0,2
nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka strana 96  Viz tabulka strana 96

Zvolte toleranci 0,2
nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka strana 96  Viz tabulka strana 96

tolerance 0,7

Umime i specialni nastroje. Kontaktujte nas pro vice informaci
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Nastroje pro hydraulicke derovace a profilove nuzky.: | _

Nastroje pro derovace znacek GEKAYPEDINGHAUS, DURMA',‘ KINGSL'AND,"MUBEA,"SUNRISE, VERNET; FICEP §

RAZNIKY

MUBEA, e (:)
SUNRISE

PM1

-

@3 - 15mm

po 0,5mm

5,0x15 + 5,5x11 * 5,5x13 * 5,5x15
5,5x20 + 5,5x25 + 6,5x13 + 5,5x15  Na prani zakaznika = specidl
6,5X20 O 6,5X25 S 6,5X30 *« 7x15 (V rozmezi 4x4 — 21X21)

PM2 @155 -30mm  7x20« 7x25+ 7x30 * 8x13 + 8x16
’ 8x20 + 8x25 * 8x30 * 9x13

20 G 9,5x13 + 9,5x15 » 9,5x20  9,5x25 Standardni
9,5x30  10,5x15 » 10,5x21 dérovaci
10,5x25 + 10,5%30 » 11x15 !
11x20 + 11x22 » 11x25 » 11x30 pfipravek

12x20 » 12x25 + 12x30 * 13x20
13x25 + 13x30 + 13,5x20
13,6x25 + 13,6x30 * 14x20
14x25 + 14x30 + 15x25 + 15x30
16x25 + 16x30 * 17,5x25
17,5x30 + 18,0x30 * 19x25
19x30 + 20,5x25 + 20,5x30
22,5x30 + 24x30 + 25,5x30

11x35  11x40 « 13,5x35
13,5x40 * 14x35 * 14x40
16x35 + 15x40 + 16x35 + 16x40

PM3 @30 -40mm  17.5x35+ 17,5x40 « 18x35

18x40 « 19x35  19x40 + 20,5x35 PRI den = iz
po 0,5mm ’ Na piani zakaznika = special
20,5x40 + 22,5x35 * 22,5x40 (V rozimez 21, 5x21,5 =

24x40  25,5x40 + 26x40 + 27,040 28428 po 0,.5mm)

11x45 » 11x50 « 13,5x50

VIR ZE e 22l Na piéni zakaznika = special
@40,5 - 50mm 24550 - 25,5x50 + 26,0x50 (v roamen] 38,5X28,5
PM4 po 0;omim 27x50 35x35 po 0,5mm) L
Specialni
dérovaci

pripravek

Na prani zakaznika = special Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 70mm) (v rozmezi 36x36 — 50x50)

50,5 - 70mm

po 0,5mm

@70 - 100mm

PM6 po 0,5mm Na prani zakaznika = speciél Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 100mm) (v rozmezi 51x51 — 70x70)

Na prani zakaznika = special Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 150mm) (v rozmezi 71x71 — 05x105)

@101 - 150mm
PM7 po 0,5mm

fiiii i

Skladové nastroje k dodani do 24 hodin po celé CR
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Nastroje pro hydraullcke derovace*a profllove nuzky

Nastroje pro derovace znacek GEKA PEDINGHAUS, DURMA FKINGSLEAND, MUBEA SUNRISE VERNET FICEP

MATRICE .
we r 0 O O

v ose @3 - 15mm
po 0,5mm
” MM 30 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka na strané 96
7x20 « 7x25 « 7x30 * 8x13 « 8x16
8x20 + 8x25 + 8x30 « 9x13 * 9,5x13

@15,5 - 30mm g 515+ 9,5x20 - 9,5x25 - 9,5x30

5,0x15 « 5,5x11 « 5,5x13 « 5,5x15
5,6x20 « 5,5x25 * 6,5x13 * 6,5x15
6,5x20 * 6,5x25 * 6,5x30 * 7x15

po 0,5mm 10,5x15 + 10,5x21 + 10,56x25  10,5x30 Na prani zakaznika
11x15  11x20 « 11x22 + 11x25 + 11x30 = special
MM 45 12x20  12x25 + 12x30 +13x20 » 13x25 (v rozr)neZI 4x4 —
Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 13x30 * 13,5x20 « 13,5x25 + 13,5x30  21x21 :
14x20 + 14x25 + 14x30 » 15x25 Szian dar c]n J
Viz tabulka na strané 96 15x30 *16x25  16x30 * 17,5X25 derovaCI

17,5x30 » 18x30 » 19x25 « 19x30
20,5x25 + 20,5x30 * 22,5x30 * 24x30
25,5x30

pfipravek

Zvolte toleranci, viz
tabulka na strané 96
Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka na strané 96

Stejné rozméry jako MM45
(max délka ovalu 25mm)

MM 45 mp; U e

tp2  typ1
Zvolte toleranci 0,3 nebo Tmm !

tolerance 0,7 Viz tabulka na strané 96

11x35 » 11x40 « 13,5x35

13,5x40 » 14x35 » 14x40
@30,5 - 40mm 1535 15x40 - 16x35 + 16x40

vyoseny

MM 60 po 0,5mm 17,5x35 + 17,5x40 « 18x35 Na prani zékaznika
18x40 » 19x35 » 19x40 + 20,5x35 = speciél (v rozmezi
20,5x40 » 22,5x35 + 22,5x40 21,5x21,5 — 28x28

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 24x40 + 25,5x40  26x40 « 27,0x40 po 0,5mm)

Viz tabulka na strané 96 L.
Zvolte toleranci, viz

Zvolte toleranci 0,3 nebo 1Tmm! tabulka na strané 96
Viz tabulka na strané 96

11x45 » 11x50 « 13,5x50 « 17,5x50

Na prani zékaznika

20,5x50 * 22,5x50 24x50 * 25,5x50 = special (v rozmezi
@40,5 -50mm 26,0x50 + 27x50 28,5x28,5 - 35x35  Specialni
MM 80 (2 O oGy dérovaci
Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 p Fil prave k
Viz tabulka na strané 96  Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci, viz

Viz tabulka na strané 96 tabulka na strané 96

Na prani zakaznika = special Na prani zakaznika

@50,5 - 100mm

MM 5 B (max délka ovalu 100mm) = special
4 (v rozmezi 36x36 —
150 Zvolte fol P Zvolte toleranci, viz tabulka na strané 96 70x70)
volte toleranci 0,2 nebo 0,
Viz tabulka na strané 96 Zvolte toleranci, viz

tabulka na strane 96

Umime i specialni nastroje. Kontaktujte nas pro vice informaci
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Nastroje pro hydraullcke derovace a profllove nuzky,
Nastroje pro derovace znacek GEKA PEDINGHAUS DURMA KINGSLAND MUBEA"SUNRISE VERNET FICEP

oo.oooooono.ooo

KINGSLAND ... O C) D

6x12 « 7x14 + 8x16 » 9x18 11x11 » 12x12 + 13x13 * 14x14
10x20 « 11x22 + 12x24 « 13x26  15x15« 16x16 » 17x17 + 18x18
14x28 « 15x30 19x19 « 20x20  21x21
9001 J4-30mm
po 0,5mm
N Na prani zakaznika = special Na prani zakaznika = special
@31 ?Bmm (délka ovalu v rozmezi (v rozmezi 20x20 — 26x26)
(2@ i mezi 30 - 38mm)
_ Na prani zakaznika = special Na prani zakaznika = special
- ®3ng 1§anm (max délka ovalu 57mm) (v rozmezi 27x17 - 40x40)
_ Na prani zakaznika = special Na prani zakaznika = special
- ggo‘?”gn,;gm (max délka ovalu 39 mm) (v rozmezi 19x19 — 28x28)
_ Na prani zakaznika = special Na prani zakaznika = special
- 9009 g39po 1ﬁznmm (max délka ovalu 57mm) (v rozmezi 27x27 — 40x40)
_ Na prani zakaznika = special Na prani zakaznika = special
- 9010 ngo 18n15nl;nm (max délka ovalu 85mm) (v rozmezi 41x41 — 60x60)

e - O O [
KINGSLAND | e

6x12 « 7x14 « 8x16 « 9x18 Na prani zakaznika = special
10x20 « 11x22 » 12x24  13x26 (v rozmezi 4x4 — 26x26)
@4 -38mm 14x28 + 15x30

po 0,5mm

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka na strané 96

Zvolte toleranci, viz tabulka na
strané 96

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka na strané 96

Q39 - 57mm Na prani zakaznika = special Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 57mm) (v rozmezi 27x27 — 40x40)
po 1Tmm
volte toleranci 0,2 nebo 0, volte toleranci, viz tabulka na volte toleranci, viz tabulka na
Zvolte tol i 0,2 nebo 0,7 Zvolte tol i, viz tabulk: Zvolte tol i, viz tabulk:

Viz tabulka na strané 96 strané 96 strané 96

@58 - 85mm Na prani zakaznika = special Na prani zakaznika = special
(max délka ovalu 85mm) (v rozmezi 41x41 — 60x60)
po 1mm
9025 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci, viz tabulka na Zvolte toleranci, viz tabulka na

Viz tabulka na strané 96 strané 96 strané 96

6x12 « 7x14 « 8x16 « 9x18 Na prani zakaznika = special
10x20 « 11x22 « 12x24 « 13x26 (v rozmezi 4x4 — 26x26))

vyoseny

@4 -22mm 14x28 + 15x30
! 9023E po 1mm Jiné rozméry = special
: typ 1 typ 2
Tolerance 0,7 mm Tolerance 0,7 mm Tolerance 0,7 mm

Skladové nastroje k dodani do 24 hodin po celé CR
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Nastroje pro hydraullcke derovace | profllove nuzkyx
Nastroje pro derovace znacek GEKA PEDINGHAUS DURI\/IA‘ KINGSLEAND; MUBEA, SUNRISE VERNET FICEP

[

RAZNIKY O
VERNET
n 7x14 + 8x16 * 9x18 6x6 * 7x7 * 8x8

MATRICE
VERNET

” u,.r

@12,5 - 18mm
po 0,5mm

10x20 « 11x22 + 12x24 9x9 ¢ 10x10 « 11x11 » 12x12

@19 - 25mm
po 0,5mm

13x26 + 14x28 « 15x30 * 16x32 18x18 + 19x19 « 20x20 « 21x21
J26 - 32mm 22x22

po 0,56mm

B4 - Tmm

po 0,5mm

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka na strané 106

4X8 + 5X10 « 6X12 6X6 « 7X7 + 8X8

@8 - 12mm

po 0,5mm

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka na strané 106 Viz tabulka na strané 106 Viz tabulka na strané 106

7x14 « 8x16 » 9x18 9x9 ¢ 10x10 « 11x11 » 12x12

@13 - 18mm
po 0,6mm

tolerance 0,7 tolerance 0,7 tolerance 0,7

10x20 » 11x22 « 12x24 13x13 » 14x14 + 15x15+ 16x16

17x17

@19 - 25mm
po 0,5mm

tolerance 0,7 tolerance 0,7
tolerance 0,7

13x26 + 14x28 + 15x30 * 16x32 18x18 « 19x19 « 20x20 * 21x21

22x22

@26 -32mm
po 0,5mm

tolerance 0,7
tolerance 0,7 tolerance 0,7

Umime i specialni nastroje. Kontaktujte nas pro vice informaci
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Nastroje pro hydraullcke derovace a profllove nuzky
Nastroje pro derovace znaoek GEKA PEDINGHAUS; DURMA KINGSIEAND, MUBEA? SUNRISE VERNET FICEP

IIEZQQ.QQQ........Q
RAZNIKY O Q e |
VERNET CNC nésTTrZ-e 7

2

@8 - 18mm

po 1mm
PHP
8x16 + 9x18 » 10x20 » 11x22 + 12x24
3 319 - 25mm
Pro priruby
4 ®26 _ 32mm 13x26 » 14x28 » 15x30 * 16x32 pf'OfI/U

po 1mm

6x12 « 7x14 » 9x18 » 10x20 » 11x22

5 @8 - 22mm

po 1mm

x24 » 13x26 * 14x28 « 15x30  16x. PG 80
6 @23 _ 32mm 12x24 « 13x26 « 14x28 » 15x30 * 16x32

po 1mm

7 @33 - 38mm 17x34 » 18x36

po 1mm

6x12+ 7x14 « 8x16 » 9x18 « 10x20 * 11x22

@8 - 22mm PHP

po 1mm
MAP
Pro stojiny
12x24 + 13x26 * 14x28 profilu
9 @23 - 28mm
po 1mm PG116
PHA
MAG
15x30 + 16x32
10 @29 - 32mm

po 1mm

17x34 + 18x36 + 19x38
@33 - 38mm

po 1mm

20x40 * 22x44 » 24x48

12 @39 - 50mm

po 1mm

N AR AR AR Ak ?

Skladové nastroje k dodani do 24 hodin po celé CR
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Nastroje pro hydraullcke ‘dérovace a profllove nuzky _
Nastroje pro derovace znacekl GEKA, PEDINGHAUS, DURMA‘I KINGSLAND MUBEAY SUNRISE; VERNET FICEP

POOOOOOOOONOCOODDOD O

MATRICE
VERNET CNC

L
L
L
=
L]
_—

TYP
ERifo][!

14

O

@8 - 11mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@12 - 177mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@18 - 23mm
po 1mm
Tolerance tovarni

@24 - 27mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@28 - 32mm
po 1mm
Tolerance tovarni

@8 - 11mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@12 - 17mm

po 1Tmm
Tolerance tovarni

@18 - 25mm

po 1Tmm
Tolerance tovarni

@26 - 32mm
po 1mm
Tolerance tovarni

@8 - 22mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@23 - 32mm
po 1mm
Tolerance tovarni

@33 - 38mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@33 - 38mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@8 - 32mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@33 - 50mm

po 1mm
Tolerance tovarni

-

9x18 « 10x20 * 11x22 » 12x24 + 13x26
e 14x28 » 15x30 * 16x32
Tolerance tovarni

9x18 « 10x20 * 11x22 » 12x24

Tolerance tovarni

13x26 + 14x28 + 15x30 a 16x32

Tolerance tovarni

10x20 » 11x22 » 12x24 + 13x26
14x28 15x30 » 16x32

Tolerance tovarni

17x34 « 18x36 * 19x38 * 20x40 * 22x44
Tolerance tovarni

9x18 « 10x20 * 11x22 » 12x24 + 13x26
14x28 » 15x30 * 16x32
Tolerance tovarni

17x34 + 18x36 + 19x38 * 20x40
22x44 « 24x48

Tolerance tovarni

Umime i specialni nastroje. Kontaktujte nas pro vice informaci
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Nastroje pro hydraullcke derovace a profllove nuzky 3 .
Nastroje pro derovace znacek GEKA PEDINGHAUS; DURMA‘KINGSLAND MUBEAY SUNRISE VERNET FICEP .

L XYY LYY YYYYYYYy’
RAZNIKY ,TYP.
FlCEP nastroje

4x8 « 5x10 + 6x12 + 7x14 + 8x16  6x6 + 7x7 * 8x8 * 9x9 +10x10 » 11x11
9x18+ 10x20 » 11x22 » 12x24  12x12 + 13x13 + 14x14 +15x15 « 16x16
1 @4-28mm 13x26 + 14x28 + 16x28 17x17 + 18x18 » 19x19
po 0,6mm

4x8 ¢ 5x10 « 6x12 + 7x14 *8x16  6x6 * 7x7 * 8x8 * 9x9 +10x10
9x18 « 10x20 « 11x22 * 12x24 11x11 « 12x12 » 13x13 » 14x14
2 @4 -32mm 13x26 + 14x28 + 16x30 + 16x32  15x15+ 16x16 « 17x17 « 18x18
po 0,5mm 19x19 » 20x20 » 21x21 » 22x22

23x23 « 24x24 « 25x25 « 26x26 « 27x27
28x28

_ Na prani zakaznika = special
3 gzp?) 0 ;gg”lm (max délka ovalu 40mm)

29x29 + 30x30 » 31x31 » 32x32 « 33x33
34x34 + 35x35

_ Na prani zakaznika = special
4 Q;l(;l 055(1)77nn3m (max délka ovalu 50mm)

36x36 * 37x37 *» 38x38 » 39x39 * 40x40

41x41 « 42x42  43x43 + 44x44 + 45x45

Na prani zakaznika = special
5 ®5pl ; Zn?nl:’lm (ma'f( yr— 70,,,,,5 46x46 + 47x47 » 48x48 » 49x49

50x50 * 51x51 » 52x52 » 53x53 » 54x54

55x55 + 56x56 *+ 57x57 » 58x58 « 59x59

Na prani zékaznika = special
6 @71 - 100mm (ma’)’( prT— 100m’,’n) 60X60  61x61 + 62x62 + 63x63 + 64x64
po 0,5mm 65x65 » 66x66 + 67x67 + 68x68 + 6IX69

70x70
MATRICE TP
FlCEP nastroje

4x8 + 5x10 » 6x12 » 7x14 » 8x16 6Xx6 * 7x7 * 8x8 * 9x9 «10x10 « 11x11
9x18 « 10x20 * 11x22 « 12x24 12x12 « 13x13 « 14x714 » 15x15+ 16x16

@4 -28mm 13x26 » 14x28 » 16x28 17x17 » 18x18 +19x19
1 po 0,5mm
Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7  Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7

Viz tabulka na strané 96 Viz tabulka na strané 96 Viz tabulka na strané 96

@4 - 32mm 4x8+ 5x10 + 6x12 + 7x14 +8x16  6X6 * 7x7 * 8x8 * 9x9 +10x10
9x18+ 10x20 + 11x22+ 12x24  11x11 + 12x12 + 13x13 + 14x14

22 Gy 13x26 * 14x28 » 15x30 » 16x32  15x15+ 16x16 + 17x17 « 18x18
2 19x19 « 20x20 * 21x21 « 22x22
Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7

Viz tabulka na strané 96 Viz tabulka na strané 96 Viz tabulka na strané 96

@28 - 40mm Na prani zéakaznika = special 23x23 » 24x24 » 25x25 + 26x26 * 27x27
3 po 0,5mm (max délka ovalu 40mm) 28x28
Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7 Zvolte toleranci, viz tabulka na Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka na strané 96 strané 96 Viz tabulka na strané 96

@41 - 50mm Na préni zékaznika = speciél 29x29 + 30x30 * 31x31 « 32x32 * 33x33
4 po 0,5mm (max délka ovalu 50mm) 34x34 » 35x35

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7  Zvolte toleranci, viz tabulka na  Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka na strané 96 strané 96 Viz tabulka na strané 96

@51 - 90mm Na prani zakaznika = special 36x36 « 37x37 » 38x38 « 39x39 * 40x40
(max délka ovalu 90mm) 41x41 « 42x42 » 43x43 * 44x44 + 45x45

5 RO 4646 + 4747 + 48x48 + 49x49 + 50x50

51x51 » 52x52 + 53x53 * 54x54 « 55x55

56x56 » 57x57 + 58x58 + 59x59 « 60x60

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7  Zvyolte toleranci, viz tabulka na  61x61 « 62x62 « 63x63

Viz tabulka na strané 96 strané 96

Zvolte toleranci 0,2 nebo 0,7
Viz tabulka na strané 96

Skladové nastroje k dodani do 24 hodin po celé CR
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Nastroje pro hydraullcke derovéce a profllove nuzky

....j.i%.._

Nastroje pro derovace znacek GEKA, PEDINGHAUS, DURMA‘ KINGSANDI MUBEAT SUNRISE VERNET FICEP

Ay

RAZNIKY
FICEP CNC

m-

MATRICE
FICEP CNC

O

@8 - 18mm

po 1Tmm

A 21922

A 18788 @8 — 27mm

po 1mm

A 23912 @8 - 30mm

po 1Tmm

A 26129 @31 - 32mm

po 1Tmm

@8 - 22mm

po 1mm

A 23912F

A 08224 @9 - 32mm

po 1mm

A 22084 @28 —-40mm

po 1Tmm

A 26359

O

@8 - 32mm

po 1mm

A 12688

Tolerance tovarni

A 17968 @8 - 32mm

po 1mm

v 0se, zkoseny
‘ Tolerance tovarni

A 21578
@8 - 32mm

po 1Tmm
Tolerance tovarni

A 12957
@8 - 46mm

po 1mm
Tolerance tovarni

VR -MW4 (X -To ) A 26371
' @8 - 46mm

po 1mm
Tolerance tovarni

@40 + 42 + 44 « 46mm

A 25717
10x30 + 11x30 *
19x30 + 20x30 *

A 13289
10x30 * 11x30 +
20x30 + 22x30

A 26220
10x30 + 11x30 *
19x30 + 20x30 *

A 30217

10x30 « 11x30 * 12x30 *
19x30 « 20x30 * 22x30 *

Tolerance tovarni

A 18048

10x30 + 11x30 « 12x30 »
19x30 * 20x30 » 22x30 »

Tolerance tovarni

A 28871

10x30 + 11x30 « 12x30 «
19x30 * 20x30 » 22x30 »

Tolerance tovarni

A 30218

10x30 « 11x30 * 12x30 *
19x30 « 20x30 * 22x30 *

Tolerance tovarni

A 27352

10x30 + 11x30 « 12x30 *
19x30 * 20x30 » 22x30 »

Tolerance tovarni

Yy

*» 13x30 » 14x30 » 16x30 « 17x30 = 18x30

* 13x30 * 14x30 * 16x30 * 17x30 * 18x30

* 13x30 « 14x30 « 16x30 « 17x30 * 18x30
* 24X32 + 26X32 « 22X40

)

13x30 « 14x30 « 16x30 « 17x30 *
24X32 « 26X32

13x30 * 14x30 * 16x30 * 17x30 »
24X32 « 26X32

13x30 + 14x30 + 16x30  17x30 »
24X32 « 26X32

13x30 « 14x30 « 16x30 « 17x30 *
24X32 « 26X32 * 22x40

13x30 + 14x30 » 16x30 * 17x30 »
24X32 « 26X32 » 22x40

Umime i specialni nastroje. Kontaktujte nas pro vice informaci
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Nas program nabizi korunky od & 14-210 mm & mm coul Obj. ¢. 95
74,0 21/, 0500074 . ’
B combi ozubeni 4/6 ZpZ - ureno pro vrtani 76,0 3 0500076 = = -
materiali od 2 mm tioustky 79,0 3l/g 0500079 Obj. & 0501001 A6-SS
B maximalni hloubka vrtu: 38 mm 83,0 31/4 0500083 €08
B pro vrtani kovu, litiny, hliniku, dfeva, 86,0 33/8 0500086 S—— ‘P‘“Si
umélych hmot... 89,0 31/2 0500089 @
B horni zékladni plocha korunky je zesilena 92,0 35/8 0500092 Obj. €. 0501002 A6-SDS
tak, aby zavit vné byl postacujici. Diky
tomu je zaruena velmi dobra stabilita 950 33/4 0500095
| koruvnkvuaje moin’é naéroutgova! do rl‘]zr)ych 98:0 37/8 0500098 ]
mzzgu, ten volite dle upinaciho systému 102,0 14 0500102
105,0 4'/g 0500105 Obj. &. 0501003 A2-SS
e o ey 108,0 4/, 0500108 =
’ 16 111,0 43 0500111 e p— &)
16,0 /g 0500016 : 18 N
170 10 R 114,0 43/2 0500114
19.0 3 0500019 121,0 494 0500121 Obj. &. 0501005 A2-SDS
; 4
20,0 1 g 1o 0500050 127,0 5 0500127
g;’g 7;16 et 140,0 51/, 0500140  — ——
" 3 0500022
24.0 15/, 0500024 152,0 6 0500152
25,0 1 0500025 . Ob] ¢.0501006 A3-SS
1 korunky nad & 160 0 mm pouze pro dfevo -
27,0 1116 So0002 160,0 6%/ 0500160
29,0 11/g 0500029 1680 610/16 0500168 Obj. & 0501010
30,0 1346 0500030 ' 16
320 i 0200032 177,0 J 0500177 o6 osozoog
33.0 1516 0500033 210,0 8% 0500210 .C.
35,0 13/g 0500035 WVVV\W
37,0 17146 0500037 Obj. & 0502004
38,0 115 0500038 "
40,0 1946 0500040 ) -
41,0 15/g 0500041
43,0 111746 0500043 *
44,0 13/4 0500044 .
46,0 11346 0500046
48,0 11g 0500048 1013
51,0 2 0500051 - C 9.5 mim iz mm
52,0 B 0500052 / Tl -$ \
54,0 21/g 0500054 Unaseée
S 21/ - s vodicim vrtakem
59,0 253/16 0500059
228 21;3 ggggggg @ mm typ upnuti - & Obj. &. Obj. €. 0501010
650 Py 2 O 14 - 30 A 6-SS 9,5 6-hran = 0501001
670 25/16 0500067 14 - 30 A 6-SDS SDS 0501002
680 211/8 0500088 32 - 152 A 2-SS 9,5 6-hran =~ 0501003
700 53 /16 0500070 32 -152 A 2-SDS SDS 0501005
730 27/4 e 32-210 A 3-SS 11,11 6-hran 0501006
’ 8 32-210 A 5-SS 16,0 6-hran 0501008

Prislusenstvi:

zahlubovaci talif pro & 68 (HM zuby) 0501013

combi ozubeni 4/6ZpZ prodlouzeni unageée 300 mm 0501010
pro unase¢ A6-SS + A2-SS + A3-SS

nahradni centrovaci vrtak HSS
& 6,35 mm x 80 mm 0502001
pro A6-SS + A6-SDS + A2-SS + A2-SDS + A3-SS + A5-SS

dodavame od & 14 - 210 mm o
Vyrazeci pruzina 0502004
M Upozornéni: jestlize pouzivate vrtacku s priklepem, je nutné
priklep vyradit z éinnosti

110 | Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Sada HSS-bimetalovych korunek Standard Ob;. €.
0503006

Obsahuije:
& 16 mm
219 mm
& 22 mm
@29 mm
& 35 mm
& 44 mm
& 52 mm
& 57 mm
& 67 mm
unasec A6-SS, unase¢ A2-SS, nahradni spiralovy centrovaci vrtak

Obj. ¢. 0503006
Sada HSS-bimetalovych korunek Profi Obj. ¢.
0503007

Obsahuije:
& 16 mm
19 mm
22 mm
& 25 mm
@29 mm
& 32 mm
& 35 mm
& 38 mm
44 mm
& 51 mm
& 64 mm
& 76 mm
unasec AB-SS, unase¢ A2-SS, nahradni spiralovy centrovaci vrtak

Obj. €. 0503007

Sada HSS-bimetalovych korunek Elekiro Ob;. €.
0503008

Obsahuije:
& 22 mm
229 mm
& 35 mm
& 44 mm
& 51 mm
& 64 mm
& 68 mm
unasec A6-SS, unase¢ A2-SS, nahradni spiralovy centrovaci vrtak

Sada HSS-bimetalovych korunek Instalatéer Ob;. €.
0503009

Obj. ¢. 0503008
Obsahuije:
16 mm
19 mm
& 24 mm
229 mm
& 38 mm
& 44 mm
& 57 mm
& 67 mm
unaSe¢ A6-SS, unase¢ A2-SS, nahradni spiralovy centrovaci vrtak

Obj. €. 0503009

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma __mm
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@ 15,2 - 50,0 mm = 10,0 mm unase¢
| — @ 51,0 - 150,0 mm 2 13,0 mm unased

Vyhazovaci pruzina

Tabulka otacéek pro HM korunky

... Centrovaci vrtak

se zUzenou $pickou pro Otacky/min
lepsi a snadnéjsi navedeni .
vrtaku na vrtané misto m/min 25 30 40 50 60 70
(%) 1 2 3
15 531 637 849 1062 1274 1486
16 498 597 796 995 1194 1393
17 468 562 749 937 1124 1311
V8echny nami dodavané korunkové vrtaky tohoto provedeni maji do 18 442 531 708 885 1062 1238
@-100 mm pruzinu, ktera odvrtany material samoginné vyrazi ven 19 419 503 670 838 1006 1173
z-vrtaku po skonéeni vrtani 20 398 478 637 796 955 1115
25 318 382 510 637 764 892
Toto provedeni HM korunkovych vrtakt umoziuje vrtat pouze 30 265 318 425 531 637 743
material do 4 mm tloustky 35 227 273 364 455 546 637
40 199 239 318 398 478 557
ALFRA tvrdokovové korunky tohoto provedeni jsou uréeny jak pro ruéni 45 177 212 283 354 4925 495
tak pro stojanové vrtacky. Je mozné vrtat nerezovou ocel do 2 mm, 50 159 191 255 318 382 446
béznou ocel do 4 mm. Déle pak azbest, umélé hmoty, laminat, hlinik, 55 145 174 232 290 347 405
sadrokarton a dalSi stavebni materidly. 60 133 159 212 265 318 372
65 122 147 196 245 294 343
B Vrtaky vrtaji s vysokou presnosti diky své stabilni konstrukci 70 114 136 182 207 273 318
B CAD - optimalni uhel nabrou$eni a drazky pro odvod Spony zarucuji 80 100 119 159 199 239 279
vysokou feznou rychlost 90 88 106 142 177 212 248
B Po dovrtani otvoru je mozné pokracovat ihned ve vrtani dalSi diry - 100 80 96 127 159 191 223
ve vrtaku nezUstava odvrtany material diky vestavéné pruziné, ktera 110 72 87 116 145 174 203
samocinné odpadovy material vyrazi 120 66 80 106 133 159 186
B Vrték je mozné opétovné nabrousit 130 61 73 98 122 147 171
B Vyménny centrovaci vrtak 140 57 68 91 114 136 159
B Mnohem delsi zivotnost nez u korunek HSS-Bimetal 150 53 64 85 106 127 149
B Velmi pfizniva cena
1 doporugené otacky pro nerez a ulechtilé oceli
(pfi nedodrzeni otac¢ek muze dojit k nenavratnému poskozeni nastroje,
Jesté jedna zvastnost: nebo nastroj nebude vrtat)
od @ 15,2 mm do & 30 mm jsou vrtaky vyrobeny z jednoho kusu 2 doporugené otacky pro béznou ocel
materialu. Od & 31 mm maiji specialné vytvrzeny unased, ktery je (pfi nedodrzeni otacek mize dojit k nenavratnému poskozeni nastroje,
odolny na vy3si torzni sily. nebo nastroj nebude vrtat)
Takovéto reseni najdete pouze u ALFRY. 3 doporucené otacky pro hlinik

(pfi nedodrzeni otac¢ek mize dojit k nenavratnému poskozeni nastroje,
nebo nastroj nebude vrtat)

12 | Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Ob;j. €. Obj. €.
mm J komplet mm J komplet
152 PG9 0600152 76,0 0600760
16,0 M 16 0600160 77,0 0600770
17,0 0600170 78,0 0600780
18,0 0600180 79,0 0600790
18,6 PG 11 0600186 80,0 0600800
19,0 0600190 81,0 0600810
20,0 M20 0600200 82,0 0600820
20,4 PG 13 0600204 83,0 0600830
21,0 0600210 84,0 0600840
22,0 0600220 85,0 0600850
225 PG 16 0600225 86,0 0600860
23,0 0600230 87,0 0600870
24,0 0600240 88,0 0600880
250 M25 0600250 89,0 0600890
26,0 0600260 90,0 0600900 0bj. €. 0600001
27,0 0600270 91,0 0600910
28,0 0600280 92,0 0600920
28,3 PG 21 0600283 93,0 0600930 Sada metrickych rozmeru
29,0 0600290 94,0 0600940 Obj. &.
30,0 0600300 95,0 0600950 Sada metrickych rozméra 0600001
31,0 0600310 96,0 0600960
32,0 M32 0600320 97,0 0600970 Obsahuije:
33,0 0600330 98,0 0600980 Po 1 ks 1 x & 16/20/25/32/40 mm
34,0 0600340 99,0 0600990 2 imbus klice
35,0 0600350 100,0 0601000
36,0 0600360 105,0 0601050
37,0 PG 29 0600370 110,0 0601100
38,0 0600380 115,0 0601150
39,0 0600390 120,0 0601200
40,0 M40 0600400 125,0 0601250
41,0 0600410 130,0 0601300
42,0 0600420 135,0 0601350
43,0 0600430 140,0 0601400
44,0 0600440 145,0 0601450
45,0 0600450 150,0 0601500
46,0 0600460
47,0 PG 36 0600470 Nahradni spiralovy vrtak
80 0600450 —~——1
49,0 0600490
50,0 M50 0600500 odd 152-100,0 &6 mm 0602650
51,0 0600510 od & 101,0-150,0 8 mm 0602850
52,0 0600520
53,0 0600530
54,0 PG 42 0600540
55,0 0600550 Pfi vrtani vrtdky ALFRA dodrZuijte, prosim,
56,0 0600560 od & 31 mm doporuéujeme pouzit pouzdro nasledujici pravidla:
57,0 0600570 s MK 2 nebo MK 3 M Vrtaky nesméji byt pouzivany na vrtackéch,
58,0 0600580 které maji aktivovany pfiklep
59,0 0600590 MK-2 (do & 100,0 mm) 0734002 W Do mista, kde chcete vrtat, vyznacte zachytny
60,0 PG 48 0600600 MK-3 (do @ 150,0 mm) 0734003 bod diléikem. Spigku centrovaciho spiralového
61,0 0600610 vrtaku opfete o vyznageny bod a za¢néte vrtat.
620 0600620 SDS unageé % ® Nevyvijejte na vrtak plis velky tlak. Mohlo by
63,0 M63 0600630 SDS unasgeé  060SDS6 dojit k poskozeni letovanych MH zubl nebo
64,0 0600640 pro @ 31 - 100 mm k jeho prasknuti
65,0 0600650 ¥ Pro stejnomérny ubér materidlu a dlouhou
e : Zzivotnost pouzijte ALFRA BIO 2000 nebo
gg’g ggggggg Chlaql.m Spr?,je AL!:,BA o o ALFRA 3000 (pro chromniklovou ocel)
i (doporucujeme pouzit pro delsi Zivotnost nastrojd) N . ) J
68.0 0600680 | Vrtaf:!(u c!rzte l(’olmcf k vrt?ngmu,mak’enalu
69,0 0600690 ALFRA BIO 2000 ;gvzaggszvznpade nedélejte kyvavé pohyby
70,0 0600700 prg béznou ocel, 21010 W Vrtak nabruste. Pfi vrtani tupym vrtdkem maze
71,0 0600710 objem 405 ml dojit k odpadnuti letovanych HM zubd. Poté
72,0 0600720 je vrték zni¢en, ponévadz jiz neni mozné jej
73,0 0600730 ALFRA 3000 nabrousit.
74,0 0600740 pro chromniklovou ocel, 21030 B Dodrzujte doporugené otacky dle tabulky na
75,0 0600750 objem 520 ml predchozi strance.

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma 113
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& 18,0 - 36,0 mm = 10,0 mm unasec¢
@ 37,0 - 100,0 mm = 13,0 mm unasec¢

Doporuceni:
od & 37 mm pouzijte kvali lepsi
stabilité pouzdro MK 2 nebo MK 3

"""""""""" Upinaci Sroub unasece

uu 22 mm

Vyhazovaci pruzina

Centrovaci vrtak

se zUzenou Spi¢kou pro
lepsi a snadnéjsi navedeni
vrtaku na vrtané misto

Obj. €.
Adapter WELDON 060WD
Moznost upnout korunku do magnetické vrtacky & 18 - 100 mm

V8echny nami dodavané korunkové vrtaky tohoto provedeni maji
do & 100 mm pruzinu, ktera odvrtany material samocinné vyrazi ven
z vrtédku po skonéeni vrtani.

Siroké univerzalni pouziti pro materidl max. 10 mm tloustky
bez pruziny.

Pro vrtani plochého, vinitého materidlu, ale i rour. Je mozné vrtat také
prekryvajici se diry. CAD - precizni nastroje s velmi dlouhou Zivotnosti
a vysokym uborem tfisky.

Lze pouzit na stacionarnich sloupovych vrtac¢kach, ale také s ruéni

vrtackou.

B rucni vrtacky: do 4 mm tloustky

B stacionarni sloupové vrtacky: do 10 mm tloustky
(od 6 mm tloustky materialu
doporucujeme v kazdém pripadé
jiz pouzit sloupovou vrtacku).

Tyto univerzalni korunkové vrtaky je mozné opétovné nabrousit.

Jesté jedna zvlastnost:

od @ 37 mm maiji specialné vytvrzeny unasec, ktery je odolny na
vysSi torzni sily.

Takovéto reSeni najdete pouze u ALFRY.

114 | Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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mm J
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0
26,0
27,0
28,0
29,0
30,0
31,0
32,0
33,0
34,0
35,0
36,0

exkluzivne
od

M 20

M 25

M 32

Obj. ¢

komplet
0730018
0730019
0730020
0730021
0730022
0730023
0730024
0730025
0730026
0730027
0730028
0730029
0730030
0730031
0730032
0730033
0730034
0730035
0730036

0d & 37 mm doporucujeme pouzdro

s morse kuzelem

37,0
38,0
39,0
40,0
41,0
42,0
43,0
44,0
45,0
46,0
47,0
48,0
49,0
50,0
51,0
52,0
53,0
54,0
55,0
56,0
57,0
58,0
59,0
60,0
61,0
62,0
63,0
64,0
65,0
66,0
67,0
68,0
69,0
70,0
71,0
72,0
73,0
74,0
75,0

M 40

M 50

Pg 42

Pg 48

M 63

0730037
0730038
0730039
0730040
0730041
0730042
0730043
0730044
0730045
0730046
0730047
0730048
0730049
0730050
0730051
0730052
0730053
0730054
0730055
0730056
0730057
0730058
0730059
0730060
0730061
0730062
0730063
0730064
0730065
0730066
0730067
0730068
0730069
0730070
0730071
0730072
0730073
0730074
0730075

Obj. é.
mm <& komplet
76,0 0730076
77,0 0730077
78,0 0730078
79,0 0730079
80,0 0730080
81,0 0730081
82,0 0730082
83,0 0730083
84,0 0730084
85,0 0730085
86,0 0730086
87,0 0730087
88,0 0730088
89,0 0730089
90,0 0730090
91,0 0730091
92,0 0730092
93,0 0730093
94,0 0730094
95,0 0730095
96,0 0730096
97,0 0730097
98,0 0730098
99,0 0730099
100,0 0730100

Nahradni HSS spiralovy vrtak

od @ 18,0- 60,0 ¥ 6 mm 0602650
od @ 61,0-100,0 &8 mm 0602850

od & 31 doporuéujeme pouzit pouzdro
s-MK-2 nebo MK 3

Pouzdro
MK-2 0734002
MK-3 0734003

SDS unasec¢ %

SDS unaseé  060SDS6
pro & 31 - 100 mm

Chladici spreje ALFRA

(doporucujeme pouzit pro delsi Zivotnost nastrojd)

ALFRA BIO 2000

pro béznou ocel 21010
405 ml

ALFRA 3000

pro chromniklovou ocel 21030
520 ml

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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@ 18.0 - 100.0 mm dodavame

s unase¢em 13 mm, od @ 31mm
zaménitelné za unase¢ MK2, nebo
.............................. MK3

V8echny HM korunky do @ 31 mm
jsou dodavany véetné pruziny
stfedového vrtaku

~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ Upinaci Sroub unasece

30 mm

Vyhazovaci pruZina

Centrovaci vrtak
..................................... se zUzenou ép|ék0u pro
lepsi a snadnéjsi navedeni
vrtaku na vrtané misto

Korunky jsou ureny pro vrtani oceli max. 20 mm tloustky.

Pro vrtani plochého, vinitého materialu, ale i rour. Je mozné vrtat také
prekryvajici se diry. CAD - precizni nastroje s velmi dlouhou zivotnosti
a vysokym Uborem tfisky.

Lze pouzit na stacionarnich sloupovych vrtackach, ale také s ruéni

vrtackou.

B ruéni vrtacky: do 6 mm tloustky

W stacionarni sloupové vrtacky: do 20 mm tloustky
(od 6 mm tloustky materialu
doporucujeme v kazdém pripadé
jiz pouzit sloupovou vrtacku).

Tyto univerzalni korunkové vrtaky je mozné opétovné nabrousit.

Jesté jedna zvlastnost:

od @ 31 mm maji specialné vytvrzeny unaseg, ktery je odolny
na vysSi torzni sily.

Takovéto reseni najdete pouze u ALFRY.

Rezna geometrie
- variabilni rozloZeni zubt
- dlouha zivotnost
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pro materialy do 20 mm

19}
mm

18,0

186 PG 11
19,0

20,0 M20
204 PG 13
21,0

22,0

225 PG16
23,0

24,0

25,0 M25
26,0

27,0

28,0

28,3 PG 21
29,0

30,0

Od @ 31,0 mm (1
s morse kuzelem

31,0
320 M32
33,0
34,0
35,0
36,0
370 PG29
38,0
39,0
40,0 M40
41,0
42,0
43,0
44,0
45,0
46,0
470 PG 36
48,0
49,0
50,0
51,0
52,0
53,0
540 PG 42
55,0
56,0
57,0
58,0
59,0
60,0 PG48
61,0
62,0
630 M63
64,0
65,0
66,0
67,0
68,0
69,0
70,0
71,0
72,0
73,0
74,0
75,0

(%]
coul
3
/4

13/ «
/16
7/ %
15/8 “
/16
1%

19/,

/ «
3/ “

Pocet Ob;. ¢.
zubl kompletni

6 0760018
6 07600186
6 0760019
6 0760020
6 07600204
6 0760021
6 0760022
6 07600225
6 0760023
6 0760024
6 0760025
6 0760026
6 0760027
6 0760028
6 07600283
6 0760029
6 0760030

’l,,) doporuCujeme pouzdro

177"
1/,‘

19,
19/}

17/

1/ “
9/ «

5/ “
1 11/ “

19"

s
17,

1 15/1 6“
e
27,
2y

29"
21/

25/ ,"
2 3/8“

27/
21/

29,
29/

211/
29,

219"
27

218

6 0760031
6 0760032
6 0760033
6 0760034
6 0760035
6 0760036
6 0760037
6 0760038
6 0760039
6 0760040
6 0760041
6 0760042
6 0760043
6 0760044
6 0760045
6 0760046
6 0760047
6 0760048
6 0760049
6 0760050
6 0760051
6 0760052
6 0760053
6 0760054
6 0760055
6 0760056
6 0760057
6 0760058
6 0760059
8 0760060
8 0760061
8 0760062
8 0760063
8 0760064
8 0760065
8 0760066
8 0760067
8 0760068
8 0760069
8 0760070
10 0760071
10 0760072
10 0760073
10 0730074
10 0730075

WV oewvwewwwww - -
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16} @  Pocet Obj. ¢.

mm coul zubu kompletni
Od @ 76 mm (3“) pfi vrtani nerez oceli,
doporuc¢ujeme HM korunkové vrtaky tyl AL
(obj.€. 2002....., modra ¢ast katalogu, blizsi info
u dovozce)

76,0 3¢ 10 0760076
77,0 12 0760077
78,0 3, 12 0760078
79,0 3 12 0760079
80,0 12 0760080
81,0 33, 12 0760081
82,0 12 0760082
83,0 3 12 0760083
84,0 3%, 12 0760084
85,0 12 0760085
86,0 3% 14 0760086
87,0 / “ 14 0760087
88,0 14 0760088
89,0 3, 14 0760089
90,0 39, 14 0760090
91,0 14 0760091
92,0 3% 14 0760092
93,0 14 0760093
94,0 31/ 14 0760094
95,0 3% 14 0760095
96,0 14 0760096
97,0 3% " 14 0760097
98,0 7/ : 14 0760098
99,0 14 0760099
100,0 3%/ 14 0760100
e ————
Nahradni HSS spiralovy vrtak
od @ 18,0-60,0 @6 mm 0732680
od @ 61,0-100,0 @ 8 mm 0732880

— =
=T

Pouzdro od @ 31,0 mm

MK-2 (do @ 100 mm) 0734002
MK-3 (do @ 150 mm) 0734003
SDS unasec¢ “
SDS unase¢ 060SDS6
pro & 31 - 100 mm
Chladici sprej ALFRA
ALFRA BIO 2000
pro béznou ocel 370N/mm? 21010
405 ml
ALFRA 3000
pro béznou ocel 21030
520 ml

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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Vrtani slzickového plechu

Vrtani trubek

Vrtani ploché oceli
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HM -Tv rdokovove korunky typ FRP .""Q.’...Q".......‘-........i

pro materialy do 10 mm tloustky

If

FRP & 68 mm s pouzdrem a zahlubova¢em otvoru

Hloubka vrtu 60 mm

B korunka byla vyvinuta pro vrtani dfeva, preklizky, dfevotfisky, lamina,
desek z tvrdého papiru, PVC, akrylu, sklolaminatu, YTONGu, sadro-
kartonu atd.

M uréeno pro elektrikare, sanitarni Ucely, topenare, stavebniky, truhlare,
stavbu kuchyniskych linek atd.

B vzdy méjte mimo provoz pfiklep vrtacky

Typ FRP Provedeni s jemnym zubem

Pro perfektni a jednoduchou
do 50,0 mm: 10,0 mm unasec vestavnu pouzder napf. do zdiva, sadrokartonu...
od < 51,0 mm: 13,0 mm unase¢

35,0 mm do & 59,0
60,0 mm od & 60,0

Centrovaci vrtak

_se zlzenou $pickou pro
lepsi a snadnéj$i navedeni
vrtaku na vrtané misto

s pouzdrem

M hloubka vrtu 35/60 mm pro sendvi€ovy kompozitni material, dfevo a
desky s povrchovou Upravou (napf. kuchynské linky), desky s vnitini
izolaci, plechy.

Pri objednani prosim uvadéjte, na jaky material

a S 4 7, . Sendvicovy
chcete vrtak pouzit a jakou ma material tloustku.

material
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HM - Tvrdokovove korunky typ FRP. L L L L L LT YY)
promaterlalydo1Ommtloustky:"F-' .. -- ’ ' 0 . .. . . . . . .' . .. "

%) Tvrdokovova korunka FRP- Obj. ¢ Tvrdokovova korunka typ FRP, s jemnym zubem Obj. €.
mm  jednotlivé korunky, hloubka vrtu 60 mm neni dodavané sériové, dodaci termin na poptavku.
mm S pouzdrem, mozna hloubka vrtu 35/60 mm, dle zadani.
25,0 pro sanitarni a topenarské roury 0740025060
30,0 pro sanitarni a topenarské roury 0740030060 40,0 sanitni odpadova roura 0750040040
35,0 pro sanitarni a topenarské roury 45,0 vodovodni a topenarska roura 0750045040
napf. vestavba halogenovych svitidel 0740035060 50,0 s izolaci 0750050040
40,0 sanitni odpadova roura 0740040060 55,0 0750055040
45,0 vodovodni a topenarska roura 0740045060
50,0 s izolaci 0740050060 60,0 0750060060
55,0 vestavéna svétla & 55 mm 0740055060 63,0 krabice vypinact 0750063060
58,0 vestavéna svétla & 58 mm 0740058060 & 60 mm
60,0 vestavéna svétla & 60 mm 0740060060
65,0 0750065060
63,0 zapusténé krabice s vyvody & 60 mm 0740063060
68,0 zapusténé krabice na vypinace 0750068060
65,0 zapusténé krabice @ 65 mm 0740065060
68,0 zapusténé krabice & 68 mm 0740068060 70,0 0750070060
70,0 zapusténé krabice s vyvody & 70 mm 0740070060
74,0 zapusténé krabice s vyvody & 74 mm 0740074060 74,0 zapusténé krabice 0750074060
70 + 74 mm
80,0 =zapusténé krabice, osveétleni, 0740080060
& 80 mm 75,0 0750075060
85,0 zabudované osvétleni & 85 mm 0740085060 80,0 zapusténa krabice 0750080060
90,0 zabudované osvétleni & 90 mm 0740090060
85,0 0750085060
105,0 odvzdus$novaci trubka 0740105060 90,0 0750090060
95,0 0750095060
100,0 0750100060
105,0 odvzdus$niovaci trubka 0750105060
dal$i rozméry na poptavku 0759 ... ...

HSS nahradni vrtak pro FRP korunku s jemnym zubem
@30,0- 59,0mm=8x 80 0752880
@ 61,0 - 105,0 mm = 8 x 100 0752800

zahlubova¢ otvoru pro & 68 mm 0741068000

unase¢ SW 12 0742000001

&

unase¢ SDS 0742000002

centrovaci vrtak HSS 7,2 mm 0742000003 Obj, &
0743000001

FRP korunka - elektro sada 0743000001
obsahuje:

po jedné korunce & 35 /68 / 74 mm

1x unase¢ SW 12,

1x HSS vrtak

FRP korunka - sada na osvétleni 0743000002
obsahuje:

po jedné korunce & 35/60/68/80/85 mm

1x unase¢ SW 12,

1x HSS vrtak

Obj. &.
0743000002
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pro materialy do 4 mm

mm J
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
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Centrovaci vrtak

Obj. &
komplet
0700160
0700170
0700180
0700190
0700200
0700210
0700220
0700230
0700240
0700250
0700260
0700270
0700280
0700290
0700300
0700310
0700320
0700330
0700340
0700350
0700360
0700370
0700380
0700390
0700400
0700410
0700420
0700430
0700440
0700450
0700460
0700470
0700480
0700490
0700500
0700510
0700520
0700530
0700540

se zuzenou Spickou pro
Iepél’ a snadnéjél’ navedem’

@ 20,0 - 50,0 mm 2 10,0 mm unasec¢
@ 51,0 - 100,0 mm £ 13,0 mm unageé

~~~~~~~~~~~~~ Upinaci Sroub unasece

@ 20,0 - 59,0 mm %35,0 mm
@ 60,0 - 100,0 mm 2 60,0 mm

mm J
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67

69
70
71
72
73
74
73
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85

87
88
89
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vyska i sila stény
zaobleni 4 max.
roury [ ALER A 4 mm
-
N\

zvlastni provedeni pro Makrolon

Tento vrtak byl vyvinut specialné pro odvrtavani rour, vinitych materialQ,
pro béznou, ale i uSlechtilou ocel, umélé hmoty, sklolaminat atd.

W pro béznou ocel max. 4 mm tloustky, nerez do 2 mm
M pro stojanové, ale i ruéni vrtacky

Obj. €.
komplet
0700550
0700560
0700570
0700580
0700590
0700600
0700610
0700620
0700630
0700640
0700650
0700660
0700670
0700680
0700690
0700700
0700710
0700720
0700730
0700740
0700750
0700760
0700770
0700780
0700790
0700800
0700810
0700820
0700830
0700840
0700850
0700860
0700870
0700880
0700890

Obj. €.

mm & komplet
90 0700900
91 0700910
92 0700920
93 0700930
94 0700940
95 0700950
96 0700960
97 0700970
98 0700980
99 0700990
100 0701000
Jiné rozméry na poptavku 070 .../...

Nahradni HS spiral. vrtak
= !

od @20,0- 59,0 &6 mm 0702680
od & 60,0-100,0 &8 mm 0702800

e

od & 61 mm doporucujeme pouzit pouzdro
s MK 2 nebo MK 3

MK-2 (do & 100,0 mm) 0734002
MK-3 (do & 150,0 mm) 0734003
SDS unasec
SDS unageé 060SDS6

pro @ 31 - 100 mm

Dodavka ihned ze skladu - predvedeni zdarma
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zahloubeni, f--+-F---

odgrotovani
4 resp. 6 mm _
vyvrtany
otvor
popis unase¢ - & Obj. ¢.
AMS 10,0 08080
Uréen vSeobecné pro stojirenské provozy, vrta diry do plechu tloustky

4 mm, uréen pro ruéni vrtacky, idedlni na montaze. . |
Stupné @9-12-15-18-21-24-27-30 - 33 - 36 mm Obj. . 08080 ™ Obj. &. 08081 |

Na poptani prdmér 40 mm.

PVD-TiN-povlakované titanem 10,0 08004 Obj. ¢. 08002 W + Obj. €. 08003 W +

AMS - poviakované TiAIN 10,0 08081

AM 1 12,0 08002
Uréen vSeobecné pro stojirenské provozy, vrta diry do plechu tloustky
4 mm az do & 58 mm, ur€en pro ruéni vrtacky, idealni na montaze.
Stupné & 25-28-31-34-37-40-43-46 -

49 - 52 - 55 - 58 mm

PVD 10,0 08003
Pro elektrikare, s PG rozméry, napfiklad na prachodky kabell.
Stupné 3 PG7-PG9-PG11-PG13-PG 16 -

PG 21 - 33 mm - PG 29 - 40 mm

PVK 10,0 08005
Pro elektrikare, s PG rozméry, napfiklad na prachodky kabeld.
Stupné J PG7-PG9-PG11-PG 13-

PG 16 - PG 21
DKI 40 - VA 3 10,0 08032
Pro metrické diry dle CSN EN 502 62, M10 - M40 |
Stupné @ 10,5-12,5-14,5-16,5- 18,5 - 20,5
23,5-25,5-32,5-38,5-40,5
DKS 32 12,0 08082 =
Se spirdlovou drazkou a oddélovaéem Spony, celkova délka 96 mm
Stupné & 10,5 - 14,5 - 18,5 - 23,5 - 30,5 i
M12 - M16 - M20 - M25 - M32

Obj. ¢. 08004 M + Ob;j. €. 08005 W +

nahradni centrovaci vrtak 08007
pasuje na v8echna provedeni téchto stupriovitych vrtak(

M vyménny centrovaci vrtak
+ se Ctyfmi bfity

Obj. €. 08032 W + Obj. ¢. 08082 m Obj. €. 08007
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Standardni provedeni

M vrtak je cylindricky odstupriovany, diky tomu je mozné vyvrtat pfesné pozadovany
primér

B po vyvrtani pozadovaného otvoru je takrka ve stejnou chvili otvor odgrotovan
dalSim stupném vrtaku

B moznost vrtat velmi tenké plechy az do tloustky 4 mm

B je nutné pouzit mazaci tuk pro delSi zivotnost

popis rozsah vrtani mm  upinaci stopka & délka Ob;j. €.
AM-12 4-12mmx 1 mm 6,0 70 mm 08070
AM-20 4-20 mm x 2 mm 9,0 77 mm 08071
AM-30 6 - 30 mm x 2 mm 10,0 98 mm 08072
Sada stupnovitych vrtaku v plastové krabi¢ce
obsahuije: 08073
po jednom kuse typ AM-12/AM-20/AM-30
i tuk 4
mazacl tu Obj. & 08072
Tabulka otacek - nutné dodrzet, aby nedoslo k poskozeni vrtaku
Typ bézny nerezové | lehké umélé
ocelovy plechy kovy hmoty
plech
St37
AM vrtani 800 360 1000 1000
zahlubovani | 500 - 180 50 -70 | 800 -400 | 1000 - 400
AM-1 vrtani 800 360 1000 1000
zahlubovani| 200 - 100 | 100 -50 | 500 - 200 | 600 - 250
PVD+PVK+DKI vrtani 800 360 1000 1000
PVD-VA + SVB zahlubovani| 400 - 200 | 200 - 100 | 800 - 500 | 1000 - 600
Obj. ¢. 08073

\ 00000000000
HS S 0 o N N N NN Y X L L X

---‘--‘-““““““““

Precizni kuzelove‘vrtakysnasplech's

s laserovou popiskou &

Diky kuzelovitému tvaru vrtaku je kazdy otvor odgrotovany.

Vrtak vrta do tenkych materiall, zvétSuje jiz predvrtané otvory, déla /
ukos na otvoru, vrta také roury. Ur€eno pro ruéni vrtacky na vrtani oceli,

PVC, polystyrolu, polyesteru, plexi, tvrdého papiru, preklizky atd.

Vrtak je mozné nabrousit. (P

velikost rozsah vrtani mm  upinaci stopka & Obj. ¢.

1 3,0-14,0 6,0 09001 Obj. & 09003
2 6,0 - 20,0 8,0 09002
3 16,0 - 30,5 10,0 09003
4 26,0 - 40,0 12,0 09004
5 35,0 - 50,0 12,0 09005
6 46,0 - 60,0 13,0 09006
7L 4,0 - 30,5 10,0 09007
8* 6,0-22,5 8,0 09008
sada1 velikost1+2+ 3 09009
mazaci tuk 09012

* Specialni vrtak na antény

M specialni vrtdk na odvrtavani dér pro autoantény
M nedochazi k Zzadnému vedlejSimu poskozeni

M velikost 6-22,5 mm

Ob;j. €. 09009
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Pro pneumatické vrtacky, uréeno na odvrtavani bodovych svard,
s centrovaci Spickou, vyrobeno ze specielni oceli

Z mm kvalita vrtaku délka  vrtacka Obj. é.
8,0 HSS-Co 44 Variodrill 10016
8,0 HSS-Co 39,5 Spotle 10007 Obj. ¢. 10007
8,0 HSS-CoTiN 39,5 Spotle 10014
8,0 HSS-CoTiN 44,0 Variodrill 10015

Vrtaky bod ovych svaru dloue a ..QQQ999@‘”@9,9;9@0@0999’*’0';

_‘-“-‘A“““““““l

J mm kvalita vrtaku délka Ob;. €.
6,0 HSS 66 10017
8,0 HSS 79 10008
max. otacky 1000 ot./min. Obj. €. 10008
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ALFRA HSS kuzelové zahlubniky

90° DIN 335 C s cylindrickou stopkou .{ \

max. & min. & stopka @ h 9 celkova délka Obj. €.
6,3 1,5 5 45 1101063
8,3 2,0 6 50 1101083
10,4 2,5 6 50 1101104
12,4 2,8 8 56 1101124
15,0 3,2 10 60 1101150 i1
16,5 3,2 10 60 1101165 - o o
19,0 3,5 10 63 1101190 ?1%'1‘3' ﬁ%’é ¢. 101%4"'
20,5 3,5 10 63 1101205
25,0 3,8 10 67 1101250
31,0 4,2 12 71 1101310

S TiAIN poviakem

6,3 1,5 5 45 1102063

8,3 2,0 6 50 1102083

10,4 2,5 6 50 1102104

12,4 2,8 8 56 1102124

16,5 3,2 10 60 1102165

20,5 3.5 10 63 1102205 Obj. & 1105003 Obj. &. 1105004

25,0 3,8 10 67 1102250
Kuzelovy zahlubnik s cylindrovou stopkou a Sikmou dirou 90° kuzelové zahlubniky v sadé & 6,3- 20,5 mm 1105003
z HSS-E, s vylepSenym brusem, jesté tiSsi a CistéjSi prace. obsahuje (max. &)

6,3 8,3 104 124 16,5 20,5

2 mm pro diry délka Ob;j. ¢.

10 2- 5 45 1104100 kuzelové zahlubniky v sadé & 6,3 - 25,0 mm 1105004

14 5-10 56 1104140 obsahuje (max. &)

21 10-15 67 1104210 6,3 8,3 104 124 16,5 20,5 25,0

28 15-20 90 1104280

35 20-25 106 1104350 kuzelové zahlubniky povlakované titanem v sadé 1105009

obsahuje (max. &)
6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5-25,0

kuzelové zahlubniky ve specielni sadé 1105006
kuzelové zahlubniky se seSikmenou dirou 90° z HSS-E
obsahuje: 1 zahlubnik 10 mm & pro seSikmenou diru 2 - 5 mm

1 zahlubnik 10 mm & pro seSikmenou diru 5 - 10 mm

1 zahlubnik 10 mm & pro seSikmenou diru 10 - 15 mm

1 zahlubnik 10 mm & pro seSikmenou diru 15 - 20 mm

1 specialni pasta
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RIXOL-2000

B Univerzalni pouziti pro fezani a vrtani oceli, nerezové oceli, litiny,
nezeleznych kovu a slitin hliniku
B Reditelny vodou, na bazi mineralnich olejt
B Nedrazdi pokozku
B Reditelnost dle pouziti a materialu: vrtani 8. - 10.%,
kotouc€oveé pily 5-12 %, pasové pily 6-20%
Obj. ¢.
25 | plastovy kanystr 21006

ALFRA BIO 2000

B Je plné synteticky fezny olej, vyvinuty pro kovozpracujici pramysil,
pro jadrové vrtani, soustruzeni, vrtani spiralovymi vrtaky, frézovani,
vystruzovani, zahlubovani

Pouzitelny pro v§echny oceli a ocelarskych, chrom-niklové oceli,
médi a hlinikové slitiny

Neobsahuje uhlovodiky a chlér

Ochrariuje proti korozi

ProdluZuje zivotnost nastroje az na 200%

Zkracuje pracovni ¢as

Obj. €. 21006
Sprej 405 ml 21010

5 kg kanystr 21012
60 kg sud 21021

ALFRA 3000

B Vyvinut pro jako je jadrové vrtani, vrtani, soustruzeni,
fezani zavitl, vystruzovani, zahloubenfi

B Pro vysoce legované, nerezové oceli, chrom-niklové oceli a jeji
slitiny, titanu a manganu z uhlikové oceli

B Urceny pro nezelezné a lehké kovy

B Prodluzuje zivotnost nastroje az na 200%

B Zkracuje pracovni ¢as

B Diky prodlouzené trysce umoznuje pfesnou aplikaci
Sprej 520 ml 21030
5 kg kanystr 21031
60 kg sud 21032

ALFRA 4000

B Vyvinut pro jadrové vrtani, ale je idealni také pro vrtani spiralovymi
vrtaky, fezani zavitd, vystruzovani, zahlubovani, a fezani

Pro bézné oceli, vysoce legované, nerezové oceli, chrom- niklové
oceli, titanu a manganu, uhlikové oceli

Pro optimalni fezny vykon

Bez hnaciho plynu

Bez chléru a rozpoustédel Obj. ¢. 21010 Obj. €. 21030 Obj. €. 21040
Ruéni pumpicka

Optimalni davkovani mnozstvi

Sprej 300 ml 21040

Mazaci tuk

B Vysoce u¢inny mazaci tuk, nahrazujici chladici kapalinu
B Ur€eny pro vrtani v mistech, kde neni mozné pouzit standardni chlazeni
kapalinou

Mazacf tuk 09012
Obj. & 09012
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